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1. Introduccion

Las herramientas hacen parte del dia a dia en todas las actividades de trabajo en la empresa.
Estos utensilios sean manuales o de potencia ocupan un renglén determinante no solo en los
procesos operativos, también en procesos administrativos como selecciéon, compras y
distribucion de todos los elementos que son requeridos en el desempefio de las funciones de la

empresa.

También se suma que estos elementos tienen influencia directa en la accidentalidad de la
empresa como agentes generadores de lesiones de variada intensidad y en cualquier parte del

cuerpo, en especial en las manos.

De esta manera se hace necesario que la empresa orienten sus esfuerzos tanto operativos como
administrativos en una serie de pautas que permitan realizar un gestion efectiva en el uso
(manipulacion, transporte, almacenamiento, inspeccion y disposicion) de las herramientas tanto
manuales como de potencia, integrado dentro de la politica de prevencion de accidentes y de
otras de gestién de la organizacion, para asi contribuir en el control de la accidentalidad y del

ausentismo especialmente en las manos.
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2. Glosario

Almacenamiento de Herramientas: Funcién operativa orientada a la organizacion de
las herramientas, cuando no se encuentren en uso. Implica tener las condiciones seguras
de almacenamiento especificas para cada herramienta (FSH).

Compra de Herramientas: Funcion administrativa orientada a la adquisicion de las
herramientas teniendo en cuenta los criterios de la seleccion de las herramientas y las
politicas de compra de la empresa.

Disposicion de Herramientas: Actividad Operativa dedicada al retiro del inventario de
las herramientas cuya condicion no cumple con los lineamientos establecidos para su uso
(FSH).

Distribucion de Herramientas: Actividad administrativa destinada entregar las
herramientas en las cantidades y los tiempos estimados para cada area operativa. Implica
tambien el control de los inventarios de herramientas en cada uno de los centros
operativos de trabajo.

Ficha de Seguridad de las Herramientas (FSH): Documento anexo a este programa
donde se encuentran establecidos los lineamientos béasicos para su inspeccion,
almacenamiento, limpieza y uso.

Herramienta de Potencia: Elementos complejos en disefio y funcionamiento, que tienen
como base de su funcionamiento la transformacion de una energia principal (eléctrica,
neumatica o hidraulica) en una secundaria (térmica, mecéanica, etc.).

Herramienta Manual: Utensilio disefiados para la ejecucion de determinadas tareas
teniendo como energia de funcionamiento el uso de las capacidades humanas

(antropometria




SISTEMA DE GESTION DE SEGURIDAD Y SALUD EN EL TRABAJO

PROGRAMA DE PREVENCION DE RIESGO MECANICO

, fuerza, velocidad).

Herramienta: Son objetos elaborados a fin de facilitar la realizacion de una tarea
mecanica que requiere de una aplicacién correcta de energia.

Herramientas Especiales (Disefiadas): Utensilios especiales en forma y/o disefio,
adaptadas para una tarea especial y han cumplido con un proceso técnico y validado por
ente externo.

Herramientas Fuera de Estandar: Herramientas que han sido adaptadas o redisefiadas
en su forma para cumplir con una tarea especifica, sin tener en cuenta ningln criterio
técnico.

Inspeccion de Herramientas: Funcion operativa que periédicamente busca identificar
si las condiciones de cada herramienta cumplen con los lineamientos establecidos para
su uso (FSH).

Manipulacion de Herramientas: Actividad operativa que implica las practicas seguras
en el uso de las herramientas en el antes (previo a la tarea), el durante (en la ejecucién de
la tarea) y el después (terminada la tarea).

Maquina: comprende a todos aquellos conjuntos de elementos o instalaciones que
transforman energia con vista a una funcion productiva principal o auxiliar.

Riesgo mecanico: el conjunto de factores fisicos que pueden dar lugar a una lesion por
la accion mecénica de elementos de maquinas, herramientas, piezas a trabajar o

materiales proyectados, sélidos o fluidos.
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3. Objetivos

3.1.0bjetivo General:

Disefiar e implementar un programa de prevencion de riesgo mecanico donde se abarquen los
procesos de manipulacion, almacenamiento, y disposicion de las herramientas manuales y
equipos de potencia, que mediante la ejecucion de diferentes actividades se pueda mejorar y

controlar en forma continua las condiciones de trabajo y salud de los colaboradores.

3.2.0bjetivos especificos

e Identificar que procesos y actividades implican la manipulaciéon de equipos, maquinas y
herramientas y sus efectos sobre la salud de los trabajadores.

e Evaluar los peligros y riesgos mecanicos a los que estan expuestos los colaboradores de
mantenimiento en sus labores diarias, mediante la inspeccion a los PDV y encuestas de
percepcion.

e Implementar procedimientos y practicas seguras de operacion para el control del riesgo
asociados a la manipulacion de herramientas manuales y equipos, con el fin de prevenir
accidentes e incidentes de trabajo.

4. Alcance

El presente programa tiene una cobertura y aplicacion a todos los colaboradores que realicen

actividades relacionadas al mantenimiento, inspeccion o manipulacién de maquinas, equipos y

herramientas manuales; también a contratistas o terceros que realicen este tipo de actividades.
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5. Generalidades del programa

5.1.Justificacion

Un riesgo es la probabilidad de ocurrencia de un evento que pueda causar algin dafio en la salud
e integridad fisica de la persona, cuando no existen mecanismos de control o fallan los mismos.
Los accidentes en el trabajo con méaquinas o herramientas pueden ser por contacto o
atrapamiento en partes mdviles y por golpes con elementos de la maquina o con objetos
despedidos durante el funcionamiento de la misma, de aqui que las lesiones sean,
principalmente, por alguno de estos motivos: aplastamiento, cizallamiento, corte o
seccionamiento, arrastre, impacto, funcionamiento, friccion o abrasion y proyeccion de
materiales.

En cualquier proceso de produccion que implique el uso de maquinaria o0 herramientas se
generan riesgos mecanicos al personal, por lo cual es de vital importancia propender por
eliminar la probabilidad de ocurrencia de estos, asegurando de esta manera la salud e integridad
fisica del personal que trabaja en los puntos de venta.

Todo programa de seguridad siempre cuenta con un objetivo en comun que es preservar la salud
de los colaboradores y mejorar las condiciones de trabajo, por ello es importante generar
estdndares y comportamientos seguros al momento de operar una maquina, equipo o
herramienta, con este tipo de medidas se contribuye a la prevencion de accidentes e incidentes
de trabajo que en muchas ocasiones genera grandes ausentismos y afecta la salud de los

colaboradores no solo morfoldgica si no psicosocial.
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5.2. Marco legal
| Norma Descripcion
Titulo 111. Normas para preservar, conservar y mejorar
Ley 9a de 1979 la salud de los individuos en sus ocupaciones.
Por la cual se establecen algunas disposiciones sobre
Resolucién 2400 de 1979 vivienda, higiene y seguridad en los establecimientos
de trabajo.
Por el cual se determinan las bases para la organizacion
Decreto 614 de 1984 y administracion de salud ocupacional en el pais.
Por la cual se reglamenta la organizacion y
Resolucion 2013 de 1986 funcionamiento de los comités de Medicina, Higiene y
Seguridad Industrial en los lugares de trabajo.
Por la cual se reglamenta la organizacion,
funcionamiento y forma de los programas de salud
Resolucién 1016 de 1989 ocupacional que deben desarrollar los patronos o
empleadores en el pais.
Por el cual se determina la organizacion y
Decreto 1295 de 1994 administracion del Sistema de Riesgos Profesionales.
Por el cual se establecen mecanismos de integracion
Ley 361 de 1997 social de las personas con limitacion y se dictan otras
disposiciones.
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Resolucién 1401 de 2007 Reglamenta la investigacion de incidentes o accidentes

de trabajo.

Por la cual se regula la préctica de evaluaciones
Resolucion 2346 de 2007 médicas ocupacionales y el manejo y contenido de las

historias clinicas ocupacionales.

Por la cual se modifican los articulos 11 y 17 de la
Resolucion 2346 de 2007, relacionaos con la
Resolucién 1918 de 2009 contratacion y costo de las evaluaciones médicas
ocupacionales y custodia de las historias clinicas

ocupacionales.

Por el cual se adopta la Tabla de Enfermedades

Decreto 2566 de 2009 Profesionales.

Por la cual se modifica el sistema de riesgos laborales,
Ley 1562 de 2012 y se dictan otras disposiciones en materia de Salud

Ocupacional

por medio del cual se expide el Decreto Unico

Decreto 1072 de 2015 Reglamentario del Sector trabajo.

Por el cual se corrigen unos yerros del Decreto 1072
Decreto 1528 de 2015 de 2015, Decreto Unico Reglamentario del Sector

Trabajo.
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5.3.Responsabilidades

Coordinador de mantenimiento

Aprobar las estrategias para el cumplimiento de los objetivos planteados en el programa.
Especificamente en el componente administrativo.

Tramitar la adquisicion de recursos para la compra y mantenimiento de las maquinas y
herramientas manuales y/o de potencia.

Garantizar el cumplimiento de este programa en todas las actividades relacionadas con el
componente administrativo y operativo de las maquinas y herramientas manuales y/o de
potencia.

Garantizar que todo el personal de mantenimiento cumpla con el desarrollo del programa
asociado y con las practicas seguras de la manipulacion de las maquinas y herramientas
manuales y/o de potencia.

Garantizar el cumplimiento del cronograma de mantenimiento de maquinas y herramientas
manuales y/o de potencia y gestionar su disposicion para mantenimiento preventivo,
correctivo o baja de la misma.

Participar en las secciones de retroalimentacion de los accidentes e incidentes en los que
haya sido ocasionados por causa de las maquinas y herramientas manuales y/o de potencia.
Disponer de los tiempos para la formacidn y/o capacitacion del personal de mantenimiento.
en el riesgo mecénico y manejo seguro de las maquinas y herramientas manuales y/o de

potencia




SISTEMA DE GESTION DE SEGURIDAD Y SALUD EN EL TRABAJO

PROGRAMA DE PREVENCION DE RIESGO MECANICO

Aplicar el protocolo de herramientas fuera de estandar para aquellos utensilios que no se
encuentren dentro del programa general de las maquinas y herramientas manuales y/o de
potencia.

Apoyar en la generacion de procedimientos de trabajo seguro con herramientas manuales y
de potencia

Garantizar que se realicen las inspecciones de las herramientas manuales, para identificar

condiciones y/o comportamientos que pongan en riesgo la integridad del personal.

Area de SST:

Divulgar el programa en las inducciones y capacitaciones o cualquier espacio de
comunicacion con las personas.

Realizar y divulgar junto con los coordinadores de mantenimiento los procedimientos de
trabajo seguro de las herramientas manuales y de potencia

Revisar y hacer los ajustes que sean pertinentes para asegurar la actualizacion del programa
y los programas de trabajo seguro

Verificar el cumplimiento del programa de maquinas y herramientas manuales y/o de
potencia, especialmente en el componente operativo.

Realizar inspecciones a las actividades desarrolladas y generar los informes en los formatos
definidos para tal fin cuando lo considere necesario.

Brindar asesoria en los frentes de trabajo sobre el uso seguro de herramientas manuales y/o

de potencia.
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Realizar un acompafiamiento en el proceso de capacitacion y evaluacién de los trabajadores
cuando lo considere necesario.

Realizar cronograma para la verificacion del cumplimiento del programa, especificamente
en el componente operativo.

Hacer seguimiento a las recomendaciones resultantes de las inspecciones, planes de accion
derivados de accidentes o incidentes.

Consolidar las estadisticas de accidentes e incidentes asociados al uso de herramientas y/o
de potencia.

Aplicar el protocolo de herramientas fuera de estandar para aquellos utensilios que no se
encuentren dentro del programa general de herramientas.

Exigir a los contratistas, dentro de los procesos de legalizacion de servicios, el cumplimiento
de este programa.

Gestionar y administrar las acciones asociadas a la implementacion del programa para
asegurar que todas las entidades de la empresa participen y apoyen activamente el programa.
Revisar que se realicen las inspecciones de las herramientas manuales, para identificar

condiciones y/o comportamientos que pongan en riesgo la integridad del personal.

Colaboradores de mantenimiento:

e Cumplir con los direccionamientos de este programa desde el punto de vista operativo
que implica el uso, almacenamiento, transporte, inspeccion y disposicion de
herramientas manuales y/o de potencia.

e Participar activamente para la implementacion del programa.
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o Realizar la inspeccién visual de forma diaria en las herramientas manuales que utilizan
y reportar cualquier anomalia que presente.

e Reportar cualquier dafio o averia relacionados con las maquinas y herramientas
manuales y/o de potencia.

e Retirar cualquier herramienta que no cumpla con los criterios de este programa y
garantizar su no uso y recambio

e Participar en las capacitaciones sobre uso de herramientas manuales que la empresa
programe.

e Dar uso adecuado a las herramientas.

e Usar los EPP apropiados para el manejo de la herramienta.

Area de compras y coordinador de mantenimiento:
e Hacer la seleccion de proveedores y adquisicion de las herramientas manuales y/o de

potencia, de acuerdo con los lineamientos definidos por este programa.

e Actualizacién del inventario de maquinas y herramientas

6. Desarrollo del programa
6.1.Clasificacién de las maquinas y herramientas

» Herramientas manuales: Por su funcionalidad estan definidas en los siguientes grupos:
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Impacto o Golpe. Su funcion estd basada en impactos o golpes. Clasifican en
martillos, machos, cinceles, contrapunto, picas.

Sujecion. Destinadas para la sujecion de piezas a efectos de aislar al usuario de
temperaturas, elementos energizados, filosos o contaminados. Clasifican en alicates,
pinzas, hombre solo.

Ajuste. Utensilios disefiados para asegurar piezas o partes removibles de maquinas
y/o equipos. Clasifican destornilladores, llaves boca fija, llaves boca ajustable (de
cadena, inglesa, tubo), cruceta, copas.

Corte. Destinadas para cizallamiento, desbaste o aserrado de piezas. Clasifican

tijeras, cortafrio, serruchos, seguetas, bisturis, limas.

» Herramientas de potencia: De acuerdo a la energia principal que utilice, se clasifican en

tres grupos:

Herramientas Eléctricas: Alimentadas por electricidad, como es el caso de los
taladros sierras, pulidoras, esmeriles entre otras.

Herramientas Neumaticas: Son aquellas alimentadas por aire comprimido, como
es el caso de los martillos neumaticos, lijadoras y taladros.

Herramientas Hidraulicas: Son aquellas que su fuerza motriz es generada por un
sistema hidraulico (Aceite) a presion y se utilizan herramientas que requieran alta

potencia como prensas.

» Herramientas no convencionales

Herramientas Especiales (Disefiadas)

Herramientas Fuera de Estandar
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» Maquinas: Creado para aprovechar, regular o dirigir la accion de una fuerza. Estos

dispositivos pueden recibir cierta forma de energia y transformarla en otra para generar un

determinado efecto, se clasifican en lo siguiente:

Magquinas manuales: Necesitan la ayuda o el impulso o programacién de un ser humano
para su funcionamiento.

Maquinas eléctricas: Se impulsan o se mueven con ayuda de la energia eléctrica y su
funcién depende de la misma y de distinto voltaje.

Maquinas  hidraulicas: Las maquinas  hidraulicas ~ son maquinas  de
fluido incompresible, o que se comporta como tal, es decir fluidos cuya densidad en el
interior de la maquina no sufre variaciones importantes.

Maquinas térmicas: En los motores térmicos, la energia del fluido que atraviesa la

maquina disminuye, obteniéndose energia mecanica.

Maquinas y equipos de PDV

Nombre de equipo / maquina ‘ Registro fotografico

Maquina Expresso

Horno Rational



https://definicion.de/fuerza/
https://definicion.de/fuerza/
https://definicion.de/energia
https://definicion.de/energia
http://enciclopedia.us.es/index.php/M%C3%A1quina_de_fluido
http://enciclopedia.us.es/index.php/M%C3%A1quina_de_fluido
http://enciclopedia.us.es/index.php/M%C3%A1quina_de_fluido
http://enciclopedia.us.es/index.php/M%C3%A1quina_de_fluido
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Horno Unox o Robertha

Plancha

Granizadora

Neveras y refrigerado
industrial

Plancha
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Papero

Freidora

Linea de proceso

Licuadora
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Neveras

Extractor

6.2.Lineamientos de seguridad para las maquinas y herramientas manuales yo de potencia

Planeacion Implementacion
Diagnostico inicial e Estandarizacion
Plan de accion e Validacion

Divulgacién Evaluacion y seguimiento
Entrenamiento e Auditorias
Acciones de seguimiento
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» Seleccion y uso de las maquinas y herramienta manual: Determinar las condiciones
Optimas de seguridad y técnicas para la seleccion de las herramientas manuales y de esta
manera evitar la generacién de incidentes o accidentes de trabajo por el mal uso o
manipulacion de las mismas y evitar la exposicién al factor de riesgo mecénico.

Actividad Responsable
Identificar la necesidad de la méaquina, equipo o | Coordinador y colaboradores del area de

la herramienta manual de acuerdo a la tarea. Mantenimiento

Determinar el proveedor basandose en las
condiciones de seguridad y fichas técnicas Jefe de compras y del area

determinadas de acuerdo al tipo de solicitud.

Verificacion de las condiciones técnicas de
seguridad y operacion por parte del trabajador.
Si es el caso identificar la necesidad de Jefe del area de mantenimiento y
capacitacion y actualizacion en cuanto a colaboradores

condiciones de seguridad e identificacion del

riesgo mecanico.

Socializacion de la nueva maquina o
herramienta con los trabajadores en las Proveedor de las herramientas

condiciones de seguridad para el uso.

Actualizacion de inventario y programa de Coordinador de mantenimiento y

riesgo mecanico colaboradores
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El uso de la maquina y herramienta adquirida va de acuerdo a las especificaciones entregadas
por el proveedor, el manual respectivo y el cumplimiento de las condiciones de seguridad
plasmadas en el programa.
» Hoja de ruta del programa de gestion de herramientas
Bases legales que la soportan:
e Normas para la gestion de las herramientas manuales y/o de potencia:
v Divulgacién y entrenamiento
v Actividad administrativa — Actividad Operativa
v" Puesta en marcha
e Definicion de la norma:
v Auditorias
v" Implementacion
» Elementos que componen el programa de gestion de maquinas y herramientas
manuales, potencia, no convencionales:
e Seleccion del proveedor
e Compra
e Distribucion
e Manipulacién
e Transporte
e Almacenamiento
e Mantenimiento

e Reposicion
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Disposicion final

Comportamientos que deben ser controlados a través de la implementacion de este
programa:

El abuso de las herramientas para ejecutar cualquier tipo de operacion.
Uso de las herramientas no indicadas para la tarea que se va a ejecutar.
Uso de herramientas defectuosas, de mala calidad o mal disefio.
Manipulacion incorrecta de las herramientas

El abandono de las herramientas en sitios no indicados o peligrosos.

El transporte de las herramientas de forma insegura (bolsillos, bolsas, etc.)

Almacenamiento inseguro de las herramientas.

Actividad operativa de la gestion de herramientas

Manipulacion se debe tener en cuenta las fichas técnicas de las herramientas en las cuales se

describe:

Condiciones: su funcionalidad
Comportamiento: Almacenamiento y transporte
Inspeccion: Limpieza y estado.

Elementos de Proteccion Personal (EPP): Tipo de elemento para el manejo.

» Lineamientos especificos de las herramientas - Fichas de Seguridad de Herramientas

(FSH)
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Cada herramienta usada dentro de la empresa debe contar una ficha de seguridad de cada
herramienta (FSH) en la cual deben estar contenidos por cada utensilio los siguientes criterios:
e Identificacién de las partes de la herramienta, partes y caracteristicas.
e Dafios que pueden causar.
e Accidentes que puede causar.
e Elementos de proteccion que se debe usar.
e Como usarlos.

e Qué verificar en la inspeccion.

6.3.Procedimiento para la seleccion de proveedores y la compra de herramientas

» Fundamentos técnicos y legales necesarios para la gestion de adquisicion de las

herramientas manuales y/o de potencia:

A. Caracteristicas especificas de las herramientas
Las normas que se mencionan en el programa son las referencias para el disefio de cada tipo de
herramienta, y refieren de manera clara qué criterios deben cumplir cada tipo de herramienta.
Referencias:
e B107.4-2011 Carreras y husillo herramienta de mano portatil, Impacto, Aire y
Herramientas Eléctricas (Herramientas de percusion excluida)
e B107.10-2005 Manijas y Accesorios para llaves boca fija y mdvil (Serie Pulgadas y
Métrica)

e B107.17-2010 Galgas y Mandriles para Llaves
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e B107.100-2010 Llaves planas
e B107.110-2012 Llaves, Manijas, y Adjuntos
e B107.300-2010 Instrumentos de corte
e B107.400-2008 Herramientas de Golpe
e B107.410-2008 Herramientas
e B107.500-2010 Alicates
e B107.600-2008 destornilladores
B. Prevencion de Accidentes
Normas Internacionales:
e OSHA 1926.300
e OSHA 1910.241
e ISO/TC29
Normas Nacionales:
e Decreto Ley 1295/94. Articulo 21
e Ley 769/2002. Articulos 1, 2, 19, 28, 30, 32
e Resolucion 2400/79. Articulos 93, 95, 121, 122, 124, 125, 136, 151, 355 - 387

e Resolucion 1016/89

» Proceso para la seleccion de proveedores de herramientas manuales y/o de potencia.
Adicional a los criterios que establece el area de compras de la organizacién o empresa, para los
distribuidores de herramientas estos deben cumplir adicionalmente con las condiciones de

seguridad en Seguridad y Salud en el Trabajo estos requisitos:
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e Representacion en Colombia de una firma internacionalmente reconocida como
fabricante y distribuidor de herramientas manuales y/o de potencia.

e Programa certificado de asistencia en uso, almacenamiento, transporte, inspeccion y
disposicion de herramientas manuales y/o de potencia.

e Validar en la dependencia de SST las condiciones técnicas de seguridad que deben tener
las herramientas y/o equipos que se vayan a adquirir, verificando previamente con el
proveedor cuales son las condiciones de seguridad. Las cuales deben ser tenidas en
cuenta en la cotizacién y posterior compra.

e Para las herramientas especiales de los equipos, el mismo fabricante de esta cuenta con

las herramientas respectivas y necesarias, vienen con el equipo.

» ldentificacion de las herramientas

Clasificaciéon e identificacion de las herramientas por area de acuerdo al inventario de
herramientas y la actividad para cual se va a dar uso. Para el area de manufactura de alimentos
se cuenta con un programa llamado Pentagon el cual contiene todas las herramientas, tanto

especiales como bésicas para las actividades de mantenimiento.

» Desarrollo y/o actualizacién de las fichas de seguridad de las herramientas (FSH)
Se desarrollaran y/o actualizaran las fichas correspondientes al tipo de herramienta de acuerdo
al cuadro anterior.
Las fichas serén revisadas y validadas por representantes de las siguientes areas:
e Mantenimiento

e SST
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Estas descripciones de areas pueden cambiar de acuerdo al tipo de proyecto o contrato que este
ejecutando dentro de los puntos de venta.

» Desarrollo de las FSH para herramientas especiales 6 fuera de estandar

Todas las herramientas deben contar con su correspondiente ficha de seguridad.

» Divulgacion de las fichas de seguridad de las herramientas (fsh).

Esta actividad se desarrollara en cinco fases:

Se brindaran los elementos de actualizacion

para incluir dentro de la Induccion y la

Actualizacion del esquema o programa de | Capacitacion formal para los trabajadores de
formacion de la empresa la empresa los aspectos relacionados con este

programa.

Definira los criterios de entrenamiento para

jefes, lideres en los procesos administrativos

y operativos de este programa.

Los lideres de cada area recibiran un

entrenamiento, basado en este programay las

correspondiste FSH que cubra estos aspectos:

Entrenamiento a jefes / lideres » Administrativo: Seleccion, Compra y
Distribucion de las herramientas.

» Operativo: Inspeccion y disposicion de

las herramientas.
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Entrenamiento a trabajadores

Los trabajadores deben recibir entrenamiento
en estos aspectos:

Operativo: Inspeccién visual, Manipulacion,
Limpieza, Almacenamiento, Transporte,
Disposicién de las herramientas y Elementos

de proteccion personal.

Seguimiento al cumplimiento del

programa

Para el seguimiento se ha establecido los
siguientes indicadores que aplicarian al
programa de medicion de desempefio de los
lideres:

-Numero de auditoria de herramientas que se
realizan en el afo.

-Numero de trabajadores capacitados en el

programa y las correspondientes FSH.

Frecuencia de revision del programa

La revision de este documento se debe
realizar cada dos (2) afios o cuando las
siguientes situaciones se presenten:
-Requerimientos o solicitudes del personal.
-Requerimientos o solicitudes de auditoria.

-Requisitos legales aplicables.
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» Riesgos mecanicos

Peligro de cizallamiento: Este riesgo se encuentra localizado en los puntos donde se
mueven los filos de dos objetos lo suficientemente juntos el uno de otro, como para cortar
material relativamente blando. Muchos de estos puntos no pueden ser protegidos, por lo
que hay que estar especialmente atentos cuando esté en funcionamiento porque en
muchas ocasiones el movimiento de estos objetos no es visible debido a la gran velocidad
del mismo. La lesion resultante, suele ser la amputacion de algin miembro.

Peligro de atrapamientos o de arrastres: Es debido por zonas formadas por dos objetos
gue se mueven juntos, de los cuales al menos uno, rota como es el caso de los cilindros
de alimentacion, engranajes, correas de transmision, etc. Las partes del cuerpo que mas
riesgo corren de ser atrapadas son las manos y el cabello, también es una causa de los
atrapamientos y de los arrastres la ropa de trabajo utilizada, por eso para evitarlo se deben
usar ropa ajustada para evitar que sea enganchada y proteger las areas proximas a
elementos rotativos y se debe llevar el pelo recogido.

Peligro de aplastamiento: Las zonas se peligro de aplastamiento se presentan
principalmente cuando dos objetos se mueven uno sobre otro, 0 cuando uno se mueve y
el otro esta estatico. Este riesgo afecta principalmente a las personas que ayudan en las
operaciones de enganche, quedando atrapadas entre la maquina y apero o pared. También
suelen resultar lesionados los dedos y manos.

De solidos: Muchas maquinas en funcionamiento normal expulsan particulas, pero entre
estos materiales se pueden introducir objetos extrafios como piedras, ramas y otros, que
son lanzados a gran velocidad y que podrian golpear a los operarios. Este riesgo puede

reducirse o evitarse con el uso de protectores o deflectores.
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De liquidos: Las maquinas también pueden proyectar liquidos como los contenidos en
los diferentes sistemas hidraulicos, que son capaces de producir quemaduras y alcanzar
los ojos. Para evitar esto, los sistemas hidraulicos deben tener un adecuado
mantenimiento preventivo que contemple, entre otras cosas, la revision del estado de
conducciones para detectar la posible existencia de poros en las mismas. Son muy
comunes las proyecciones de fluido a presion.

Otros: Peligro de corte o de seccionamiento, de enganche, de impacto, de perforacion o
de punzonamiento y de friccion o de abrasion. El riesgo mecanico generado por partes o
piezas de la maquina estd condicionado fundamentalmente por su forma (aristas
cortantes, partes agudas), su posicion relativa (ya que cuando las piezas o partes de
maquinas estan en movimiento, pueden originar zonas de atrapamientos, aplastamiento,
cizallamiento, etc.), su masa y estabilidad (energia potencial), su masa y velocidad
(energia cinética), su resistencia mecanica ( a la rotura o deformacién) y su acumulacion

de energia ( por muelles o depositos a presion.

» Elementos de proteccion personal (EPP):

Imagen H Elemento ‘ Uso

& a CASCO Trabajo en alturas.
Sin visera, tipo rescate. | Taller apoyo logistico.
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PROTECCION
OCULAR
Gafas transparentes y

oscuras

Siempre que se estén realizando
trabajos que emita cualquier clase de
viruta o material particulado que pueda
afectar la vision. (Pulidoras,
fresadoras, tornos, etc.), en los trabajos
con taladros, en las operaciones de
corte de materiales con sierras y las de
soldadura.

Manejo de sustancias quimicas.

PROTECCION EN
MANOS

Nitrilo, Palma Nitrilo

Proteccion a contacto con sustancias
quimicas.

Resistencia al corte por cuchilla,
resistencia al desgarro y resistencia a
la perforacion.

Manejo de herramientas manuales.

PROTECCION DE
PIES

Botas de seguridad

Prevencidn de golpes directos en los

pies, en todas las actividades.

PROTECCION
AUDITIVA
Insercidn-anatémico /

Copa

Herramientas que emitan ruido

constante o de impacto.
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Algunas especificaciones de los elementos utilizados, son las siguientes:

Protectores de la cabeza: Estos elementos estan destinados a proteger la parte superior
de la cabeza del usuario contra objetos en caida, y debe estar compuesto como minimo
de dos partes: un armazon y un arnés Para una buena proteccidn, el casco deben ajustar
a la talla de la cabeza del usuario, esta concebido para absorber la energia del impacto
mediante la destruccién parcial o mediante desperfectos del armazon y del arnés por lo
gue , aun en el caso de que estos dafios no sean aparentes, cualquier casco que haya
sufrido un impacto severo deber ser sustituido. Existe peligro al modificar o eliminar
cualquier elemento original del casco sin seguir las recomendaciones del fabricante. No
se podran adaptar al casco, accesorios distintos a los recomendados por el fabricante del
casco. No se le podré aplicar pintura, disolvente, adhesivos o etiquetas auto-adhesivas,
excepto si se efectlia de acuerdo con las instrucciones del fabricante del casco.
Protectores oculares: Se deben usar siempre que se estén realizando trabajos mecanicos
de arranque de viruta (pulidoras, fresadoras, tornos, etc.), en los trabajos con taladros,
en las operaciones de corte de materiales con sierras y las de soldadura. Se aconseja el
uso de gafas del tipo Montura Integral, ya que debido a su disefio aseguran una
proteccion total de toda el area ocular, impidiendo la entrada de particulas por los lados
0 por las aberturas superiores.

Proteccion de las manos: Los guantes de Proteccién contra Riesgos Mecénicos
pertenecen a la Categoria Il, y sus prestaciones deben ser: resistencia a la abrasion,
resistencia al corte por cuchilla, resistencia al desgarro y resistencia a la perforacion.

Como requisitos adicionales pueden presentar resistencia al corte por impacto.
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Proteccion de los pies: Se debe usar calzado de proteccion en todas aquellas
operaciones que entrafien trabajos y manipulacién de piedras y fabricacion,
manipulacién y tratamiento de vidrio plano y vidrio hueco.

Proteccion del tronco: El personal expuesto a trabajos de soldadura debe de llevar ropa
de proteccion anti-inflamante y mandiles de cuero Se aplica también al personal que
realiza operaciones de oxicorte. Esto tiene por objeto el proteger al usuario contra
pequerias proyecciones de metal fundido y el contacto de corta duracion con una llama.
Protectores auditivos: Los tapones auditivos son protectores contra el ruido que se
Ilevan en el interior del conducto auditivo externo, o a la entrada del conducto auditivo
externo. Existen varios modelos diferentes de tapones, con y sin arnés, quedando a
eleccion del usuario el tipo que le es mas comodo. Se recomienda su uso en aquellas
operaciones que por nivel de ruido o por repetitividad a lo largo de la jornada de trabajo
puedan ocasionar molestias o trastornos en la audicién; por ejemplo, operaciones con

radiales, taladros, martillos, etc.

> Areas con exposicion a riesgo mecanico

Areas identificadas en donde existen riesgos mecanicos:

Puntos de venta

Almacén, taller de mantenimiento

» Descripcion tareas areas identificadas:

A continuacion, se describen los procesos en lo que se realizan actividades de mantenimiento.

Maquina a intervenir Proceso
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Freidora

-Limpieza interna del equipo, comprobar buen
funcionamiento del encendido, validar que no tenga cables
sueltos, si es necesario ajuste, revisar que no tenga fugas de
gas por valvulas y/o maguera.

- Verificacion de funcionamiento general calibracion de
equipo, Comprobar funcionamiento del termostato se debe
programar y probar a 170 °C, limpieza de valvula unitrol,
reapretar conexiones, lubricacion de ruedas, revision de
termopila

- Mantenimiento interno del equipo, revision de valvula
unitrol, termostato, termopila; ajuste de estructura,
ruedas/patas, puertas, soportes, eliminacion de fugas de gas
y aceite, limpieza de flautas, pruebas y puesta en marcha,
el equipo no debe quedar con todos sus componentes y

calibraciones.

Plancha

- Limpieza interna del equipo, comprobar buen
funcionamiento del encendido, si es necesario ajuste,
revisar que no tenga fugas de gas por valvulas y/o maguera
- Verificacion de funcionamiento general calibracion de
equipo, reapretar conexiones, validar buen estado de fistos

de salida, limpiar fistos, validar estado de patas si es
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necesario enderece, revision de manguera y racores, Si €s
necesario cambie. Pruebas y puesta en marcha

- Mantenimiento interno del equipo, revision de valvulas de
apertura, ajuste de estructura, patas, soportes, validar que
no tenga rupturas si es necesario soldar, eliminacion de
fugas de gas y aceite, limpieza de flautas, pruebas y puesta
en marcha, el equipo no debe quedar con todos sus

componentes y calibraciones.

- Limpieza interna del equipo, comprobar buen
funcionamiento del encendido, lubricacion de pifiones de
arrastre, retire tapas laterales y realice limpieza, valide
estado de la clavija de conexion, si es necesario cambie
PAPEL TEFLON

- Verificacién de funcionamiento general del motor, tomar
Tostadora rapida consumos eléctricos, limpieza de motor, validar estado de
la muletilla de encendido si es necesario cambie, revisar
estado de pifiones y lubrique, validar calibracién de cierre,
revise tension de la cadenilla, si es necesario tensione.

- Mantenimiento interno del equipo, revisién de
resistencias, comprobar buen estado de motor (dejar
registro del estado), verificar todas las conexiones

eléctricas y estado del cableado, informar si se requiere
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hacer cambio de componentes, montaje, pruebas y puesta

en marcha

Refrigerador

- Limpieza interna del equipo, comprobar buen
funcionamiento, reportar si hay anomalia, hacer limpieza
superficial de SERPENTIN de condensacion.

- Mantenimiento interno del equipo, limpieza profunda de
condensadores y evaporadores, validar funcionamiento de
ventiladores (lubricar), calibracion de parametros, validar
estado de motor-compresor (dejar registro de V 'y Amp),
validar estado de cableado y clavijas de conexion, validar

estado de empaques, si es necesario reemplace

Linea central de preparacion

-Limpieza interna del equipo, comprobar buen
funcionamiento del encendido, validar que no tenga cables
sueltos (si es necesario ajuste) revision de funcionamiento
de resistencias y termostatos, (informar), validar que no
existan fugas en los desaguies (corregir), revision de tomas
incrustadas, si es necesario ajuste o cambie.

- Verificacion de funcionamiento general tomar voltajes y
consumos, validar estado de ingreso de cableado principal,
si es necesario mejorar o corregir, revision de resistencias

y termostatos si es necesario cambie; revision de tablero
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interno de brakers y cableado, ajuste, revision de estado de

ruedas (informar)

Estacion de papas

- Limpieza interna del equipo, comprobar buen
funcionamiento del encendido, validar que no tenga cables
sueltos (si es necesario ajuste) revision de funcionamiento
de resistencias y termostatos, (informar), revision de
recetas y conexiones, si es necesario cambie, validar estado
de bombillos, si es necesario cambie. Si el equipo tiene
equipo de refrigeracion realizar limpieza de componentes y
condensadores.

- Verificacion de funcionamiento general tomar voltajes y
consumos, validar estado de ingreso de cableado principal,
Si es necesario mejorar 0 corregir, revision de resistencias
y termostatos si es necesario cambie; revision de recetas y
conexiones, si es necesario cambie, validar estado de

bombillos, si es necesario cambie.

Sistema de extraccion

- Limpieza interna de campana y filtros, validar que el
equipo tenga buena succion y que arrancador trabaje
correctamente, si se encuentra alguna anomalia informe

- Mantenimiento interno de ductos y hongo extractor,
validar que no tenga vibracién excesiva, revision de ejes y

chumaceras, tomar mediciones de motor (v — Amp),
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revision de estado de rodamientos, validar que el sistema

este balanceado (informar) y realizar cambio de correa

- Revisién vaso cuchillas y tapas (informar si se requiere
Licuadora cambio) buena limpieza externa

- Mantenimiento interno del equipo

- Paredes (Pintura, resanes, huecos, esquineros)

- Sécalos (Despegados sueltos, quebrados)

- Techo (Estado fisico de pérgolas, iluminacion)

- Tomas eléctricas (sueltas, proteccion, rotas, Verificar
protectores)

Locativos - Pisos (Tablados sueltos en terrazas, emboquillado,
baldosas en mal estado)

- Pocetas (Tapa registro sifon, llaves, perfiles metélicos
baldosas y paredes rotas)

- Bodega (Estanteria, Huecos, Tapa Luces, Pintura general,
Iluminacion)

- Bafios (Sifones, lavamanos, inodoro, orinal, extractor,
dispensadores de Jabdn y Papel, espejo, grifos ajustados y

sin fuga)

- Revisién de presion de la bomba (9 bar) + Caldera (0.9-1

bar), Funcionamiento de botoneras, pulsadores y estado




SISTEMA DE GESTION DE SEGURIDAD Y SALUD EN EL TRABAJO

PROGRAMA DE PREVENCION DE RIESGO MECANICO

Maquina de Espresso

fisico de perilla, lanceta espumador, rejillas metalicas,
porta filtros.

- Calibracion de equipo y revision de partes eléctricas,
electronicas internas de equipo y ajuste de carcasas

- Verificacion de funcionamiento general del equipo

- Mantenimiento interno, descalcificacion caldera, revision
general, cambio de empaques de infusores, duchas, resortes
infusores, calibracion de temperatura, ajuste de carcasas y

revision de partes eléctricas y electrénicas

Microondas

Limpieza interna y externa de equipo, validar estado de

toma y clavija, si es necesario ajuste

» Medidas de seguridad a tener en cuenta

Para las maquinas

Contar con el entrenamiento adecuado para la operacion y
manejo.

Asegurarse de que sabe parar la maquina antes de usarla.
Asegurarse que los resguardos fijos estan colocados
correctamente y que funcionan.

Asegurarse que los materiales a utilizar no entorpecen los
movimientos de la maquina.

Asegurarse que la zona de trabajo alrededor de la maquina
esta despejada, limpia y libre de obstaculos.

Asegurarse que el encargado estd enterado cuando una

maquina no funciona correctamente.
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e Asegurarse que dispone de los elementos de proteccion
personal necesarios.

e Nunca use una maquina mientras no estés autorizado y
entrenado para hacerlo.

e Nunca limpie una méaquina en funcionamiento, hay que
pararla y desconectarla.

e Nunca uses una maquina que tiene colocada una sefial o
tarjeta de peligro (este tipo de sefiales sélo debe quitarlas la
persona autorizada).

¢ Nunca lleve cadenas colgantes, ropa desabrochada, guantes,
anillos o pelo largo suelto que pueda enredarse en las partes
moviles.

¢ Nunca distraiga a quien esta operando en una maquina.

¢ Nunca utilice y maquinas para fines diferentes a aquellos para

los que ha sido disefiada.

Para las herramientas
manuales

e Nunca utilice herramienta que se encuentre averiada o en
mal estado.

¢ Nunca Utilizar las herramientas en tareas para las cuales no
fueron disefiadas

e Ejemplo: uso de un destornillador como palanca o cincel.

e Nunca utilizar herramientas que no cumplan con las
caracteristicas fisicas adecuadas para la operacion.

e Ejemplo: cincel demasiado pequefio o llave demasiado
grande.

e Nunca utilizar las herramientas ejerciendo presion o fuerza
dirigida hacia alguna parte del cuerpo.

e Ejemplo: cortar un elemento ejerciendo fuerza hacia dentro.
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Realizar mantenimiento periédico a las herramientas,
verificar estado y dar de baja a la herramienta cuando haya
cumplido su ciclo de uso.

Garantizar que los trabajadores reciban formacion y
entrenamiento en el uso correcto de las herramientas.

Las herramientas deben ser ergonémicas.

Desde un punto de vista ergonémico las herramientas manuales

deben cumplir una serie de requisitos basicos para que sean

eficaces, a saber:

-Desempefiar con eficacia la funcion que se pretende de ella

-Proporcionada a las dimensiones del usuario.

-Apropiada a la fuerza y resistencia del usuario.

Medidas de seguridad
para destornilladores

Es el tipo de herramienta de mano mas utilizado y el que
mas a menudo peor se utiliza.

Los destornilladores no deben utilizarse para un trabajo
diferente de aquél para el cual se han disefiado, tales como
palancas, cinceles, expansiona dores entre otros; para
trabajos eléctricos deben utilizarse destornilladores con
mangos aislantes o dieléctricos.

La pieza sobre la que se esta trabajando no debe mantenerse
sobre una mano Yy el destornillador utilizado en la otra; el
trabajo debe hacerse sosteniéndose en soporte firme.

El extremo de un destornillador debe estar en perfectas
condiciones para ajustarse a la ranura de la cabeza del
tornillo, y debe ser del tamafio correcto para dicha cabeza;
los mangos deben ser solidos y suaves; no debe golpearse
sobre ellos.

No deben utilizarse alicates 0 mordazas sobre los vastagos
de los destornilladores.
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e Los tornillos no deben apretarse en exceso, cuando los
tornillos sean de un tipo especial con cabezas estriadas o en
forma de cruz, los destornilladores deben ser de un tipo
adecuado al disefio especial y tamarfio de la ranura.

e Los destornilladores no deben llevarse en los bolsillos. (de
ser de uso continuo se debera contar con el respectivo porta

herramientas).

Medidas de seguridad
para limas

e Cuando se utilicen limas, éstas deben ser de la forma y
tamafio adecuados para el trabajo; las limas no deben nunca
usarse sin un mango, ya que el extremo puntiagudo puede
introducirse en la mano.

e EIl mango seleccionado debe tener casquillo y ademas un
tamafio adecuado con el agujero correcto para el extremo de
la lima.

e Lalima no debe introducirse en el mango con un martillo u
otro objeto duro, ya que éste puede romper la lima o rajar el
mango.

e Las limas no deben utilizarse como punzones; tampoco
deben golpearse con un martillo u otro objeto duro; las limas
no deben usarse como barras de palanca.

e Los pequefios objetos que se liman deben sujetarse con
herramientas de sujecion.

e Laslimas no deben llevarse en el bolsillo, deben mantenerse

limpias y libres de aceite o grasa.

Herramientas afiladas

e Mantener siempre las herramientas con un buen filo de
corte; hay una mayor tendencia hacia los accidentes debido
a resbalamientos de las herramientas.

e Losfilos de las cuchillas deben estar firmemente sujetos.
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Deben almacenarse siempre en soportes especiales o
protegerse los filos guardandolas en estuches o cajas
protectoras adecuadas; se ocasionan muchos accidentes por
el uso incorrecto de herramientas de filo agudo y por fallo
en la proteccion adecuada del filo de corte cuando se
almacenan las herramientas o cuando se estan
transportando.

Debe usarse protecciones o defensas en las manos, hechas

de material adecuado, fibra, cuero o metal.

Llaves de tuercasy
universales

Usar siempre las llaves de tuercas o universales del tamafio
correcto y en buen estado, nunca con horquillas deformadas
ya que puede ser causa de accidentes.

Si una llave es demasiado grande o esta deteriorada o
gastada puede resbalar y ser la primera causa de lesiones.
Nunca deben adaptarse a la llave extensiones a base de
tubos, su uso puede significar una palanca excesiva que

puede originar grietas en las horquillas de la herramienta.

Para las herramientas
portatiles

Nunca opere la herramienta portatil si no esta capacitado
para ello.

Use siempre los elementos de proteccién personal
requeridos para la operacién de la herramienta (tapa oidos,

gafas guantes etc.)

Algunas reglas de oro
para trabajar con
herramientas
manuales

Mantener las herramientas en buen estado, inspeccionarlas
periédicamente y repararlas o sustituirlas cuando sea
necesario.

Las herramientas deben estar hechas con los materiales y la
calidad adecuada para su uso, deben ser de formas suaves y
sin aristas ni angulos cortantes.

Utilizar la herramienta adecuada para cada tipo de trabajo.
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e Evitar herramientas que puedan producir chispas en
ambientes con materiales inflamables o explosivos.

e Guardar y almacenar las herramientas de manera segura y
ordenada (paneles, estantes, cabinas o cajas).

e Ultilizar los equipos de proteccidn personal necesarios.

e Comprobar que se usa las herramientas 0 maquinas de
acuerdo con las FSH.

¢ No lleve herramientas en los bolsillos.

o El trabajo seguro con herramientas manuales es como en
otras actividades una mezcla de sentido comun,
procedimientos seguros y observacion inteligente.

Prevencion de riesgos e Las limas nunca se deben usar sin mango y se debe asegurar

en los lugares de que esté bien sujeto, no utilizarla para otros usos (palanca),
trabajo mantenerla limpia y en buenas condiciones.

e Los cuchillos o herramientas afiladas deben tener mango y
hoja firmemente sujetos, para trabajos con materiales
grasientos, incorporar una defensa entre mango y hoja,
almacenarlos en soportes especiales o bien proteger el filo.

e Sise van a utilizar escaleras de mano no usarlas si el trabajo
implica llevar las manos ocupadas, las escaleras deben ser
resistentes y certificadas, se deben cumplir con las normas
de sujecidn y apoyo necesarios, no deben utilizarse como

pasarelas o para el transporte de materiales, no deben usarse

escaleras de manos de construccion improvisada.

» Vida util de la herramienta: La vida atil de la herramienta sera determinada segun su

manejo, almacenamiento y uso de la misma, e igualmente derivado de la identificaciéon que
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la herramienta manejada no aprueben una inspeccion visual o técnica propia de la

utilizacion, y que pueda llegar a ser causante de lesiones o accidentes de trabajo.

» Jerarquia de control: En la intervencion sobre el factor de riesgo mecanico se deben tener

en cuenta tres pasos fundamentales como son:

e Identificacion de los riesgos.

e Evaluacion de los riesgos, en la cual se incluye la calificacion del riesgo.

e Control del riesgo para lo cual se utiliza la jerarquia de controles que se muestra a

continuacidn, la cual focaliza con que prioridad se debe realizar la intervencion.

>

YV VWV VYV V¥V

Eliminar: Total eliminacién del Peligro (Riesgo).

Sustituir: Reemplazar el material o el proceso por uno menos peligroso.
Redisefar: Redisefiar el equipo o el programa de trabajo.

Separar: Aislar el peligro con guardas de seguridad o encapsulamiento de este.
Administrar: Proveer controles tales como entrenamientos adecuados,
procedimientos, etc.

EPP: Uso y especificacion apropiada de EPP (Elementos de Proteccién

Personal).

» Lesiones identificadas por riesgo mecanico

A. Atornilladores

e Riesgos: lesiones del antebrazo y mufieca por bloqueo de la maquina y giro brusco en

sentido inverso
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e Prevencion: sistema de parada automatica cuando finalice la operacion de atornillado
B. Taladradoras:
e Riesgos: oculares por proyeccion de materiales, caidas en trabajos de altura y sin una
base firme de sujecién
e Prevencion: utilizar la broca adecuada en tamafio y corte, presion sobre la maquina
adecuada a la resistencia del material a taladrar, utilizar gafas de seguridad.
C. Grapadoras:
e Riesgos: relativamente bajos si cuentan con los elementos de proteccidn y se realiza con
precaucion
D. Martillos neuméaticos:
e Riesgos: proyeccion de trozos del material sobre el que se trabaja o del propio martillo
e Prevencion: dispositivo de retencidén para evitar retroceso, inspeccionar su correcto
funcionamiento — pantallas protectoras que aislen los puestos de trabajo vecinos —
medios de proteccién personal, casco, guantes y gafas de seguridad
E. Sierras circulares:
e Riesgos: bloqueo de la hoja de la sierra'y posible retroceso brusco de la maquina, retirada

de la maquina del punto de corte, traslado de la herramienta

6.4.Indicadores de gestion
A continuacidn, se describen los indicadores de gestion del presente programa de riesgo

mecanico.
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Definicion del

indicador

Método de calculo

Meta

Periodicidad

Responsable

Inspecciones
preoperacionales

N° de
programadas en el

inspecciones

Area SSTy

coordinador de

) ) 100% Trimestral o
a maquinas, | periodo / N° de mantenimiento
equipos y | inspecciones ejecutadas
herramientas
N° de personas
capacitadas en el periodo .
Personal formado Area SST y
o /[ N° de total de ]
en mantenimiento ) ) coordinador de
trabajadores en el 85% Trimestral o
) mantenimiento
periodo * 100
Accidentes e | N° de accidentes o Area SSTy
incidentes de | incidentes en el mes/ N° coordinador de
<2% Mensual

trabajo

colaboradores * 100

mantenimiento
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7. Referencias
e ARL SURA.
8. Vigencia
e El presente programa rige a partir de la fecha de aprobacion.
9. Anexos
e Anexo 1 Fichas de seguridad
e Anexo 2. Practicas seguras de operacién, recomendaciones de seguridad

e Anexo 3 Calendario de mantenimiento preventivo
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CONTROL DE CAMBIOS

O CAMBIO RESPONSABLE

NOMER ) DE LA
o DIA | MES ANO INSERCION

CAMBI FECHA DEL CAMBIO REALIZADO PAG. NOMBRE DEL

1 1 03 2023 Creacion del documento Todo ARL Sura

Analista SST




