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Resumen

La gestion de prevencion de enfermedades laborales y accidentes por riesgo quimico,
comienza con la iniciativa de identificar los riesgos quimicos existentes en la empresa Empaques
de Plastico y Papel Plaspel SAS. Con el proposito de evitar o disminuir el indice de accidentalidad
anual en las areas de produccion especialmente en la seccién de impresion por mayor uso de
sustancias quimicas (tintas flexograficas, alcohol industrial, grasas, aceites), se realizd una serie
de inspecciones en las areas, identificacion de los resultados, solicitud de fichas de datos de
seguridad a cada proveedor, apoyo a la ARL para disefiar la matriz de productos quimicos y la
rotulacion de cada uno de ellos.

Es importante demostrar que la implementacion de medidas de seguridad para la
prevencion del riesgo quimico trae grandes beneficios en todas las areas de trabajo, por la mejora
de la organizacion de los productos quimicos, identificacion de las consecuencias que se pueden
producir por un mal uso y las correctas medidas de manipulacién. También se identifica por medio
de la rotulacién del envase que lo contiene, los pasos a seguir en caso de que ocurra un accidente
o eventualidad que ponga en riesgo la salud de los empleados, por tal razon, se ha identificado la
necesidad y obligacién de implementar gestiones que prevengan accidentes e incidentes y
enfermedades laborales a causa de esta problematica. Ademas, contribuye a una mejora

socioambiental la cual garantiza un ambiente laboral comodo y apto para un trabajo seguro.



Abstract

The management of prevention of occupational diseases and accidents dueto chemical risk
begins with the initiative to identify the chemical risks identified in the company Empaques de
Plastico y Papel Plaspel SAS. In order to avoid or decrease the annual accident rate in the
production areas, especially in the printing section due to the greater use of chemical substances
(flexographic inks, industrial alcohol, greases, oils), a series of inspections were carried out in the
areas , identification of the results, request of safety data sheets to each supplier, support to the
ARL to design the matrix of chemical products and the labeling of each one of them.

It is important to demonstrate that the implementation of security measures for the
prevention of chemical risk brings great benefits in all work areas, by improving the organization
of chemical products, identifying the consequences that can occur from misuse and corrections
manipulation measures. The steps to be followed in the event of an accident or eventuality that
puts employees' health at risk are also identified through the labeling of the container it contains,
for which reason the need and obligation to implement steps has been identified. to prevent
accidents and incidents and occupational diseases due to this problem. In addition, contribute to a
socio-environmental improvement which guarantees a comfortable working environment suitable

for safe work.



Introduccion

Actualmente las empresas se han visto afectadas por variedad de riesgos que ponen en
peligro la salud y la seguridad de los trabajadores. Dentro de los riesgos a los que se ven expuestos
los trabajadores de la empresa Empaques de Plastico y Papel Plaspel SAS, se puede observar que
el riesgo por sustancias quimicas afecta notablemente el indice de accidentalidad del afio hasta la
fecha.

La gestion para la prevencion de accidentes y enfermedades laborales a causa del riesgo
quimico se genera por la notable ausencia del control de las sustancias quimicas existentes, por
ausencia de las medidas de seguridad y capacitacion de las gestiones que se tendran en cuenta para
generar un trabajo seguro, un ambiente comodo 'y libre de riesgos a causa de productos quimicos.
Se realiza inspeccion de las areas de toda la empresa, con el fin de identificar la presencia de
sustancias quimicas y el tipo de manejo que se utiliza para manipularla. Se tiene en cuenta la
ubicacion de los productos, que tengan su respectiva rotulacién con el Sistema Globalmente
Armonizado y que el recipiente donde se encuentre este en buenas condiciones de uso. También
se tiene en cuenta la cuantificacion de la mejora de los estandares de seguridad en las areas
inspeccionadas por medio de los planes de accion, la matriz de productosquimicos y la divulgacion
de los controles de prevencion del riesgo.

Segun la ley 55 de 1993 habla de los productos quimicos peligrosos que haya sido
clasificado como peligroso de conformidad con el articulo 6 o de informacion que indique que un
producto puede generar algln riesgo. Se observa que la proteccion de los trabajadores ante los
riesgos por sustancias quimicas tambien contribuye a la proteccion del medio ambiente y del

publico en general.



1. Planteamiento del Problema
1.1 Descripcién del Problema

La falta de informacién, conocimiento y sensibilizacién de los empleados, genera que la
prevencion de riesgos por exposicion y uso de sustancias quimicas sea una situacion compleja de
manejar por parte de los encargados de la salud y seguridad del trabajo. Es necesario y pertinente
que se idealicen acciones correctivas para sensibilizar y generar actitudes de cambio en los
empleados, para que poco a poco se convierta en habitos positivos para el medio ambiente, la salud
y el bienestar de los trabajadores.

Plaspel S.A.S ha presentado un alto nivel de accidentes e incidentes desde que llegd al
municipio de Tocancipa en el afio 2014; con un historial de siete (7) accidentes por derrames
constantes de alcohol industrial y tintas flexogréficas, ingestion accidental, inhalacion de vapores,
contacto con la piel y contacto ocular. Se presentan multiples incidentes por las mismas
circunstancias que ha generado los accidentes en la empresa. Se identifica que la mejor
metodologia para prevenir y disminuir el alto indice de accidentes y enfermedades por riesgo
quimico, se debe a la gestion de procesos basados en la reduccion de fuentes que pueden causar
dafos a la salud o lesiones a los trabajadores encargados del manejo constante de sustancias
quimicas en todas las areas de la organizacion.

Se considera que todos los productos que son manipulados dentro de la empresa deben
tener la informacién necesaria para la identificacion de peligros, identificacion del producto,
pictogramas de seguridad, identificacion de las sustancias, advertencias, identificacion del
proveedor, NFPA y nimeros de emergencia en caso de que ocurra algun tipo de eventualidad

durante la actividad laboral.



Se debe tener en cuenta las fichas de datos de seguridad en cada area de la empresa con la
respectiva divulgacién por parte de la persona encargada de la seguridad y salud de la poblacién
trabajadora. De acuerdo a la forma de prevenir sucesos causados por sustancias quimicas, se tiene
en cuenta una serie de actividades a nivel general para sensibilizar acerca del cuidado diario y la
importancia de conocer los peligros por exposicién y manipulacion de productos quimicos.
1.2 Formulacién del Problema

¢Como prevenir enfermedades y accidentes laborales con la gestion del riesgo

quimico?



2 Justificacién

La gestion de prevencion de accidentes, incidentes y enfermedades por riesgo quimico,
sirve como guia para evitar, disminuir y controlar la ocurrencia de accidentes, incidentes y
enfermedades laborales que provengan por la manipulacion errénea de los productos quimicos,
ausencia de informacion y conocimiento de procesos, las acciones inadecuadas que los empleados
han desarrollado durante sus actividades laborales, principalmente a los operarios y auxiliares de
la planta de produccion.

Se realiz6 una gestion de procesos pertinentes para la prevencion de riesgos por sustancias
guimicas, donde se tuvo en cuenta la evaluacién de todas las areas de la empresa, identificandoy
analizando la ubicacién de los productos quimicos y la manera en la que los empleados manipulan
estas sustancias. Con base a los resultados obtenidos durante el estudio realizado, se da inicio a
una serie de acciones correctivas y necesarias para mejorar la calidad de las actividades, medio

ambiente y especialmente el cuidado de la salud de los empleados de Plaspel.



3 Objetivos

3.1 Objetivo General

Gestionar procesos orientados a la prevencion de enfermedadesy accidentes laborales a
causa del riesgo quimico para la empresa Empaques de Plastico y Papel Plaspel S.A.S.
3.2 Objetivos Especificos
Identificar las fuentes de peligro que afectan la salud y el bienestar de los trabajadores.
Evaluar las zonas de trabajo vulnerables a los accidentes relacionados con riesgo quimico en la
empresa Empaques de Plastico y Papel Plaspel S.A.S.
Establecer medidas de prevencion para minimizar la exposicion al riesgo de los trabajadores de

Plaspel S.A.S.



4 Marco Referencial
4.1 Marco Contextual
La empresa Empaques de Plastico y Papel Plaspel SAS fue constituida como SOCIEDAD
POR ACCIONES SIMPLIFICADA vy se dedica a Fabricacion de articulos de plastico. Se
encuentra ubicada en el Parque Industrial Gran Sabana Tocancipa
PLASPEL, es la consolidacion de un grupo de inversionistas con amplia experiencia en
sector Flexografico, nace en el 2013 dela necesidad de un mercado objetivo que buscaba satisfacer

la nueva demanda del mercado:

1. Flexibilidad en Tiempos de Entrega.
2. Estructura de costos liviana.
3. Lotes minimos para rodajes mas cortos.

Este nuevo mercado objetivo con los atributos mencionados y con altos estandares de
Calidad nos han hecho estratégicos para nuestros Clientes. Fue constituida como SOCIEDAD POR
ACCIONES SIMPLIFICADA y se dedica a Fabricacion de articulos de plastico. Se encuentra
ubicada en el Parque Industrial Gran Sabana Tocancipa
4.2 Marco Teorico

Anteriormente en el pais no existian medidas extremas del cuidado y proteccion de los
empleados contra los productos que contienen sustancias quimicas y prevencion en casos de
extrema exposicion. La humanidad ha tenido la necesidad de utilizar productos con fines que
facilitan las actividades laborales, siendo productos con procesos de elaboracion con sustancias
quimicas y con altos niveles de toxicidad para las personas. Vargas Marcos (1996) afirma que
“Para aproximarnos a una estimaciéon de la magnitud del riesgo quimico podemos valorar la

mortalidad provocada por envenenamientos con productos quimicos” (p. 410).



Segun el Programa internacional de Sustancias Quimicas (IPCS), aproximadamente
ingresa al mercado un total de mil (1000) productos que contienen quimicos en el mercado.
Mediante la produccion, almacenamiento, transporte, utilizacion y eliminacion es probable que
aumente el riesgo de exposicion a las personas que los manipulan a diario y que generan
accidentalidad domeéstica o laboral.

“La utilizacion de la ficha de datos de seguridad es una garantia de un uso apropiado de las
sustancias peligrosas”. (Vargas,1996, p. 414).

De acuerdo a lo dicho anteriormente, se considera gque el sistema de vigilancia de todos los
productos quimicos, deben adquirir informacion acorde a todo el proceso desde la elaboracion
hasta la eliminacion. Esto se realiza con el fin de evitar las demandas por sanidad a causa de los
dafios ocasionados en los humanos y en el medio ambiente por la exposicion constante de
productos quimicos (Vargas Marcos, 1996).

Para la elaboracion de las sustancias quimicas, las fichas de datos de seguridad y su
manipulacién en todos los dambitos, deben cumplir con unos procesos normativos y manuales
segun la clasificacion de riesgo que tenga y los riesgos de cada etapa (Arcos Serrano y lzcapa
Trevifio, 2003).

Por el tiempo de exposicion a sustancias quimicas, los efectos se dan de manera aguda
cuando no hay contacto constante con el quimico o crénica cuando hay presencia de sustancias
guimicas constantemente con el humano. Existe gran cantidad de sustancias nocivas para las
personas de acuerdo a la actividad econdmica donde se use, las vias de absorcidn de estas se dan
a traves de la inhalacion donde presentar dafios por intoxicacion por contacto directo con el

producto, por ingestion o inyeccion (Velazco Sanchez, 2014).



Anteriormente se define que la contaminacién de los recursos naturales, son efectos
nocivos que afectan directamente al medio ambiente; por medio de los procesos de
aprovechamiento de los recursos naturales, la fauna puede verse afectada por intoxicacion. Las
sustancias quimicas tienen la capacidad de permanecer durante largos periodos de tiempo y puede
generar efectos nocivos que afectan el medio ambiente. Sin embargo, existe gran cantidad de
sustancias que se producen en enormes cantidades por los recursos naturales. (Casal Fabrega y
Vilchez Sanchez, 2010).

4.3 Marco Conceptual

Segun la gestion de investigacion para mitigar los riesgos a causa de productos quimicos,
se tiene en cuenta los siguientes conceptos base para organizar ideas acordes a la solucion del
problema.

Tabla 1

Marco Conceptual

Concepto Definicion Autor

Sustancias quimicas De acuerdo al grado de | Parra, M. (2003).
peligrosidad que presenten las
sustancias, se distinguen por
grupos y sefialan el nivel de
inflamabilidad,  corrosividad,
irritacion y  toxicidad que

presente cadauna.

Riesgos laborales Velandia, J. H. M., & Pinilla, N.
Peligros en areas de trabajo que | A. (2013).

hacen posible la ocurrencia de




dafios o lesiones en los

trabajadores expuestos.

Azcuenaga, L., & Linaza, L. M.

A. (2004).

Incidente laboral

Evento repentino que da lugar a
un suceso inseguro durante la
actividad laboral y puede generar
algun tipo de lesion, cuando se
evidencia que el peligro es
potencialmente inseguro para los
empleados, se abre una
investigacion para prevenir y

mitigar las fuentes generadoras

de los riesgos.

ARL SURA (2019)

Seguridad industrial

Toda organizacion debe cumplir
con los estdndares minimos de
seguridad a los trabajadores,
brindando proteccion a la salud
de cada integrante, entornos de

trabajo segurosy calidad de vida.

Cavassa, C. R. (1991).

ARL SURA (2019).

Ficha de datos de seguridad

Datos completos que contienen
toda la informacion de cada uno
de los productos quimicos

existentes en el pais, contando

Centro de Informacién de
Sustancias Quimicas,
Emergencias y Medio Ambiente

(2010)




con las acciones de prevencion
de peligros para la salud humana

y el medio ambiente.

Rétulo de productos quimicos

Cada producto que contenga
sustancias quimicas debe tener
una etiqueta de advertencia,
donde se informe a los
trabajadores sobre la
manipulaciénacorde y el
almacenamiento con simbolos

de peligro.

Moreno Mosquera, W. (2011)

Agente quimico peligroso

Riesgo de seguridad para las
personas que manipulen
sustanciasdebidoa su grado de
toxicidad y propiedades
fisicoquimicas. Influyeen el

almacenamiento del producto.

Bueno. Marisa, (2014)

Riesgo potencial

Gran posibilidad de generar
dafio por fallas en el control de
seguridad o conocimiento del

empleado.

ARL SURA (2019)

Nota: Elaboracion propia basado en Google académico.
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4.4 Estado del Arte

El Ministerio de Ambiente y Desarrollo Sostenible (2012) afirma que dentro de las
actividades que se ejecutaron en el plan deaccion por sustancias quimicas en Colombia. Se definio
el desarrollo de algunas estrategias para tener en cuenta que en todas las empresas que manipulen
productos con sustancias quimicas tengan en cuenta la implementacion del sistema globalmente
armonizado que se incrementa en la clasificacion de las etiquetas de los productos. Se define que
el SGA es un método a nivel internacional que se utiliza para clasificar los peligros existentes por
cada sustancia quimica y se utiliza como base para la creacion de programas de seguridad quimica.
Novoa (2012) afirma que “las intoxicaciones por sustancias quimicas representan un problema de
salud publica. En Colombia hay poca informacién al respecto. Se llevd a cabo un estudio
descriptivo — retrospectivo longitudinal del comportamiento de la intoxicacion originada por la
exposicion a sustancias quimicas” (p. 99).

Gonzales (2012) afirma que, a través de la matriz de identificacion de peligros, podemos
encontrar por medio de la observacion y el andlisis, las condiciones en las que se encuentran los
trabajadores por exposicion con sustancias nocivas, las medidasde proteccion que manejan y como
los sintomas que adquieren por los dafios ocasionados.

Por lo antes expresado, se considera que, por medio de los analisis de resultados tomados
de la matriz de identificacion de peligros, se conoce el estado de salud en las que se encuentran los
empleados, los controles o medidas de seguridad que utilizan y los sintomas como causa de la
exposicion a sustancias quimicas (Gonzales, 2012).

Villalba (2018) Asegura que, por mas de 26 afios se han buscado métodos para la

clasificacion de sustancias con un sistema que obtenga informacién completa y que adquiera

11



informacion de los sistemas que anteriormente se utilizaban para la manipulacion de sustancias
quimicas.

Se han realizado varios métodos o trabajos para investigar las consecuencias por el tiempo
de exposicion con productos con sustancias quimicas y las medidas de control y prevencion de
éstas. (Barbosa, 2014). Por ejemplo (Escobar, 2005) propuso un programa para conocer el manejo
de residuos peligrosos y del sistema de gestion para la Universidad Central de las Villas (Cuba), y
su proposito contribuia a la seguridad y proteccion de todos los integrantes de la institucion.

(Villacis y Daquilema, 2011); Desarrollaron la implementacion de un sistema de gestion y
control para una empresa que se dedicaba a la produccién y fabricacion de productos quimicos,
con el fin de mantener la seguridad y la calidad de vida de los empleados de la empresa.

(Rodriguez, 2010), Utilizé estrategias con la documentacion y procedimientos de control
de sustancias quimicas, con el fin de que la manipulacion de estos sea segura, con preservacion y
calidad de vida individual de los trabajadores y la preservacion del medio ambiente de la
Universidad Autonoma del Occidente.

Por otro lado, (Carrillo y Pedraza, 2011), Plantearon medidas desalud, inestabilidad u otros
peligros que sean provocados por la exposicion de sustancias que se encuentren expuestas bajo
condiciones de peligro como derrames o fuego.

(Carranza, 2013), con el objetivo de proponer métodos seguros para el almacenamiento y
la manipulacion desustancias quimicas, realizé una evaluacion del sistema de control de sustancias
quimicas dentro de unos laboratorios del Departamento de Ciencias Forenses.

4.5 Marco Legal
De acuerdo a la normatividad vigente y en base al objetivo principal del proyecto, se

enfocan las siguientes normatividades esenciales para el logro alcanzado.
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Tabla 2

Marco legal
Norma Institucion | Descripcion Fecha de | Aportes
creacion
Constitucion | Ministerio Dentro de las normas | 7 dejulio de1991 | Manejo de
Politica de | del Trabajo. | relacionadas con el residuos de
Colombia Ministerio cuidado del medio acuerdo a su
de Salud ambiente, se destacan las clasificacion.
leyes sobre el derecho a
un ambiente sano para
todosy la obligacion por
parte del Estadoy de los
particulares con la
conservacion y
proteccion del ambiente.
Ley 9 de | Ministerio Reglamenta las | 16 de julio de | Reglamentos
1979 de Salud actividades que deben | 1979 para la

realizarse dentro de la
empresa con el fin de
cuidar y mantener un
ambiente seguro en la
poblacion y en el lugar

de trabajo.

proteccion a los
trabajadores y el
cl cuidado del

medio ambiente.
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Ley 1562 del | Congreso de | Normas, técnicas Yy |11 de julio de | Afiliacion de los
2012 Colombia. procedimientos a | 2012 trabajadores al
realizar, con el fin de sistema de
proteger y  brindar riesgos laboral
atencion a los empleados para que seana
que presente algun tipo tendidos en caso
de enfermedad laboral. de accidente o

enfermedad

laboral.

Decreto Ministerio Es obligatorio que todas | 26 de mayo de | Especificaciones
1072 de 2015 | del Trabajo. | las empresas cumplan | 2015 relacionadas con
con el SG-SST las jornadas de
implementado dentro la trabajo y
empresa. conocer el
tiempo de
exposicion  de
los trabajadores.
Decreto Ministerio El Sistema General de | 24 de junio de | Crear  normas
1295 de 1994 | del Trabajo | Riesgos Profesionales, | 1994 dentro de la
y Seguridad | se relaciona con los empresa  para
Social. métodos y procesos que proteger la salud

se utilizan para la

prevencion de

y la seguridad de

14




enfermedades todos los
profesionales y empleados.
accidentes con la mejora
continua de las
condiciones y ambientes
de trabajo.
Resolucion | El Definir medidas | 24 de mayo de | Asesorias,
1401 de 2007 | Ministerio preventivas y establecer | 2007 desarrollar
de la | requisitos para la metodologias de
Proteccion investigacion de trabajo con
Social. enfermedades y medidas de
accidentes de trabajo y control para
obliga a los encargados investigar  los
de la proteccion y accidentes.

prevencion de riesgos

laborales, para que
brinden asesorias a las

personas afiliadas.

Nota. Elaboracién propia basada en la normatividad colombiana.
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5 Metodologia

En la ejecucion de la gestién para la prevencion de riesgos quimicos, se maneja una
metodologia de acuerdo a la investigacion realizada para el desarrollo de actividades de mejora y
la solucién del problema planteado segun el objetivo principal, la metodologia que se utilizé para
la recoleccion de datos fue la siguiente:

5.1 Tipo De Estudio.

Esta gestion se basa en un estudio descriptivo de investigacion cuantitativa, Pita y Pértegas
(2002) afirman que “la investigacion cuantitativa trata de determinar la fuerza de asociacion o
correlacion entre variables, la generalizacion y objetivacion de los resultados a través de una
muestra para hacer inferencia a una poblacion de la cual todo procede” (p. 1).

El presente estudio busca establecer la informacion clara sobre las medidas de control que
tiene la empresa en cuanto al almacenamiento de productos quimicos.

5.2 Poblacion.

La representacion de la poblacion, permite obtener un estudio eficaz en un tiempo reducido
y con el manejo de situaciones inestables (L6pez, 2008).

Teniendo en cuenta lo anterior, la empresa Empaques de Plastico y Papel, Plaspel S.A.S.
cuenta con un total de 62 trabajadores, personal que labora en las areas administrativas, operativas,
zona de mantenimiento, despachos y servicio generales.

Es evidente que todas las personas que pertenecen a la empresa, deben ser participes de las
gestiones de accién preventiva por proteccion personal, por ende, se considera como poblacion y

muestra del estudio a los 62 trabajadores.
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5.3 Objeto de Estudio.

Va dirigido a una empresa industrial con un total de 62 trabajadores ubicada en la zona

Gran Sabana Tocancipa. Se espera que dentro de la empresa se conserve la gestion de prevencion

de accidentes y enfermedades laborales por agentes quimicos, como un requisito esencial de

seguridad para todos los empleados de la organizacion y se realizara una revision periodica para

realizar mejoras segun lo requiera la normatividad.

5.4 Técnicas, Instrumentos y Actividades para la Recoleccion de Informacion.

Teniendo en cuenta el tipo de investigacion principal para el desarrollo del proyecto, se

tuvo en cuenta la recoleccion de informacién por medio de:

Tabla 3

Técnicas e instrumentos

Técnicas e Instrumentos de investigacion

Descripcion

Inspecciones en areas de trabajo.

Lista de chequeo

Realizar inspeccién por areas para conocer la

ubicacion de los productos quimicos.

Observacion directay capacitacion

Registro de divulgacion

Formato que la empresa disefio con el fin de
confirmar la entrega de informacion a los

trabajadores.

Observacion de las falencias en las areas.

Lista de chequeo

Técnica para identificar falencias en las areas

y realizar las respectivas acciones de mejora.

Nota: Elaboracion propia del autor.

En la tabla de las actividades realizadas, se tratan los temas acordes a la investigacion

sobre procesos de riesgos por sustancias quimicas y las determinadas facciones que se tuvieron

en cuenta en cada una de ellas.

17



Tabla 4

Actividades de la Investigacion.

Objetivo de Descripcion de la | Instrumento de Resultado
investigacion actividad medicién
Gestionar procesos | Se realizo | Listas de chequeo | Matriz de productos
orientados a la | inspecciones  por quimicos
prevencién de | areas, identificando
enfermedades y | las falencias que

accidentes laborales a

presenta cada una

causa  del  riesgo | deellas.

quimico para la

empresa Empaques de

Plastico y Papel Plaspel

S.A.S.

Identificar las fuentes | Mediante un | Lista dechequeo | Matriz de productos
de peligro que pueden | conteo, se quimicos.

afectan la salud y el | identifican los

bienestar de los

trabajadores.

items con mayor
cantidad de

falencias.

Evaluar las zonas de
trabajo vulnerables a

los accidentes

Andlisis de la
organizacion y el

almacenamiento de

Matriz de productos

quimicos.
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relacionados con riesgo
guimico en la empresa
Empaques dePlastico y

Papel Plaspel S.A.S.

los productos con
sustancias

quimicas.

Establecer medidas de
prevencion para
minimizar la
exposicion al riesgo de

los trabajadores de

Plaspel S.A.S.

Solicitud de apoyo
a la ARL SURA,
con profesional en
manejo de
sustancias

guimicas.

Rotulo

productos.

de

Productos  quimicos
rotulados deacuerdo al

Decreto 1496 de 2018.

Nota: Elaboracion propia del autor.

5.5 Fases de trabajo.

Se realizd un cronograma de actividades estipuladas desde el mes de agosto del afio 2019

hasta el mes de diciembre del afio 2019, demostrando las actividades que fueron planeadas y

ejecutadas durante el tiempo establecido como se demuestra a continuacion.
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Tabla5b

Descripcion de Actividades.

DESCRIPCION DE ACTIVIDADES

;.ﬂ.go.? Sep. Dict. Nor. : Di

Almacenamicnta

inadecuzda de

Na ¢ conservan los

rotulos en el drea de

Actividad Responsable i Ene : Feb. : Mar.: Abr. i May.: Jun. ; Jul.
F!e?llz:nr QStut.:lID de tampe. para identificacion de Aprendiz S5
peligras por ricsga quimica
C-::ntf:-:- de falencias por arcaz con productas Aprandia 35T
quimicos
Fieunidn de persanal aperative y adminiztrative para § Gerente 3340y
realizar divulgacian de acciones correctivas Aprendiz S5
Contral de registro de asistencia con la aprabacion Aprendia 33T
por parte de bada &l persanal
E.n:-mpra t:!e !'natn:nales neCesarios para prevencion de Comprac
ticsga quimico
Dizeha de Matriz de Productos Buimicos Aprendiz $5T
Fiotulacién de envases con productos quimicos Aprendia 33T
Divulgacian de Matriz de Produckas Guimicos y
Fiétulas de Sequridad de acuerde al Sistema Aprendia 33T
Glabalmente Armonizado
DIStrIPUEIDn di |2z Fichas di Datos de Sequridad en Aprandia S5
cada drea

Nota: Elaboracién propia de la autora.
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6 Resultados y Andlisis de Resultados

6.2 Procesos y Procedimientos

Para poder realizar las acciones de mejora, se tiene en cuenta una serie de procesos Yy
procedimientos que dan lugar a la obtencién de los resultados.
Paso 1. Inspeccion en las areas.
Por medio de un formato de inspeccion, se realiza un recorrido por todas las zonas de la empresa,
con el fin de identificar la ubicacion de los productos quimicos, el almacenamiento e identificar el
método de manipulacion que manejan los empleados con las sustancias quimicas. Estas
inspecciones se realizaron en el mes de agosto del 2019, con la intencién de iniciar con procesos
de accion de mejora. (Ver Apéndice A)

En la zona donde se almacenan los productos de limpieza, se evidencio que la organizacion
de estos productos no es acorde con el espacio de almacenamiento y por ausencia de avisos de
prevencion durante la manipulacion. La sefiora encargada de los servicios generales, no tenia los
suficientes conocimientos acerca de las medidas preventivas que debia tener presentes antes de
utilizar los productos para su respectiva limpieza.

En los almacenes de materia prima, se evidencié que se ubican las tintas flexograficas cerca
del polietileno y cajas utilizadas para la proteccion de los productos hacia el despacho. Se
encuentran cerca de las maquinas de extrusion, siendo un peligro potencial por el calor que las
maquinas producen al estar en movimiento constante.

Dentro de la zona de mantenimiento, se observo que los productos quimicos se encontraban
encima de los tableros eléctricos y en envases sin algun tipo de aviso de precaucién o prevencion

deaccidentes, los envases sin contenidoen el interior de éstos, se encontraban desechadosen zonas
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dealto riesgo por presencia de cableado eléctrico y con los sobrantes del envase esparcidos en el
suelo.
Paso 2. lIdentificacion falencias por areas

Para identificar las falencias, se tuvo en cuenta las inspecciones realizadas con el fin de
verificar los items que presentan mayor nimero deinconvenientes en las areas, se realiza el conteo
de los productos quimicos que manejan dentro de la empresa y se procedié a verificar si cada uno
de ellos contaba con un rétulo de seguridad.

Paso 3. Solicitud de las fichas de datos de seguridad de los productos quimicos

Por medio de correos electronicos, se solicitd a cada uno de los proveedores de todos los
productos quimicos, las fichas de datos de seguridad actualizadas y con los pictogramas de
seguridad bajo el sistema globalmente armonizado. Esta solicitud se realiza con el fin de conocer
las recomendaciones y los peligros de cada una. (ver Apéndice B)

Paso 4. Solicitud de apoyo por parte de la ARL SURA.

De acuerdoal desarrollo deactividadesde mejora, Plaspel se vio en la necesidad de solicitar
apoyo ala ARL con persona profesional en el manejo desustancias quimicas para revisar el estado
en el que se encuentra la empresa con el almacenamiento de las sustancias y asegurar orientacion
para proceder con la matriz de productos quimicos bajo la informacion de cada una de las fichas
de seguridad.

Paso 5. Disefiar e implementar los rotulos de los productos.

De acuerdo a las recomendaciones dadas por el profesional de sustancias quimicas, se
disefian los rotulos de seguridad con informacion bésica y visible para los trabajadores, cada uno
de los rétulos contiene la informacion del proveedor, nimeros en caso de emergencia, peligros y

sus respectivas prevenciones, pictogramas de acuerdo al sistema globalmente armonizado segun
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el decreto 1496 del 2018, teniendo en cuenta la NFPA de cada uno de ellos y su respectiva

ubicacion.

ALCOHOL INDUSTRIAL

LAINHALACION DE VAPDRES PUEDE

PELIGRU PROVOCAR SOMMNOLENCIA ¥ VERTIGO.

IRRITA LO5 0105

FACILMENTE IRRITANTE
INFLARMABLE

PRECALICION

EVITE EL COMTACTD CON LOS QJOSE,

EM CASD DE INCENDIO, UTILIZAR POLVO POLINALENTE ARC.
CONSERVE EL RECIPIEMNTE EMN UN LUMGAR VETILADO.

Figura A. Rotulo de Alcohol Industrial. Elaboracion propia del autor basado en el Sistema
Globalmente Armonizado.

FRIXO 315 ISO VG 32

ADVERTENCIA

IDENTIFICACION DEL PELIGRO

PUEDE PROVOCAR UNA REACCHOMN ALERGICA EN L& PIEL.
NOCIVO PARA LA VIDA ACUATICA.

PUEDE CAUSAR EFECTOS NOCIVOS DURADERDS A LA VIDA

ACUATICA,
CONSEIOS DE PRUDENCIA IDENTIFICACION DEL PROVEEDOR
1.LEA LA ETIQUETA ANTES DE USAR. FRIXO PETROCHEMICAL
PRODUCTS.
2. MUANTENER ALEIADO DEL CALOR, SUPERFICIES CALIENTES,
CHISPAS, LLAMAS ABIERTAS ¥ OTRAS FUENTES DE IGNICION, TEL: 604 18 59,

3. FROTEGER DE LA HUMEDAD.

Figura B. Rotulo de Aceite Frixo. Elaboracién propia del autor basado en el Sistema
Globalmente Armonizado.



IDENTIFICACION DEL PRODUCTO

TI NTAS BASE SOLVENTE BASES, TINTAS ¥ BARNICES
PARA FLEKOG RA.FiA IDENTIFICACION DEL PELIGRO
FE LIGRO — LiQUIDOS ¥ VAPORES MUY

INFLAR ABLES.

— PROVOCA IRRITACION OCULAR GRAVE.

e’ — PUEDE PROVOCAR SOMNOLENCIA O

VERTIGO.

COMNSENOS DE PRUDENCIA

FLINE INT DE COLOMEIA

Autopista Norte Ne. 235-71 (Bogota) - LAVARSE CUIDADCSAMENTE DESFUES DE
TEL: 57-1-576 7040 LA MANIPULACION.

EM CASO DE INCEDIO, UTILICE ESPUMA RESISTENTE - ALMACENAR EM UN LUGAR VENTILADO ¥
AL ALCOHOL, DIOXIDO DE CARBONO, POLVOS MANTENER EL RECIPIENTE
QUIMICOS O AGUA PULVERIZADA. HERMETICAMENTE CERRADO.

— MANTENER ALEJADO DEL CALOR,
CHIZPAS ¥ LLAMAS AL DESCUSIERTO.

Figura C. Rotulo de Tintas Flexograficas. Elaboracion propia del autor basado en el Sistema
Globalmente Armonizado.

CLOROX

IDENTIFICACION DEL PELIGROD

MUY IRRITANTE PARA LOS OJ0S, PIEL,
MUCOSAS, MUY TOXICD POR
INGESTION. PUEDE AFECTAR A LOS
SERES VIVOS TERRESTRES ¥ ACUATICOS
POR SU CARACTER ONIDANTE

FRECAUCIONES

0 MANIPULAR CON GUANTES DE CAUCHO,
e SERECOMIENDA MO MEZCLAR EL
C
ADVERTENCIA BLANGUEADDR COM OTROS PRODUCTOS,
EN CASD DE CONTACTO CON LOS 010%
IDENTIFICACION DEL PROVEEDOR LAVAR CON ABUNDANTE AGLIA

COMPARIA: The Clorox Company
Tel de emergencias:
Linea unica de emergencias: 123

Cruz roja colombiana: 132

Figura D. Rétulo de Clorox. Elaboracion propia del autor basado en el Sistema Globalmente
Armonizado.
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RESINA DE POLIETILENO IDENTIFICACION DEL PELIGRO
coDIGO: 10134 LINEAL HEXENO CON ADITIVO.

dap

FUEDE GEMERAR VAFORES EM
COMCENTRACIONES SUFICIENTES
PARA CAUSAR IRRITACION EN LOS
QJOS. LOS EFECTOS INCLUYEN
MALESTAR ¥ ROJEZ.

ATENCION

COMSEIDS DE PRUDEMCIA

EVITAR LA EXPOSICION A TEMPERATURAS ELEVADAS PARA MO
GEMERAR LA DESCOMPOIICION DE PRCDUCTO

IDENTIFICACION DEL PROVEEDOR

DOW QUIMICA DE COLOMBIA 5.4,
CALLE 1272 NRO. 53A-45 PISC 7 TORRE 3
TEL: 01800 5132475

Figura E. Rotulo de Resina de Polietileno. Elaboracion propia del autor basado en el Sistema
Globalmente Armonizado.

Paso 6. Matriz de productos quimicos.

Se solicita a la ARL SURA el apoyo con profesional especializado en el manejo de
sustancias quimicas para respectiva capacitacion sobre productos peligrosos y el adecuado
almacenamiento de cada uno, se disefia matriz de productos quimicos y de compatibilidad para
publicarlo en la zona de almacenamiento de la empresa con su respectiva explicacién a cada uno
de los trabajadores.

Con la informacion establecida en las fichas de datos de seguridad, se realiza la matriz de
peligro con la informacion completa y detallada de cada producto y las recomendaciones que la

empresa brinda de acuerdo a las indicaciones de la Gerente de Seguridad, Calidad y Ambiente.
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Se obtiene por medio de las inspecciones, falencias con el almacenamiento de productos

guimicos y el método de uso que se utilizaba constantemente, afectando directamente a las

personas expuestas, especialmente a los operativos de las areas de impresion y sellado. Los

trabajadores se encuentran en un constante contacto con sustancias quimicas (alcohol industrial,

tinta flexogréfica y grasas), que pueden causar accidente o enfermedad laboral por tiempo de

exposicion a éstos.

Paso 7. Compra de materiales

En las actividades de acciones de mejora continua, se tuvo en cuenta la compra de algunos

materiales para hacer posible el manejo de las acciones como se muestra en la tabla.

Tabla 6

Costos de materiales.

Cantidad | Medida Materiales Valor unitario Valor total
6 Unidad Envases especiales para $1.500 $9.000
alcohol industrial.
20 Unidad Acetatos para rétulos. $300 $6000
30 Unidad | Bolsas rojas para el depdésito $300 $9000
de material contaminado.
1 Paquete | Hojas blancas para imprimir $50 $5000
rotulos.

Nota: Elaboracién propia del autor.
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7 Propuesta de Gestiéon de Prevencion de Enfermedades y Accidentes Laborales por
Riesgo Quimico

Teniendo en cuenta los resultados de las inspecciones realizadas por area, se determind que
las principales falencias de Plaspel SA.S. Se debia a la falta de medidas preventivas frenteal riesgo
quimico existente en cada una de ellas. Los productos con sustancias quimicas, no tenian la
informacion basica para su buena manipulacion, no existian lugares especificos de
almacenamiento para cada producto, ausencia de las fichas de datos de seguridad con la
informacion completa y necesaria sobre las medidas de seguridad que cada uno de los empleados
debe tener en cuenta durante las actividades, especialmente en las areas donde se manipula a diario
sustancias quimicas y el almacenamiento de materias primas que entra a diario en la empresa.

Debido a la cantidad de falencias obtenidas en el estudio, se realizd una solicitud de las
fichas de datos de seguridad a los proveedores de cada producto con los pictogramas de seguridad
basados en el Sistema Globalmente Armonizado, y se procedié a realizar el disefio de la matriz de
productos quimicos con la orientacion solicitada a la ARL SURA.
7.1 Fases de la Propuesta de Gestién

Fase 1. Deteccién: Por medio de las inspecciones realizadas, se determinaron los items con
mayor nimero de falencias en cada zona, en los empleados y con los productos quimicos que se

utilizan a diario durante las actividades como se muestra a continuacion;

27



: Ausencia de fichas de
Areas datos de seguridad en
cada area

Ausencia de sefializacion y
demarcacion de extintores

Todos los empleados cuentan con los
Empleados epp’s, pero pocos los utilizan durante la
manipulacién de productos.

Productos No existe rotulacion con Almacenamieto de
ufmicos informacion necesaria y productos junto a
d pictogramas de seguridad fuentes eléctricas

Figura F. Resultados de Inspecciones. Elaboracion propia del autor.

Por medio de una tabla de resultados, se verificé el total de items que cumple o no
cumple con lo establecido en la inspeccion que se realiz6 en cada una de las ocho (8) areas de
Plaspel S.A.S
Tabla 7

Resultados de Inspecciones

AREA RESULTADOS
INSPECCIONADA 1 2 3 4 5 ] 7 B 9 10 11 12
Mantenimiento Mo Si &i S gi gi gi Mo Nao &i Mo Nao
Sellado Mo No No ] Si Si Si Mo Nao ] Mo Nao
Refile Mo No No ] Mo Si Si Mo Nao Si Mo Si
Impresion Mo No No Si Si Si Si Mo No Si Mo No
Extrusion Mo No No Si Si Si Si Mo N Si Mo No
Almacén Mo Si No 5i Si No Si Mo N Si Si Si
Semvicios Generales Mo Si Si S No No S Mo Nao S Mo Nao
Administracion Mo Si Si ] Mo No Si Mo Nao Si Mo Nao

Nota: Elaboracion propia del autor
Fase 2: Evaluacion: Se realiz6 un andlisis sobre los efectos que pueden generarse por

exposicion constante de los empleados con los productos quimicos que se encuentran almacenados
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cerca de las areas laborales y por la falta del uso de los elementos de proteccion personal durante

su manipulacién y por derrame de sustancias cerca a fuentes de calor y cableado eléctrico.

Efectos agudos:
Irritacion en la piel y
0jos, quemaduras,
mareos, dolor de cabeza,
asfixia

Efectos en la salud

Efectos cronicos:
Alergias, asma,
enfermedades y lesiones
respiratorias, alteracion

Evaluacion del riesgo .
g del sistema hormonal |

Incendios, explosiones y

Ri ri i imi
esgos de seguridad reacciones quimicas

Figura G. Evaluacion del Riesgo. Elaboracion propia del autor.

Fase 3. Intervencion: Por medio de la matriz de productos quimicos, se establecid la
informacion completa y necesaria extraida de las fichas de datos de seguridad que se solicitaron a
los proveedores, teniendo en cuenta los pictogramas de seguridad basados en el sistema
globalmente armonizado de acuerdo al peligro que presente el producto. Se establecieron las
medidas y recomendaciones que la empresa brinda a los empleados, con el fin de que conozcan
las medidas a tomar en caso de que ocurra una emergencia. En la matriz se encuentra informacién
sobre los codigos y clasificaciones fisioldgicas de los productos, la temperatura de almacenamiento
y de preparacion, las frases de H (peligrosidad) junto a las frases P (recomendaciones de
seguridad), los elementos de proteccion personal de acuerdo al riesgo y la informaciéon de los

fabricantes con los nimeros en caso de emergencia. La finalidad de adquirir esta informacion, se
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debe a la prevencion absoluta del riesgo quimico para la seguridad de los empleados y para evitar
efectosnocivos y peligrosos en la salud de cada persona que pertenezcaa laempresa Plaspel S.A.S.

Fase 4. Mejoramiento Continuo: Para poder mantener un control en las areas con el manejo
de productos quimicos, es necesario tener actualizadas las fichas de datos de seguridad, verificar
que los rétulos de los envases se encuentren en buen estado y en un lugar visible para los
trabajadores, utilizar los elementos de protecciéon personal durante toda la jornada laboral y por
medio de unas fichas deactos inseguros, se establecen los castigos a los trabajadores que no tengan

en cuenta las medidas para prevenir accidentes o posibles enfermedadesa causa de la exposicion

con sustancias quimicas en su ambiente laboral.

\erificar que las
fichas de datos
de seguridad se
encuentren en las

areas
Utilizar los
elementos de Mantener los
proteccion rotulos de
personal que Mejoramiento seguridad en
brinda la empresa Continuo todos los envases

para manipular
sustancias
quimicas

Utilizar las fichas
por actos inseguros
en caso de
incumplimiento de
las acciones
correctivas

y productos
quimicos

Figura H. Mejoramiento Continuo. Elaboracion propia del autor.
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7.2 Descripcion de la Matriz de Productos Quimicos Plaspel S.A.S

Para la realizacion de la matriz de productos quimicos, se tuvieron en cuenta las siguientes
descripciones. (ver Apéndice C)

Sustancia quimica. Como primer paso, se tiene en cuenta el nombre de la sustancia o
producto existente en Plaspel para poder abordar con toda la informacién bésica y necesaria que
se debia tener en cuenta durante las actividades laborales.

Clasificacion de la sustancia. Compuesto de elaboracion que obtiene cada una de las
sustancias, con el fin de conocer los elementos que contiene cada uno de ellos.

Clasificacion NA. Demuestra la clasificacion quimica del producto, sus caracteristicas
fisiologicas y la reaccion de cada uno.

Nuamero CAS. Identificador unico de cada producto, obtiene toda la informacion
especifica de la sustancia.

Numero UN. Codigo especifico del producto o el nimero de series.

Medidas. Cantidad que ingresa a la empresa por medio de los pedidos. Se diligencia con
el finde conocer la cantidad de cada producto y analizar el espacio de almacenamiento.

Temperatura de almacenamiento del producto. De acuerdo a las fichas de datos de
seguridad, se recomienda tener el producto en un ambiente con buena ventilacion y almacenado
son productos compatibles. Cada uno de ellos tienen una temperatura especifica.

Temperatura de almacenamiento del procedimiento. Temperatura que se tiene en
cuenta en las fichas durante la utilizacién del producto.

Pictograma SGA. Pictograma de seguridad de acuerdo al Sistema Globalmente

Armonizado segun los peligros que represente el producto.
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NFPA. Por medio de nimeros y colores, indica el grado de peligrosidad que representa la
sustancia y el grado de dafio que puede causar al medio ambiente y a las personas expuestas.

Frases H. Indica los peligros de cada sustancia de acuerdo a su naturaleza y los elementos
que obtiene el producto.

Frases P. Consejos como advertencia de seguridad para evitar la ocurrencia de accidentes
en cada una de las areas, especialmente en las areas de almacenamiento de los productos y
mediante la manipulacion.

Compatibilidad de almacenamiento. Lugar acorde para el almacenamiento de los
productos y las sustancias con las que se debe evitar el almacenamiento por cuestiones de
compatibilidad.

Causa. Efectos que genera en las personas expuestas a la sustancia, en cada ficha de datos,
informa sobre los dafios que pueden generar la manipulacién inadecuada del producto.

Sistema de prevencion. Medidas preventivas para evitar accidentes causados por
exposicion constante con el producto

Sistema contra emergencia. En caso de emergencia, se ofrecen unas recomendaciones a
los trabajadores para conocer las medidas que deben tener en cuenta durante la ocurrencia de una
eventualidad, en casi de explosion o derrame de una sustancia toxica. Las recomendaciones son
especificas para el cuidado individual de cada empleado.

Elementos de proteccion personal. La empresa brinda a cada persona integrante de la
empresa Y visitantes, los elementos de proteccidn personal acorde a sus actividades laborales y de
los productos que utilicen constantemente en su area.

Fabricante. Empresa fabricante del productoy creadora de la ficha de datos de seguridad.

Se ubica la empresa y los nimeros en caso de emergencia.
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Recomendaciones. Informacion deadvertencia que las personas que ingresan a la empresa
deben tener en cuenta mientras se encuentre dentro de las &reas, mediante la manipulacion del
productoy en caso de que ocurra unaeventualidad. Se recomienda especialmente a los empleados,
que hagan uso de sus elementos de proteccién personal, con el fin de prevenir efectos a largo o

corto plazo por la exposicion constante con los productos en sus actividades laborales.

Sartanci HEDIDAS Temparature do | Tempararure da HFFA
R ': "':'f - Clarificaciam CLASE UH HUHERD CAS HUMHERO U.H [Litrmr, Bultmr, |Al i an i Fictmqrama S6A
"""""" Kilmr) dal Pruducts dal S|1|R|A
AGETATODEN- F1 |Z|
CLASES e
PROFILO g fete .
TEMFERATURA
ALCOHOL INDUSTRIAL 0.52-0.55 abml 15 A5G AHEIENTE @ @ [
ALGOHOLETILIGO |CGLASES.2 £d-17-5 7o
idigo
W ice: 1
MATRIZ DE QUIMICOS [T
Fecha: 1310312013
Campatibilidad rﬂBRlcﬂ“'E
Fracrar H Frarss P da Cawrs f i i (Hambrs, L E R
Al Talafunad
e Fmiartar L — 3 3
inflamable poril P I i inhalacitin 4 pucde TrizdHo1$A- 12 Boqoed D.C TrizdHao 144 12 Baqued D.C
deiqnizitin i i i TEL: dziddie TEL: d21d91%

Figura I. Estructura de la Matriz de Productos Quimicos. Elaboracion propia del autor.
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8 Conclusiones

Se disefia e implementa rétulos en los envases que contiene las sustancias quimicas con la
informacion necesaria de prevencion y accion en caso de que ocurra un accidente durante la
manipulacion del producto. Se tiene en cuenta el sistema globalmente armonizado y los datos del
proveedor con nimeros de emergencia para conocer como se debe reaccionar en caso de que ocurra
una eventualidad. De acuerdo al instrumento utilizado para la gestion (matriz de productos
quimicos).

Durante el desarrollo de las inspecciones de las areas, se logra establecer que las falencias
que més se destacan en la observacion, se deben al almacenamiento inadecuado de los productos
quimicos y a la falta de conocimiento sobre el uso de éstos. Se realiza conteo de items que
representan un riesgo mayor para los empleados y se establecen medidas de seguridad para
disminuir el riesgo por areas.

Se tuvo en cuenta el desarrollo de actividades que se realizaron en cada area, con el fin de
tener un control durante la manipulacion de los productos quimicos y el almacenamiento acorde
de cada uno, generando conciencia en los empleados sobre la manera correcta de utilizar los
productos y la importancia de conocer los peligros a los que se ven expuestos durante las

actividades laborales.
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9 Recomendaciones

De acuerdo a la situacion en la que se encuentra el pais, se identifica que, en varios aspectos
universitarios y empresariales, se ha complicado la verificacion de instrumentos de investigacion
por ausencia de pruebas, aprobaciones y analisis de confiabilidad para conocer si la informacién
que se obtiene es vélida y acorde para las organizaciones

A la Corporacion Universitaria Minuto de Dios, considerando la informacion obtenida por
medio de la monografia, se le realiza una invitacion para continuar con la investigacion acerca de
meétodos que se puedan emplear en diversos campos economicos, con el fin de prevenir accidentes
e incidentes a causa del riesgo quimico, teniendo en cuenta que es necesario adquirir bases en la
institucion como orientacion para que los estudiantes realicen buenas préacticas en los medios
donde se desempefie.

Es necesario que los estudiantes conozcan herramientas de estudio para la gestion del
riesgo quimico, por medio de una evaluacion, identificacion de peligros y el control o verificacion
acorde, evitando situaciones peligrosas que pongan en riesgo la salud de los empleados de todas
las empresas del pais. Cada vez, incrementa la cantidad de organizaciones y de la misma manera
aumenta la fabricacion de sustancias para la industria, generando mayor probabilidad de

exposicion con los empleados.
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Apéndice A. Inspeccion de Areade Trabajo

Codigo: 1M-E1G-05

PEL+ INSPECCIGN POR AREAS - PRODUCTOS  [————
BUIMICOS sreige
Fecha: 15/08/2013
Fecha: Inspeccidon realizada por:
Centro de trabajo: area:
L 'J Calificacion
iTE AZPECTO A INSPECCIONAR DBZERYACIONES
5l NO | NIA
1 Loz productos quimices estdn identificados y
correckaments sehalizades
Loz embalajes w cierres de las produckas
2 quimicos estdn diseiados v fFabricados de
Farma que no son posible pérdidas de
contenide
La manipulacién p almacenamicnto de estas
3 | sustanciaz s realion cn czpacios sisladas g
por &l mener nimere de empleados posible.
El personal cuenta con clementos de
4 | proteccién personal para manipulacién de
susbancias quimicas.
5 Exizte almacenamiento de material combustible
cerca de fusntes de calar
g El drea cuenka con material absorbente n caso
de derrames
7 Cucnta con equipos de sequridad conkra
incendios
g Exizte copia de laz fichaz de datos de
sequridad por cada producta
9 Loz cilindros ze encuentran marcados y
sehalizados
10 | Existe salida de emergencia
N | Zonas de almacenamiznts demarcadas
12 Loz frasoos de productos quimicos cusntan
con una etiqueta de identificacion
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Apéndice B. Fichas de Datos de Seguridad

'HOJA DE DATOS DE SEGURIDAD DE MATERJALES

TINTAS BASE SOLVENTE

|_1. IDENTIFICACION DE LA COMPANIA Y DEL PRODUCTO |

PBX:

) SIEGWERK

Autopista Medellin KM 7.8 Via Siberia Bogota
Pq Ind Celta Bodega 52-2
www.siegwerk.com.

(57)(1) 5528920

FAX:

7)1

) 430 99 74

Atencion de Lunes a Viernes de 7:00 a.m. a 4:30 p.m.

En caso de emergencia comunicarse en Colombia con:

~. BOMBEROS: 123

DEPAE: (57)(1) 4297414

Esta Hoja de Datos de Seguridad de Materiales aplica a los siguientes productos:

Tintas Flexo Solvente; A

SECRETARIA DE SALUD: (57)(1) 3649090

x_CF. Cc
componentes ( 2 Kj
FAMILIA DE PRODUCTOS: TINTAS BASE SOLVENTE
IDENTIFICACION : 2
TRANSPORTE: UN 1210 Tintas de imprenta inflamables.
UsOSs: Linea de productos disefiados para impresién por sistema de flexografia y
i roto grabado, sobre peliculas fiexibles y papel, por superficie y laminacién.
2. COMPONENTES RIESGOSOS
Por tratarse de una ficha de seguridad comtn para un conjunto de referencias de tinta base solvente, se lista
el contenido de componentes rlesgosos de todo el conjunto, aunque algunas referencias pueden no contener
al:guno 0 %gunos de ellos.
COMPONENTE N° CAS | N° UN | CONCENTRACION TLV CL 50 g DL 50
= < 1000 ppm Inhalacidn rata: Oral, rata:
4 Etanol 84-17-5 | 1170 40 - 60% (TWA, ACGIH) | 20,000 ppm/10-h | 7060 mgikg
g N 1 3 400 ppm Inhalacién rata: Oral, rata:
Acetato de Etilo | 141-78-6| 1173 10-15% (TWA, ACGIH) | 19.600 ppm/d-h | 10200 mgkg
Acetato de " 200 ppm Inhalacién rata: Oral, rata:
N-Propio _ |'09604{ 1276 | 8-12% | qwa ACGIH) | B000ppm/a-h | 9370 mghkg
L 3. IDENTIFICACION DE PELIGROS
Peligroso por inhalacién, ingestion, contacto con los ojos o la piel.
Sintomas de la sobreexposicién: Por inhalacién, irritacién de gafgénta, narcosis, fatiga,
PRODUCTO  |vértigo, confusién, dolor de cabeza, debilidad, somnolencia, descoordinacién e
INFLAMABLE |inconsciencia. Por ingestién, irritacion de la mucosas estomacales, dolor de cabeza,
E IRRITANTE |vémito, diarrea, respiracién arritmica, somnolencia e inconsciencia. El contacto repetido
con el producto genera resequedad y fisuras de la piel. Algunas cantidades del solvente
pueden ser absorbidas a través de la piel. El contacto con los ojos ocasiona irritacién,
enrojecimiento y posiblemente dafios irreversibles a los ojos. iy

4. PRIMEROS AUXILIOS =

40



HOJA DE DATOS DE SEGURIDAD DE MATERIALES |
TINTAS BASE SOLVENTE

0JOS: Enjuagar con agua abundante durante varios minutos, levantando los parpados para
asegurar la completa remocién del producto. Retirar los lentes de contacto si se puede
hacer con facilidad. Proporcionar asistencia médica inmediata.

PIEL: Lavar con jabén y abundante agua la zona afectada, después, retirar la ropa
contaminada y repetir el lavado. No usar el calzado o las ropas contaminadas hasta que
no hayan sido lavadas muy bien. Proporcionar atencién medica inmediata.

INHALACION: Llevar a un lugar bien ventilado. Si no respira se debe suministrar respiracién artificial, Si
la respiracion se dificulta, suministrar oxigeno. Brindar asistencia medica inmediata.
INGESTION: Enjuagar la boca. NO PROVOCAR EL VOMITO. Sila persona esta consciente, dara |

beber abundante agua y proporcionar asistencia médica inmediata. No suministre nada
por la boca & una persona inconsciente.

l 5. DATOS SOBRE PELIGROS DE INCENDIO Y EXPLOSION
s 2 X Inferior: 2.0%
iFlash Point: 75 - BE) C(C.C.) |Limite de Inflamabilidad (%V): , Superior: 8.0%
~ | Auto ignicién: 190 - 424°C(C.C.) o

Sustancia Inflamable. Los vapores son mas densos que el aire y pueden viajar hasta fuentes de ignicién y
regresar en llamas. Los contenedores pueden explotar con el calor. Apagar con polve quimico seco, espuma
resistente al alcohol o diéxido de carbono. Mantener frios los tambores y deméas instalaciones rociando con
agua.

6. MEDIDAS PARA CONTROL DE DERRAMES O FUGAS ACCIDENTALES
Eliminar las posibles fuentes de calor, llama o chispa que se encuentren en 1a zona del derrame. Recoger el
liquido procedente de la fuga en recipientes con tapa. Absorber el liquido residual con arena o un absorbente
inerte y trasladario a un lugar seguro. NO USAR ASERRIN U OTRO MATERIAL INFLAMABLE PARA
ABSORBER LIQUIDOS DERRAMADOS. Evitar el vertimiento del producto o de sus residuos al alcantarillado.

7. MANEJO Y ALMACENAMIENTO

Mantener el envase cerrado cuando no esté en uso. Almacenar en un lugar fresco y seco, evitando
temperaturas superiores a los 45 °C. Evitar el contacto con el producto. Manipular en lugares ventilados,
‘alejados de fuentes de calor, llama o chispas. Conectar a tierra los tambores del producto para evitar la
| acumulacién de cargas electrostaticas que puedan generar chispas.

| 8. CONTROLES DE PROTECCION PERSONAL

~! Minimizar el contacto directo con el preducto. Se recomienda el uso de los siguientes elementos de proteccidn
personal:

© 0 © O

Gatas de Seguridad Guantes de Caucho Traje de Proteccién Mascara Contra Vapores Organicos
9. PROPIEDADES FISICAS Y QUIMICAS

ASPECTO : Liquido de viscosidad baja.

OLOR } : Caracteristico a solvente. - ]

COLOR ~ : Diferentes colores, segun la referencia del producto.

10. DATOS DE ESTABILIDAD Y REACTIVIDAD

. : Este producto no se polimeriza bajo condiciones normales de
POLIMERIZACION PELIGROSA almacenamisnto y uso.

|INCOMPATIBILIDADES : Ninguna conocida.




'HOJA DE DATOS DE SEGURIDAD DE MATERIALES
[ TINTAS BASE SOLVENTE

:

: No se descompone espontaneamente. Si es sometido a femperaturas
;zgggg;%glglEON PELIGROSOs ©xtremas, o durante un incendio, puede liberar monéxido, diéxido de
carbono, dxidos de nitrégeno y otros gases nocivos.

11. INFORMACION TOXICOLOGICA

Debido a su contenido de solventes, el producto debe manejarse con las precauciones apropiadas para
dichas sustancias. A continuacién se lista la informacién toxicologica de estos solventes:

ETANOL

OSHA (PEL): 1000ppm (TWA); 1900 mg/m?® (TWA)

ACGIH (TLV): 1000ppm (TWA).

NIOSH (TLV): 1000ppm (TWA), 1900 mg/m? (TWA), 3300ppm (IDLH).
DL 50: 7060 mg/kg (Oral, rata)

DL 50: 6300 mg/kg (Oral, conejo)

CL 50: 20000 ppm/10H (Inhalacion, rata)

CL 50: 39 g/m?/4H (Inhalacion, ratén)

ACETATO DE ETILO

OSHA (PEL): 400ppm (TWA)

'ACGIH (TLV): 400ppm (TWA).

DL 50: 10200 mg/kg (Oral, rata)

CL 50: 19600 ppm/4H (Inhalacién, rata)

ACETATO DE N-PROPILO

ACGIH (TLV): 200ppm (TWA).

DL 50: 9400 mg/kg (Oral, rata)

DL 50: 5 g/kg (Dermica, conejo)

CL 50: 8000 ppm/4H (Inhalacién, rata)

12. INFORMACION ECOLOGICA

No se debe verter a las alcantarillas, ni permitir su entrada a cuerpos de agua.

13. INFORMACION RELACIONADA CON LOS RESIDUOS

Evitar disponer en lagunas de oxidacidn. Consultar con la autoridad ambiental local para definir las
alternativas de disposicién adecuadas para este tipo de productos.

—

14. INFORMACION PARA EL TRANSPORTE

Identificacion para el transporte: UN 1210 Tinta de Imprenta Inflamable. Evitar que se transporte junto con
alimentos o sustancias incompatibles y a temperaturas superiores a los 45 °C.

[ 15. INFORMACION ADICIONAL ]
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HOJA DE DATOS DE SEGURIDAD DE MATERIALES

TINTAS BASE SOLVENTE
. IRRITANTE

INFLAMABLE 'BO>ROMBO DE LA NFPA

\*

N

& CONTAMINANTE ACUATICO

L :
X La anterfor informacién se ofrece como
RECOMENDACION recomendaciones del manejo de fa sustancia, pero no
Todo el personal que manipule este aseguran que las precauciones de peligro o
producto debe ser notificado con la procedimientos mencionados sean los tnicos que
informacién que contiene esta Hoja de existen. Siegwerk LTDA. No se hace responsable porel
Datos de Seguridad de Materiales. uso de este producto en cambinraciones con otros
materiales o procesos no autorizados.
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Industrias Quimicas

FIQ SAS :
—

HOJA DE DATOS DE SEGURIDAD DE MATERIAL
ALCOHOL FLEXOGRAFICO

[ 1. PRODUCTO QUIMICO E IDENTIFICACION DE LA EMPRESA

Nombre de producto: ALCOHOL FLEXOGRAFICO
INDUSTRIAS QUIMICAS FIQ SAS, Tr. 124 No. 18A — 12, Bogota D.C. Colombia
Teléfono 4214918, FAX 4154414, Lunes a viernes de 8:00 a.m. 5:00 pm,

| 2. COMPOSICION/INFORMACION SOBRE INGREDIENTES

COMPONENTE % VOLUMEN CAS No. LIMITES DE EXPOSICION (OSHA)
ALCOHOL ETILICO 80-85% 64-17-5 TLV 1000 ppm, 1900 mg/m*
ACETATO DE N-PROPILO 20-15% 1039-60-44 TLV 400 ppr, 1440 mg/m*
OTROS 0-5% NA NA

| 3. IDENTIFICACION DE PELIGROS

RESUMEN DE EMERGENCIA

Liguido inflamable. Causa irritacion de los ojos. Cuando es inhalado puede
ocasionar un efecto anestésico. Los vapores pueden causar vértigo o sofocacion.
Debido sus caracteristicas, puede causar la irritacién de la piel, mucosas y del
sistema respiratorio.

Efectos potenciales para la salud:
0JOS: Puede causar irritacion (lagrimas, vision borrosa, dolor y enrojecimiento).

PIEL: Puede causar sequedad y descamacion. Una sola exposicién prolongada
posiblemente no ocasione absorcion del material a través de la piel en cantidades

' -~

INGESTION: Pequenas cantidades (cucharadas) ingeridas posiblemente causen
sensacion de quemazén. Cantidades mayores pueden causar vértigo, dolor de



Industrias Quimicas

FIQ SAS i
4

cabeza ebriedad, y perdida del conocimiento; sin embargo, el ingerir cantidades mas
grandes pueden causar intoxicacion.

INHALACION: Una sola exposicion con inhalacion breve (minutos) no puede causar
efectos serios. La sobreexposicién puede causar tos, dolor de cabeza, somnolencia
y fatiga.

INFORMACION SOBRE CANCER (CRONICO): No hay evidencia

INFORMACION SOBRE TERATOLOGIA (DEFECTO DE NACIMIENTO): No hay
evidencia

INFORMACION SOBRE REPRODUCCION: No hay evidencia.

| 4. MEDIDAS DE PRIMEROS AUXILIOS

0JOS. Lavar abundantemente los ojos con agua limpia y fresca durante por lo
menos 15 minutos, tirando hacia arriba de los parpados. Acudir a un servicio médico
de mantenerse la irritacién.

PIEL: Quitar la ropa contaminada. Lavar la piel con agua y jabon o un limpiador de
piel adecuado. Nunca utilizar disolventes o diluyentes. Recurrir a una asistencia
médica si persiste la irritacion.

INGESTION. Si accidentalmente se ha ingerido, no provocar el vomito, buscar
inmediatamente atencion médica. De sobrevenir vomito espontaneo mantener la
cabeza mas baja que las caderas para evitar aspiracion. A personas inconscientes
no se debe proporcionar algo por boca.

INHALACION. Sacar la persona expuesta al aire fresco. Si la respiracién es dificil y
no hay pronta recuperacion, solicitar atencion médica.

NOTA PARA LOS MEDICOS. Las mezclas de solventes pueden ocasionar
depresion del sistema nervioso central. Prolongada y repetida exposicion sin
proteccién puede producir dermatitis
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| 5. MEDIDAS CONTRA INCENDIOS

PROPIEDADES DE INFLAMABILIDAD:

Altamente inflamable. El material se incendiara facilmente a las temperaturas
ambientales. Este producto forma vapores que pueden asentarse cerca del suelo,
viajar por la tierra, o moverse por el aire. Asi se pueden encender por llamas,
chispas, equipos eléctricos, etc. que no estén cerca del punto de manejo. Si se
almacenan los contenedores donde hay calor excesivo, puede causar sobre-
presurizacion.

PRODUCTOS DE COMBUSTION PELIGROSA:
Dioxido de carbono y monoéxido de carbono.

MEDIOS DE EXTINCION: Biéxido de carbono, polvo quimico seco, espuma de
alcohol, espuma universal.

INSTRUCCIONES PARA COMBATIR INCENDIOS: Mantener el material retirado
de zonas con riesgo de fuego y mantener los recipientes bien tapados. Proveer
buena ventilacién a nivel del piso. Conectar a tierra los recipientes para evitar
descargas electrostaticas. Las herramientas deben ser a prueba de chispas y
equipos elécfricos, iluminacion y ventilacion a prueba de explosiones.

PROCEDIMIENTO EN CASO DE INCENDIO Y/O EXPLOSION: Evacuar y aislar el
area de peligro. Restringir acceso a personas sin equipo de proteccion personal.
Estar a favor del viento. Enfriar los recipientes expuestos al incendio con agua en
rocio para evita la sobrepresion.

Los bomberos deben usar equipo de proteccion normal (dispositivo de defensa
completo) y aparato respiratorio auténomo con presion positiva.

| 6. MEDIDAS EN CASO DE VERTIDO ACCIDENTAL

Precauciones personales:

Eliminar los posibles puntos de ignicion y ventilar la zona de trabajo. Evitar respirar
los vapores. Utilizar un equipo respiratorio adecuado. Utilizar herramientas a prueba
de chispas y equipo a prueba de explosion.
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Medidas de limpieza:

Detener y recoger el vertido con materiales absorbentes no combustibles por
ejemplo tierra, arena, vermiculita, tierra diatomeas. Depositar en un recipiente
adecuado para su posterior eliminacién, segun la legislacion local. Limpiar evitando
el empleo de disolventes.

Precauciones ambientales:

No dejar que el producto pase a los alcantarillados o a los cursos de agua. Cuando
el producto contamine aguas publicas, lagos, rios o alcantarillas, informar a las
autoridades pertinentes, segtin la legislacién local.

| 7. MANEJO Y ALMACENAMIENTO

MANEJO: Causa danos si se traga. Evite contacto dermal y ocular. Evite la
exposicién a los vapores. Evite la inhalacién. Utilizar solo con ventilacion adecuada.
Almacene el producto fuera de las fuentes de incendio, como calor, chispas,
electricidad estética, y las llamas abiertas. Aseglrese que el contenedor esté bien
cerrado. Los vapores son mas pesados que el aire y pueden extenderse por el
suelo. Pueden formar mezclas inflamables con el aire.

Mantener el envase bien cerrado. En la zona de aplicacién debe estar prohibido
fumar, comer y beber. Cumplir con la legislacion sobre seguridad e higiene en el
trabajo.

ALMACENAMIENTO: Almacenar en un area bien ventilada. Mantener lejos del
calor, las chispas y las llamas. Los recipientes vacios pueden retener residuos de
productos. Las precauciones se aplican a los recipientes vacios. Mantener lejos de
agentes oxidantes y de materiales fuertemente acidos o alcalinos. Evitar la entrada
de personas no autorizadas en la manipulacion del producto. Una vez abiertos los
envases, han de volverse a cerrar cuidadosamente y colocarlos verticalmente para
evitar derrames.
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| 8. CONTROLES DE EXPOSICION/PROTECCION PERSONAL |

. CONTROLES DE INGENIERIA: Medidas de orden técnico para reducir la
concentracion de vapores en el ambiente de trabajo. Controlar las concentraciones
en el ‘aire por debajo de los limites de exposicion. Usar sélo con ventilacion
adecuada. En areas con mala ventilacion puede haber concentraciones nocivas.

PROTECCION RESPIRATORIA: Utilice proteccion respiratoria aprobada si se
excede |os limites permitidos o si puede ocurrir la sobreexposicion. Se debe utilizar
una mascarilla formada por una combinacién de un filtro de carbén activo (filtro
quimico) y otro de particulas para la proteccion contra los vapores organicos.

PROTECCION DE LA PIEL: Para el contacto breve, no se requeririan precauciones
distintas de vestuario limpio para proteccién del cuerpo. Para contactos prolongadaos
o repetidos se usaran guantes impermeables por ejemplo de neopreno.

PROTECCION DE LOS OJOS: Utilizar gafas protectoras, especialmente disefiadas
para proteger contra las salpicaduras de liquidos.

| 9. PROPIEDADES FISICAS Y QUIMICAS 2
ESTADO FiSICO liquido transparente
OLOR Caracteristico a alcoholes
PUNTO DE EBULLICION 70 -105°C
PUNTO INFLAMACION 17°C
PRESION DE VAPOR No hay dato
DENSIDAD DE VAPOR Mayor que el aire
SOLUBILIDAD EN AGUA soluble

GRAVEDAD ESPECIFICA A 20°C 0.82-0.85g/ml
PORCENTAJE VOLATIL 100% en volumen.
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| 10. ESTABILIDAD Y REACTIVIDAD

ESTABILIDAD QUIMICA: (CONDICIONES POR EVITAR) Manténgase alejado de
las llamas y de equipos que produzcan chispas. Estable bajo condiciones normales
de uso y almacenaje.

INCOMPATIBILIDAD: Agentes oxidantes, Aminas Alifaticas, Isocianatos, nitratos,
materiales fuertemente acidos o alcalinos. Fuentes de ignicion y calor.,

PRODUCTOS DE LA DESCOMPOSICION CON RIESGOS: Diéxido de carbono,
monoéxido de carbono.

POLIMERIZACION RIESGOSA: No ocurrira.

| 11. INFORMACION TOXICOLOGICA

Entre los sintomas cabe citar. dolor de cabeza, vértigos, fatiga, ebriedad,
somnolencia y, en casos extremos, pérdida de la conciencia. El contacto repetido o
prolongado con el producto, puede causar eliminacion de la grasa de la piel, dando
lugar a una dermatitis de contacto no alérgica y que absorbe el producto a través de
la piel. Las salpicaduras en los ojos pueden causar irritacién. Su ingestion accidental
puede producir los siguientes efectos: vértigo, dolor de cabeza ebriedad, y perdida
del conocimiento; sin embargo, el ingerir cantidades mas grandes pueden causar
intoxicacion.

Otros efectos pueden ser iguales a los descritos en la exposicién a los gases.

Los aspectos toxicologicos relacionados a los posibles efectos nocivos la salud,
podréan variar de acuerdo a lo que se ha observado por el usuario.

| 12. INFORMACION ECOLOGICA

No se debe permitir que el producto pase a las alcantarillas o a cursos de agua.
Cuando el material se lanza al agua, se espera que se evapore rapidamente.
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| 13. CONSIDERACIONES DE DISPOSICION:

No se debe permitir que el producto pase a las alcantarillas o a cursos de agua. Se
recomienda incinerar los residuos siguiendo las reglamentaciones para tal fin.
Nuestra empresa esta en capacidad de realizar un proceso de recuperacion de este
producto.

14. INFORMACION PARA TRANSPORTE:

Material relacionado con la tinta de imprenta/ INFLAMABLE / UN 1210
IMO Clase 3/ LIQUIDO INFLAMABLE.

| 15. INFORMACION REGULADORA

COMPUESTOS ORGANICOS VOLATILES (VOC). Los contenidos de los
contenedores son 100 % de VOC's.

| 16. OTRA INFORMACION

w

La informacion contenida aqui se da se buena fe, pero no se da Garantia expresa
o implicita.

Fecha de la primera edicién: 12/08/2005
Fecha de la revision: 08/11/2018

Version: 03
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1. PRODUCTO E IDENTIFICACION DE LA COMPAHRIA

Nombre del producto:
FRIXO 315 ISO VG 32, 37,46,68,100, 150 & 220.

Fabricado: The UMP Manufacturing Company
Derechos y Patentes UMP S.AS.

Familia Quimica: Hidrocarburos y petroleos
Uso: Industrial.

TEL. No.: 604 18 59.
Intemational: 00574421980.

2. IDENTIFICACION DE PELIGROS

Informacion general de emergencia
Apariencia / Color: Liquido / Rojo. %

Sensibilizacion cutanea: Categoria 1

Peligro acuatico - Agudo: Categoria 3

Peligro acuatico - Largo plazo: Categoria 4

Palabra clave: Advertencia Sistema globalmente armonizado

Declaraciones de peligro:

Puede provocar una reaccion alérgica en la piel.

Nocivo para la vida acuatica.

Puede causar efectos nocivos duraderos a la vida acuatica.

Consejos de prudencia:

P101: Si necesita consejo médico, tenga a mano el envase o la etiqueta del producto
P102: Mantener fuera del alcance de los nifos.

P103: Lea la etiqueta antes de usar

P210: Mantener alejado del calor, superficies calientes, chispas, llamas abiertas y otras fuentes de ignicion. No
Fumar.

P211: Por lo tanto, no rocie sobre una llama abierta u otra fuente de ignicion.

P232: Proteger de la humedad.

P233: Mantener el recipiente bien cerrado.

P273: Evitar la liberacion al medio ambiente.

P280: Usar guantes protectores / ropa protectora / proteccion ocular / proteccion facial
P404: Almacenar en un recipiente cerrado.

3. INFORMACION DE LOS COMPONENTES

Nombre quimico (IUPAC): No Aplicable.
Formula quimica: POLYUREA
Sinonimos: No Aplicable.

N° CAS: No Aplicable.

N° UN: No Aplicable.
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4. MEDIDAS DE PRIMEROS AUXILIOS
En caso de contacto accidental con el producto, proceder de acuerdo con:

Inhalacion: Trasladar a un lugar libre de contaminantes. Si persisten molestias consulte un especialista.
Contacto con la piel: Retirar la ropa contaminada y lavaria antes de volveria a utilizar, lavar la zona
contaminada con abundante agua y jabon por 10 minutos como minimo. Si persisten molestias consulte un
especialista.

Contacto con los ojos: Lavar con agua en abundancia por 10 min., incluso bajo los parpados.

No usar antidotos quimicos.

Si persisten molestias consulte un especialista.

Ingestion:No inducir el vomito, no dar a beber nada. Consulte a un médico.

Notas para el médico tratante: Tratar sintomaticamente.

5. MEDIDAS EN CASO DE INCENDIO

Agentes de extincion: Dioxido de carbono, espuma o polvo quimico seco.

Procedimientos especiales para combatir el fuego: Use agua para enfriar envases del producto si estan
expuestos a altas temperaturas.

Equipo de proteccion personal para el combate del fuego: Traje normal de bombero y un equipo de respiracion
auténomo.

6. MEDIDAS EN CASO DE VERTIDO ACCIDENTAL

Equipo de proteccion personal para atacar la emergencia: Traje de nivel de proteccion D.

Precauciones a tomar para evitar dafios al medio ambiente: Evite la entrada a cursos de agua o alcantarillado.
Medidas de emergencia a tomar si hay derame del material: Elimine toda fuente de calor. Recupere la mayor
cantidad posible (puede usar método de absorcion con inerte). Deposite el material recuperado en un
recipiente adecuado y etiquetado. Lo cierra y retira del lugar.

Método de limpieza: El producto que quede absorbalo con material inerte y lo deposita en envases plasticos
para su disposicion. Lavar las superficies expuestas con agua abundante y jabon.

Métodos de eliminacion de desechos: El residuo puede ser incinerado, pero hacerlo segun lo disponga
autoridades ambientales.

7. MANEJO Y ALMACENAMIENTO

Recomendaciones técnicas: Solo para uso industrial.

Precauciones a tomar: Mantenga los envases bien cerrado y protegidos de dano fisico.
Recomendaciones sobre manipulacion segura, especificas:

Evite el contacto fisico con el producto y provocar vertidos accidentes.

No inhale los valores.

No manipular sin autorizacion.

No fume mientras lo usa.

Manipule en ambientes ventilados. Si usa en espacios confinados debe proveer ventilacion local.
Condiciones de almacenamiento: Aimacenar en ambiente seco y bien ventilado. Lejos de fuentes de ignicion o
calor. Segregar de sustancias incompatibles. T° aimacenamiento: Ambiente.

Embalajes recomendados y no adecuados por el proveedor: Plasticos de alta densidad.
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8. CONTROLES DE EXPOSICION Y PROTECCION PERSONAL

Medidas para reducir la posibilidad de exposicion: Ventilacion. Realizar buenas practicas higiénicas luego de
usar el producto.

Parametros de control: No Aplicable.

Limites permisibles ponderados (LPP), absoluto (LPA) y temporal (LPT): No se ha determinado un valor para
este producto. Como referencia tomar 4 ppm que comresponde a nieblas de aceite mineral.

Proteccion respiratoria: No se requiere. Pero si existe riesgo de formacion de vapores use una mascarilla con
filtro para vapores organicos.

Guantes de proteccion: Guantes de pvc.

Proteccion a la vista: Gafas o lentes de seguridad.

Otros equipos: Calzado resistente a solventes y overol adecuados a las operaciones.

Ventilacion: General.

9. PROPIEDADES FISICAS Y QUIMICAS:

Color: Rojo.

Olor: Suave.

Estado fisico: Liquido.

PH concentracion y temperatura: No Aplicable.

Temperaturas especificas y/o intervalos de temperatura: No Disponible.
Punto de inflamacion: = 3177 °C.

Limites de inflamabilidad: No Disponible.

T° de auto ignicion: No Disponible.

Peligros de fuego o explosion: Los envases pueden contener residuos que pueden promover un riesgo de
fuego al reaccionar con oxidantes fuertes.

Presion de vapor a 20°C: Despreciable.

Densidad de vapor: =1 (AIRE=1)

Densidad a 2°C: 1 gricc

Solubilidad en agua y otros solventes: DESPRECIABLE EN AGUA.

10. ESTABILIDAD Y REACTIVIDAD

Estabilidad: Estable.

Condiciones que deben evitarse: Calor extremo y contacto con sustancias incompatibles.

Incompatibilidad: Posiblemente reaccione con agentes oxidante fuertes debido a la naturaleza del producto.
Productos peligrosos de la descomposicion: Productos organicos imitantes.

Productos peligrosos de la combustion: Oxidos de carbono.

Polimerizacion peligrosa: No ocurre.

11. INFORMACION TOXICOLOGICA

Toxicidad aguda: No Disponible.
Toxicidad cronica: No se esperan problemas por exposicion cronica.
Efectos locales: Imitacion leve.
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12. INFORMACION ECOLOGICA

Inestabilidad: Estable

Persistencia / degradabilidad: No hay informacion.
Bio-acumulacion: No se espera que ocurra.

Efectos sobre el medio ambiente: No hay informacion.

13. DESECHOS DEL PRODUCTO

Métodos recomendados y aprobados por la normativa chilena para disponer de la sustancia, residuos,
desechos: Los residuos absorbidos pueden incinerarse siempre que se respete Ias requlaciones existentes.
Meétodos recomendados y aprobados por la normativa chilena para eliminacion de envases / embalajes
contaminados: Disponer los envases segln politicas intemas de la empresa.

Nota: los recipientes vacios pueden contener residuos, gases y/o nieblas por lo que deben ser
adecuadamente dispuestos.

14. INFORMACION SOBRE TRANSPORTE

Temestre por cametera o ferrocarril: Producto no regulado.
Via maritima: Producto no regulado.

Via aérea: Producto no regulado.

Distintivos aplicables NCH 2190: No Aplica.

N° NU.: No Aplica.

15. INFORMACION REGLAMENTARIA

Normas internacionales aplicables: NFPA 704 (Asociacion
Nacional de Proteccion Contra Incendios).
Marca en etiqueta: No Aplica.

16. INFORMACION ADICIONAL Marca en etiqueta FRIXO 315

Uso especifico: Lubricante. INFLAMABILIDAD

Frases de riesgo (R ): 22 nocivo por ingestion.

36 irrita los ojos. 1

38 irrita Ia piel R 0 o —
Frases de seguridad (S): 7 mantener el envase bien cemado. ’

23 no respire el vapor.

37 use guantes apropiados. ESPECIALES

CONFECCION REVISION PREVENCION RIESGOS

NOTA: los datos consignados en esta hoja informativa fueron obtenidos de fuentes confiables. Las opiniones
expresadas en este formulario son las de profesionales capacitados. La informacion que se entregaen él es la
conocida actualmente sobre la materia.
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Apéndice C. Hoja de célculo en Excel Matriz de Productos Quimicos.
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