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Resumen

Aludiendo la falta de conocimiento que se tiene frente a la correcta segregacion en la fuente es
importante determinar un conocimiento integral de los riesgos asociados a la labor, evaluar y tomar las
medidas preventivas para minimizar este impacto y promover la salud en los trabajadores. Alcance Dar
cumplimento al Decreto 4741 de 2005, mediante la formulacion de actividades que permitan prevenir,
minimizar y/o mitigar los impactos ambientales que generan los residuos de B&M LTDA en cada uno
de sus procesos productivos, a través del adecuado manejo y disposiciéon final de los residuos peligrosos,
garantizando la custodia de los residuos. Identificacion y caracteristicas de peligrosidad EPP: Mascarilla
de seguridad N95, guantes de nitrilo, Gafas herméticas, chaqueta manga larga, pantalén y botas de
seguridad . Tratamiento del residuo: Se ingresaré los residuos solidos y liquidos peligrosos manualmente,

teniendo en cuenta las normas de seguridad y el uso adecuado de EPP.

Palabras claves: disefio, gestion, integral, residuos, peligrosos.



Abstract

Due to the lack of knowledge about the correct segregation at the source, it is important to
determine a comprehensive knowledge of the risks associated with the work, evaluate and take
preventive measures to minimize this impact and promote the health of workers. Scope To comply
with Decree 4741 of 2005, through the formulation of activities to prevent, minimize and/or mitigate
the environmental impacts generated by B&M LTDA's waste in each of its production processes,
through the proper handling and final disposal of hazardous waste, ensuring the custody of the waste.
Hazard identification and characteristics PPE: N95 safety mask, nitrile gloves, airtight goggles, long-
sleeved jacket, safety pants and boots. Treatment of waste: Solid and liquid hazardous waste will be

manually handled, taking into account safety standards and the proper use of PPE.

Key words: design, management, integral, hazardous, waste, hazardous.

Translated with www.DeepL.com/Translator (free version)
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1 INTRODUCCION

B&M LTDA es una empresa de obra civil en crecimiento, que presta sus servicios
dentro del complejo de Ecopetrol en la vereda mancilla de Facatativa

Dentro de su proceso productivo se encuentran labores como el mantenimiento en
instalaciones, adecuaciones, disefios de oficinas, construccion y disefios de ingenieria, en las
gue se generan un sin numero de residuos que pueden ser contener alguna caracteristica de
peligrosidad.

Por medio del siguiente proyecto se pretende identificar las entradas y salidas de estos
residuos con el fin de disefiar un plan de gestion para el manejo de residuos peligrososde
forma adecuada en la empresa, mitigando asi el riesgo que puede ocasionar al medio
ambiente y a los trabajadores.

Mediante la ejecucién de este proyecto, se logra identificar que la empresa hace
procesos de separacion y eliminacién de los residuos de manera inadecuada, careciendo de
conocimiento que permita garantizar el correcto manejo integral de los residuos; se encuentra
que se generan distintos tipos de residuos directos e indirectos en la labor, los residuos
empiezan a ser relevantes en la medida que las agrupaciones residuales, son de mayor tamafio
aun mas cuando se abandonan indiscriminadamente.

Con un sistema de clasificacién cualitativo teniendo en cuenta las propiedades de los
residuos, estado fisico y caracterizacion de peligrosidad en este proyecto se ejecutan
mecanismos para el disefio del plan de residuos peligrosos. Donde se aplicaran las estrategias
propuestas para la minimizacion y reduccion en la generacion de residuos peligrosos,
buscando la mejora en el desempefio ambiental de B&M LTDA, garantizando el

cumplimiento de la normativa aplicable.



Para este proceso se hace una lista de chequeo en las distintas areas,
verificando de esta manera el manejo que se da por parte de BYM LTDA a los
residuos, en donde se identifica las caracteristicas de peligrosidad.

Con base en ello se inicia el proceso de capacitacion a los trabajadores de las
diferentes areas dando a conocer las categorias de peligrosidad y el correcto
almacenamiento, aprovechamiento y valorizacion para la disposicion final,
identificando tipo de generador con la separacion de los residuos y un correcto

embalaje.

2 GLOSARIO

Acopio: Accion tendiente a reunir productos desechados o descartados por el
consumidor al final de su vida util y que estan sujetos a planes de gestion de
devolucion de productos pos consumo, en un lugar acondicionado para tal fin, de
manera segura y ambientalmente adecuada, a fin de facilitar su recoleccion y posterior
manejo integral. El lugar donde se desarrolla esta actividad se denominara centro de
acopio. (Ministerio de ambiente, 2015).

Almacenamiento: Es la accion del usuario de colocar temporalmente los
residuos solidos en recipientes, depdsitos, contenedores retornables o desechables,
mientras se procesan, para su aprovechamiento, transformacién, comercializacion o
se presentan al servicio de recoleccion para su tratamiento o disposicion final.
(Ministerio de ambiente, 2015).

Aprovechamiento y valorizacion: Es el proceso mediante el cual, a través

de un manejo integral de los residuos sélidos, los materiales recuperados se

11
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reincorporan al ciclo econdmico y productivo en forma eficiente, por medio de la
reutilizacion, el reciclaje, la incineracion con fines de generacion de energia, el compostaje
o cualquier otra modalidad que conlleve beneficios sanitarios, ambientales, sociales y/o
economicos. (Ministerio de ambiente, 2015).

Contaminacion: Es la alteracion del medio ambiente por sustancias o formas de
energia puestas alli por la actividad humana o de la naturaleza en cantidades,
concentraciones o niveles capaces de interferir con el bienestar y la salud de las personas,
atentar contra la flora y/o la fauna, degradar la calidad del medio ambiente o afectar los
recursos de la nacion o de los particulares. (Ministerio de ambiente, 2015).

Disposicidn final de residuos: Es el proceso de aislar y confinar los residuos solidos
en especial los no aprovechables, en forma definitiva, en lugares especialmente
seleccionados y disefiados para evitar la contaminacion, y los dafios o riesgos a la salud
humana y al medio ambiente. (Ministerio de ambiente, 2015).

Generador: Cualquier persona cuya actividad produzca residuos o desechos
peligrosos. Si la persona es desconocida sera la persona que esta en posesion de estos
residuos. El fabricante o importador de un producto o sustancia quimica con propiedad
peligrosa, para los efectos del presente decreto se equipara a un generador, en cuanto a la
responsabilidad por el manejo de los embalajes y residuos del producto o sustancia.
(Ministerio de ambiente, 2015).

Gestion integral de residuos sélidos: Es el conjunto de operaciones y disposiciones
encaminadas a dar a los residuos producidos el destino mas adecuado desde el punto de vista
ambiental, de acuerdo con sus caracteristicas, volumen, procedencia, costos, tratamiento,
posibilidades de recuperacion, aprovechamiento, comercializacion y disposicion final.

(Ministerio de ambiente, 2015).



Manejo integral: Es la adopcion de todas las medidas necesarias en las
actividades de prevencion, reduccién y separacion en la fuente, acopio,
almacenamiento, transporte, aprovechamiento y/o valorizacion, tratamiento y/o
disposicién final, importacion y exportacion de residuos o desechos peligrosos,
individualmente realizadas o0 combinadas de manera apropiada, para proteger la salud
humana y el ambiente contra los efectos nocivos temporales y/o permanentes que
puedan derivarse de tales residuos o desechos. (Ministerio de ambiente, 2015).

Minimizacion de residuos en procesos productivos: Es la optimizacion de
los procesos productivos tendiente a disminuir la generacion de residuos solidos.
(Ministerio de ambiente, 2015).

Presentacion: Es la actividad del usuario de envasar, empacar e identificar
todo tipo de residuos solidos para su almacenamiento y posterior entrega a la entidad
prestadora del servicio de aseo para aprovechamiento, recoleccién, transporte,
tratamiento y disposicion final. (Ministerio de ambiente, 2015).

Receptor: El titular autorizado para realizar las actividades de
almacenamiento, aprovechamiento y/o valorizacién (incluida la recuperacion, el
reciclado o la regeneracion), el tratamiento y/o la disposicién final de residuos o
desechos peligrosos. (Ministerio de ambiente, 2015).

Residuo o desecho: Es cualquier objeto, material, sustancia, elemento o
producto que se encuentra en estado sélido o semisolido, o es un liquido o gas
contenido en recipientes o de positos, cuyo generador descarta, rechaza o entrega
porque sus propiedades no permiten usarlo nuevamente en la actividad que lo gener6
0 porque la legislacion o la normatividad vigente asi lo estipula. (Ministerio de

ambiente, 2015).

13
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Residuo o desecho peligroso: Es aquel residuo o desecho que por sus caracteristicas
corrosivas, reactivas, explosivas, toxicas, inflamables, infecciosas o radiactivas puede causar
riesgo o dafio para la salud humana y el ambiente. Asi mismo, se considera residuo o desecho
peligroso los envases, empaques y embalajes que hayan estadoen contacto con ellos.

(Ministerio de ambiente, 2015).

3 GERALIDADES

3.1 Generalidades de la Empresa.

Nombre de la entidad: BYM LTDA

Sector: Industrial - Obras civiles

Sede: Facatativa

Representante legal: Freddy Alexander Becerra
Direccion: Mancilla (Complejo Ecopetrol)
Teléfono: 3125592086

Actividad principal: Obra Civil

Numero de empleados: 15

Horario: 7:00 a 5:00 pm

Lunes a Viernes



REQUISITOS DEL CLIENTE, LEGALES Y PARTES INTERESADAS

3.2 Mapade procesos.

Figura 1 — Mapa de Procesos

A DIRECCIONAMIENTO ESTRATEGICO

A1. Planeacion Estratégica

E. ADMINISTRACION DEL SGISI

E1. Gestion de Calidad
E2. Responsabilidad Social
Empresarial
E3. Seguridad y Salud en el
trabaio

A4. Revision por la Direccion

AS5. Requisitos Legales

AS. Gestion del Riesgo

B. FORMULACION DE PROYECTOS

BA. Especificacion y Evaluacion B2. Presentacion y legalizacion

~ C. GERENCIA'Y EJECUCION DE PROYECTOS

CA. Planificacion de C2. Ejecucion de C3. Seguimiento y control C4. Cierre de Proyectos
Proyectos Proyectos de Proyectos

" FZINVESTIGACION, DESARROLLO E INNOVACION

F1. Analisis de F2. Elaboracién de F3. Ejecucién de Proyectos ;

'G. MONITOREQ INTEGRADO DE SISTEMAS TECNOLOGICOS

G1. Planificacion de la Operacion G2. Ejecucion y Control de la Operacion G3. Cierre y finalizacion de la operacion

D. RECURSOS DE APOYD

15

E4. Gestion Ambiental
E5. Gestion Organizacional
E6. Seguridad de la Informacion

E7. Gestion del Cambio
Organizacional

SVYAVSIYILNI SAL¥Vd A SITVIIT IINIITO T30 SOLISINDIY

D2. Gestion de Compras D3. Recursos Fisicos D4. Administracion de Nomina

Recuperado de BYM ltda
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4  Problema

BYM LTDA es una empresa de obra civil, en crecimiento, dedicada a las labores de
mantenimiento de infraestructura, adecuacion en instalaciones, se ha evidenciado que el
manejo que se hace de los residuos no es el adecuado, ya que no cumple con las normas
técnicas prevista para este, un ejemplo de ello es que no se hace una correcta segregacion en
la fuente segun sus caracteristicas de peligrosidad de los insumos y al hacer el transportede
los residuos lo hacen en un vehiculo particular que no cumplen con la norma, presentando
un potencial peligro al ambiente y a la salud. Aludiendo la falta de conocimiento que se tiene
frente a la correcta segregacion en la fuente.

Por esta razon se hace necesaria la implementacion del Decreto 4741 del 2005, por
el cual se reglamenta el Plan de Gestion de Residuos Peligrosos, cuyo objetivo busca
minimizar el impacto a la salud y al ambiente haciendo un correcto manejo y uso de los
residuos peligrosos que se generan en la labor.

Esto lleva a preguntarnos ; Como afecta al medio ambiente la inadecuada disposicion

de los residuos generados en obras civiles?
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5 Objetivos

5.1 Objetivo General.
Disefar un Plan de Gestion Integral de Residuos Peligrosos (PGIRESPEL) para B&M

LTDA, tendiente a prevenir la generacién y minimizacion de residuos en la fuente, mediante
un adecuado manejo y disposicion final de los residuos peligrosos, generados en las

actividades productivas de la empresa.

5.2 Objetivos Especificos

e Identificar las caracteristicas de peligrosidad y clasificar residuos peligrosos
generados en el proceso productivo.

e Establecer medidas de prevencion y minimizacion de generacién de residuos
peligrosos en los procesos productivos.

e Capacitar al personal para del manejo, manipulacion y almacenamiento de RESPEL
para promover una cultura de responsabilidad ambiental comprometida con la

disminucion del impacto ambiental.
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6 JUSTIFICACION

Se ha evidenciado que la empresa BYM LTDA, no cuenta con el manejo adecuado
de los residuos de su actividad, por ello es necesario identificar los procesos que no estan
cumpliendo, con base en decreto 4741 del 2005. Que guia el procedimiento para la
identificacion, la correcta segregacion en la fuente, etiquetado y rotulado de los residuos, la
cuantificacion de los mismos, el transporte interno y la disposicion final. Es importante
determinar un conocimiento integral de los riesgos asociados a la labor, evaluar y tomar las
medidas preventivas para minimizar este impacto y promover la salud en los trabajadores.

BYM LTDA, orientada a la mejora continua pondré en marcha el funcionamiento de
un disefio del Plan integral de residuos peligrosos, para optimizar el manejo en diferentes
procesos de sus labores rutinarias.

Se acoge a la normatividad haciendo una correcta identificacion y clasificacion de
peligrosidad, dependiendo de sus caracteristicas, segregacion en la fuente y aprovechamiento
méximo de los residuos. Siendo eficientes en la auto sostenibilidad, minimizando los
impactos, tomando acciones correctivas que propendan y evidencien que BYM LTDA estan
a la vanguardia en el cuidado del medio ambiente y minimizando los impactos a la salud, de
esta manera cuidando nuestro cliente interno, dando la posibilidad de crecer en el mercado,
accediendo asi a nuevos clientes posesionandose en el sector industrial.

El Decreto 4741 de 2005 “reglamenta parcialmente la prevencion y manejo de los
residuos o desechos peligrosos generados en el marco de la gestion integral” y define en el

Capitulo 111. Las Obligaciones y Responsabilidades de:



e Generadores.

e Fabricantes o Importadores.
e Transportistas.

e Receptores.

El Capitulo IX. Disposiciones finales, presenta en el Articulo 37. El régimen
sancionatorio y en el Articulo 38. Vigilancia y control, el cual sefiala los problemas
legales en los que puede incurrir B&M LTDA, al no hacer una adecuada disposicion
de los residuos peligrosos — RESPEL que genera.

El diseio de un Plan de Gestion Integral de Residuos Peligrosos
(PGIRESPEL) para B&M LTDA, permitira prevenir la contaminacion ambiental y

dar cumplimiento a la normativa ambiental vigente.

19
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7 Alcance

Dar cumplimento al Decreto 4741 de 2005, mediante la formulacion de actividades
que permitan prevenir, minimizar y/o mitigar los impactos ambientales que generan los
residuos de B&M LTDA en cada uno de sus procesos productivos, a través del adecuado
manejo y disposiciéon final de los residuos peligrosos, garantizando la custodia de los

residuos.



8 Marco De Referencia

8.1 Marco Teorico
Los residuos industriales resultantes de los procesos de obras civiles
son fuente de emisiones atmosféricas, generando impacto ambiental y a la salud.

El abandono o el inadecuado manejo que se le ha dado a los residuos
incrementan la problematica en la concentracion de basuras y escombrosabandonados
en fuentes hidricas o en zonas residenciales. Siendo esto una mayor problematica por
la generacion de plagas y concentracion de materiales que tardan en degradasen.

Teniendo en cuenta que en el municipio no se cuenta un lugar y una empresa
certificada para la correcta recoleccion de estos residuos el abandono se hace mas
notorio cada dia, ya que las deficiencias de las practicas operacionales y el ignorar o
legitimar las normas para la validacién de la correcta eliminacion de los residuos

propios de la actividad.

21



Figura 2

- Categorias de Clasificacion de Residu

CLASIFICACION DE RESIDUOS

RESIDUO NO PELIGROSO

Aquellos residuos producidos cualquier lugar y en desarrollo de alguna
actividad, que no presentan riesgo para la salud humana y/o el medio
ambiente.

RESIDUO APROVECHABLE Y/O RECICLABLE

Cualquier material, objeto, sustancia o elemento sélido
que no tiene valor de uso para quien lo genere, pero que
es susceptible de aprovechamiento para su
reincorporacion a un proceso productivo

costos de disposicion.

RESIDUO NO APROVECHABLE

Todo material o sustancia solida o semisélida de origen organico e
inorganico, putrescible o no, proveniente de actividades domésticas,
industriales, comerciales, institucionales, de servicios, que no ofrece ninguna
posibilidad de aprovechamiento, reutilizaciéon o reincorporacion en un
proceso productivo. Son residuos sélidos que no tienen ningun valorn
comercial, requieren tratamiento y disposicion final y por lo tanto generan

RESIDUO PELIGROSO

Es aquel residuo o desecho que por sus caracteristicas
corrosivas, reactivas, explosivas, toxicas, inflamables,
infecciosas o radiactivas puede causar riesgo o dafio para la
salud humana y el ambiente. Asi mismo, se considera residuo
o desecho peligroso los envases, empaques y embalajes que
hayan estado en contacto con ellos..

RESIDUO INFECCIOSO O DE RIESGO

BIOLOGICO

Aquellos que contienen agentes patégenos
como microorganismos y otros agentes con
suficiente virulencia y concentracion como
para causar enfermedades en los seres
humanos o en los animales.

empaques

RESIDUO ORDINARIO

RESIDUO ESPECIAL

RESIDUO QUIMICO

Son los restos de sustancias quimicas y sus

o cualquier otro residug

contaminado con estos, los cuales,
dependiendo de su concentracion y tiempo
de exposiciéon tienen el potencial para
causar la muerte, lesiones graves o efectos
adversos a la salud y el medio ambiente.

Son los generados omo consecuencia de una actividad normal dela

rutina en hogares, hospitales, oficinas, centros escolares que no son
susceptibles de aprovechamiento

Son aquellos residuos que pos ru tamafo, cantidad o
composicion requieren de una gestion con caracteristicas
diferentes a las convencionales consideradas en el servicio
de aseo




9 Caracteristicas De Un Residuo Peligrosos
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Figura 3. Identificacion y caracteristicas de peligrosidad.

Se vuelve altamente peligroso cuando se presenta un pH <a 11
unidades.

Puede causar dafos en los érganos, puede causar dafio en las vias

En este encontramos perdxido y soluciones de cianuro, metales puros
como el sodio.

Cuando el componente se relaciona con una sustancia estable (energia

Toxicidad

Altamente toxico con potencial a causar la muerte.

Si lo usa la persona equivocada, si se usa en la cantidad incorrecta,

pueden causar dafio si entran en contacto con la piel o los 0jos o si se

Residuos de solventes y alcoholes industriales.

Estado de inflamacion cuando es debajo de los 60 grados centigrados.
Esto puede afectar al ambiente.

Productos que reaccionan con el agua son altamente peligrosos.

Afectan a persona, ambiente y el entorno

Este se puede encontrar en un ambiente contaminado. Por su condicién

infecciosa puede generar dafio al ser humano si tiene contacto con la
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10.1 Identificacién Y Caracterizacion De Productos Salientes

Figura 5. Identificacion y caracteristicas de peligrosidad.

Residuo Caracteristicas
Cemento Toxico
Envases de adhesivo epdxicos Tdxico
Estopas y pafios contaminados Toxico
Maderas contaminadas con ACPM o desencofrantes Inflamable
Adherentes epdxicos Téxico
Envases de limpiador y soldaduras de PVC Inflamable
RAEES defectuosos o garantias, pilas Téxicos
Cartdn y estopas contaminados

Envases de emulsion asfaltica Inflamable
Sobrantes de manta asfaltica Inflamable
Rodillos usados contaminados Téxico
Envases de pinturas Inflamable

Brochas y rodillos usados

Toéxico - inflamable







12. Eliminacién de Peligro y Reducir el Riesgo

Establecer, implementar y mantener uno o varios procesos para la eliminacién de
los peligros y la reduccion de los riesgos para la SST utilizando la siguiente jerarquia de los
Controles:

Eliminar el peligro
Sustituir con materiales, procesos, operaciones 0 equipos menos peligrosos
Utilizar controles de ingenieria y/o reorganizacion del trabajo

Utilizar controles administrativos, incluyendo la formacién

Utilizar equipos de proteccion individual adecuados.

13 Clasificacion De Los Residuos
Usamos como linea base el decreto 4741 del 2005, para identificar y

clasificar los residuos segun sus caracteristicas en cada area de trabajo. Esto lo
hacemos en conjunto con los trabajadores apropiandolos e involucrandolos en el

desarrollo de esta actividad, Caracterizacion Del Proceso Gestion y Control.

14 Residuos de construccion
Areas de Mantenimiento/ operacional

Remodelar y realizar adecuacion de oficinas = generador de escombros por demolicién,
construccién y remodelacion.

Entradas: Cementos

Salidas: residuos escombros Y21

Caracteristica: Toxico

Riesgo: inhalacion de polvo, enfermedades en la piel,

Consecuencia: Dermatitis, enfermedades respiratorias por inhalacion, trastornos digestivos,



Controles:
e Capacitacion: manejo integral de escombros, uso adecuado de los EPP.
e EPP (Guantes de caucho cal 35, gafas protectoras, chaqueta manga larga, pantalén
y botas de seguridad o botas PVC
Tratamiento: evitar la mezcla de con otro tipo de residuos, se hace el
embalaje en lonas impermeables, el montacargas lo llevara al centro de acopio.

Manejo y disposicion final de escombros

;.
-
o
F .

La disposicion la debe realizar el contratista de la labor en una escombrera certificada
para el tema de disposicion final de este residuo, todo lo anterior lo coordina el duefio del
proyecto o el lider de mantenimiento. (Min. Vivienda. Decreto 2981 (2013) Cap.

I Art. 7. p. 7).




14.1 Entradas y salidas

Entrada: Adecuaciones y acabados —adhesivos (preparacion de materias primas)

Salida: Enchape pisos y bafios

Caracteristicas: Corrosivo

Riesgo: Provoca irritacion cutanea, lesiones oculares graves, puede provocar cancer.

Consecuencia: Puede causar perturbaciones a la salud

Controles:

e Controles de ingenieria: Use ventilacion adecuada especialmente en locales
cerrados, para mantener la exposicion (niveles de polvo, humos, vapores, entre
otros)

e Respiradores media pieza facial- 6001 filtros —pre filtros 5n11, retenedores, guantes
neopreno, Gafas herméticas, chaqueta manga larga, pantalon y botas de seguridad o
botas PVC.

Tratamiento del residuo: Los residuos de este material se embalan, se rotulan con su

caracteristica de peligrosidad como aparece en la etiqueta, lo recoge el montacarguista

por medio de una estiba hace el recorrido hasta el centro de acopio.

Se revisa si la recepcion de los residuos cumple con los

requisitos de ingreso como el embalaje, el rotulado con el formato de identificacion de
residuos se pesa el residuo y dato se debe registrar en el inventario de residuos.
El pesaje de cada residuo optimiza el control en el ingreso de los mismos y

permite tener un inventario actualizado de lo que se encuentra almacenado.



Ademas, facilita saber con exactitud en qué cantidad y en que peso hay de cada
residuo a la hora de entregarlo al gestor para su disposiciéon final.

El control en el peso de cada residuo permite un izaje adecuado al momento de
almacenarlo y previene riesgos como sobre esfuerzos, posturas inadecuadas, movimientos

repetitivos, espasmos musculares, fatigas, golpes, caidas.

Entradas: Acabados Pintura, solventes, rodillos, brochas, cintas, canecas
Salidas: Materiales contaminados, sobrantes de pintura, tarros, cintas canecas contaminadas
Caracteristicas: Inflamable
Medidas preventivas: No comer, no fumar dentro de la operacion.
Riesgo: toxico por inhalacion, irrita la piel, los ojos y las vias respiratorias.
Consecuencia: Nocivo por inhalacion y contacto con la piel
Controles:
e Capacitacion: manejo de sustancias peligrosas, uso adecuado de los EPP.
e EPP: Mascarilla de seguridad N95, guantes de nitrilo, Gafas herméticas, chaqueta
manga larga, pantalén y botas de seguridad

° Tratamiento del residuo:

e Se ingresara los residuos solidos y liquidos peligrosos manualmente, teniendo en
cuenta las normas de seguridad y el uso adecuado de EPP.
e Las areas que generen los siguientes residuos deberan entregarlo al encargado del

centro de acopio con las siguientes caracteristicas:



e Recipientes vacios de pintura o tinner Y6: Este residuo de tipo inflamable sera
ingresado si est4 en bolsa roja, adecuadamente sellada, correctamente rotulada.
(Decreto 4741 (2005) Art.5 p.4).

e Recipientes de aluminio, plastico y vidrio contaminados

e Se ingresara los residuos solidos y liquidos peligrosos manualmente, teniendo en
cuenta las normas de seguridad y el uso adecuado de EPP.

e Garantizar un control en la recepcion de esta clase de residuos y permitir que el
almacenamiento de los mismos sea de forma ordenada y separada.

e Larealizacion inadecuada de esta fase del proceso incurre en contaminacion cruzada

si no se almacena adecuadamente el residuo en el centro de acopio, ademas se

contaminaria el suelo y el agua

14.2 Eliminacion EPP contaminados

EPP A4130: Este residuo de tipo infeccioso

sera ingresado si esta adecuadamente embalado en bolsa roja, correctamente
rotulado.

Solidos contaminados con este residuo de tipo inflamable sera ingresado si
esta adecuadamente embalado en bolsa roja, correctamente rotulado con el formato
de identificacion de residuos, ademéas su peso no puede exceder los 25 Kg y seran

transportados por montacargas. (Decreto 4741 (2005) Art.20 p.10).

Entradas: Aceites lubricantes liquidos y en aerosol (Uso en herramientas)

Salida: Tarros



Caracteristicas: inflamable, explosivo
Riesgo: explosion expansion repentina, por turbulencia, originada por la ignicion de cierto
volumen de vapor inflamable
Consecuencia: Quemaduras, golpes, amputaciones. Puede causar irritacion en la piel y en
los ojos, irritacion en la nariz por altas concentraciones
Controles: Mantener en &rea ventilada

e EPP: Mascarilla de seguridad guantes de caucho, Gafas herméticas, chaqueta manga

larga, pantaldn y botas de seguridad.

Entradas: residuos solidos contaminados / disposicion final

Salidas: EPP, Lonas, cintas, trapos impregnados, brochas contaminadas, materiales de
aislamiento.

Caracteristicas: Toxico

Riesgo: toxico por inhalacion, irrita la piel, los ojos y las vias respiratorias.
Consecuencia: Nocivo por inhalacién y contacto con la piel dependiendo el grado de

toxicidad.



14.3 Residuos peligrosos RAEE

Entrada: radio (‘avantel) aparatos eléctricos y electronicos- Luminarias en oficinas

Salida: Raee’s (Residuos de aparatos eléctricos y electronicos): Estos residuos seran
ingresados si estdn adecuadamente embalados en cajas, bolsas rojas y almacenadas en el
modulo de los Raee’s correctamente rotuladas con el formato de identificacion de residuos,
ademas su peso no puede exceder los 25 Kg independientemente del embalaje definido. (Min.
Ambiente Ley 1672 (2013) Art 1 p. 2).

Téner vacio A4070: Este residuo sera ingresado si esta adecuadamente embalado en
la caja del proveedor, si no debera ser embalado en bolsa roja y almacenado en el modulode
los Raee’s correctamente rotulado para la identificacion del residuo. (Decreto 4741 (2005)
Art.5p.4).

Pilas y celdas usadas A4070: Este residuo de tipo toxico sera ingresado, si

esta embalado adecuadamente en bolsa roja y almacenado en el médulo de los



Raee’s, rotulada con el formato de identificacion de residuos. (Decreto 4741 (2005) Art.5
p.4).

Luminarias y bombillas Y29: Esta clase de residuos es de tipo toxico seran
ingresados si estan adecuadamente embalados en cajas, preferiblemente en la caja del
proveedor 0 con cinta para evitar su dafo, las luminarias y bombillas rotas deberan ser
embaladas en bolsa roja y almacenado en el médulo de los Raee’s las cajas y las bolsas
deberan ser correctamente rotulados. Min. Ambiente Decreto 4741 (2015) Anexo Il p 20)
Residuos Reutilizables del proceso de obra civil.

En los residuos reutilizable tenemos: Carton, envases plasticos, madera, lonas, materiales
ferrosos, mallas y alambre son residuos que se pueden reutilizar si se hace una correcta
segregacion para no contaminarlos y que puedan ser transformados y volver a un proceso

productivo.

15. Manejo integral

Se establecen procedimientos de manejo con los datos obtenidos en cada proceso
productivo.
e Optimizar los materiales (cuantificar los recursos).
e Sustitucion de productos o materias primas de baja concentracion.
e Disminuir volumen de materiales. (preparacion de disoluciones, medida y célculo
de concentraciones).
e Recuperacion (reciclaje y aprovechamiento de residuos procedentes de diferentes

fuentes)



e Disminuir la generacion de residuos mediante reducir, reutilizar y reciclar.

e Ejecucion de procedimientos de manejo garantizando la gestion adecuada de lo
residuos.

e Se procede a realizar las actividades del manejo de los residuos con las siguientes
actividades

e Segregacion en la fuente (recoleccidn selectiva).

Para iniciar una correcta gestion de residuos las personas encargadas de cada
proceso hacen la segregacion en la fuente, desde el lugar de trabajo teniendo en cuenta que
no se deben mezclar los residuos peligrosos y no peligrosos, ni los sélidos con los liquidos.
Asi damos inicio para la disminucion de residuos peligrosos, hace el embalaje y adhiere
una etiqueta segun SGA que informe que residuos hay dentro de ese embalaje. Si es
corrosivo, reactivo, explosivo, toxico, inflamable y/o patoldgico. Y ubicarlo en los puntos

ecoldgicos para el transporte interno, para la disposicion final.



Total de Residuos Mensuales

ENERO FEBRERO MARZO ABRIL

Cemento 30 35 20 10
Envases de adhesivo epoxicos 7 5 2 3
Estopas y pafios contaminados 5 7 4 4
Maderas contaminadas con ACPM o

desencofrantes 15 18 10 9
Adherentes epoxicos 14 14 10 9
Envases de limpiador y soldaduras de PVC g 1 10 g
RAEES defectuosos o garantias, pilas 8 6 5 5
Rodillos usados contaminados 5 10 4 4
Carton y estopas contaminados 16 10 9 7
Envases de emulsion asfaltica 20 15 14 12
Sobrantes de manta asfaltica 20 28 30 20
Envases de pinturas 16 10 9 8
Brochas y rodillos usados 14 13 9 8
TOTAL 179 183 136 107




16. Cuantificacion Mensual de Residuos Peligrosos

Total Residuos Peligrosos Kg/mes
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Para identificar la categoria en que se encuentra la empresa BYM, se realiza la informacion
general de residuos mensual para calcular el promedio ponderado de los Gltimos 4 meses de
las cantidades pesadas siguiendo los lineamientos del medio ambiente, identificamos que la
empresa es un una mediana generadora de residuos que esta es < 100 km mes, como se
evidencia en la tabla.



17 Etiqueta y/o Rotulo
Etiquetado y Rotulado de productos segun peligrosidad para recoleccion de

residuos.
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PESO (Kg):

Figura 11. llustracién de las categorias de productos segun su peligrosidad

Recuperado de etiquetas BYM Ltda.

18. Transporte interno
Montacargas: Es el vehiculo de carga que permite el transporte para almacenamiento de

residuos se hace sobre estibas que van dentro de las ufias del montacargas el conductor solo
ubicaria la estiba con el residuo en el area asignada y sefializada segun las caracteristicas

del producto.



19. Manipulacién de los residuos peligrosos en el centro de acopio

Los elementos de proteccion personal segin la norma ANSI'Y NTC Para la
manipulacion de los residuos en el almacenamiento en los centros de acopio y
disposicion final, cada uno de los colaboradores que intervenga en alguna de las
fases del manejo integral de los residuos deben usar los elementos de proteccion
personal basicos, es importante aclarar que los Gnicos residuos que requieren
elementos de proteccion personal especificos como trajes para quimicos, pieza
facial media cara, y botas PVVC son los peligrosos que por sus caracteristicas
intrinsecas de peligrosidad (Corrosivo, inflamable, toxico, radioactivo, nocivo,
miscelaneo, infeccioso, etc.) puede causar un dafio a la salud humana y al medio
ambiente.

A continuacion, se describe el uso de los elementos de proteccion personal

que se deben usar para el desarrollo de las actividades de este programa:

Overol TYVEK '

Botas de seguridad

Guantes de proteccion ‘ .

Gafas industriales 3M.

Careta gases y vapores

media Cara 3M, filtros .
6001 y pre filtros 5N11 ‘ﬁi k Ca>
2

Figura 30. llustracion Norma Técnica Colombiana 1523 (2012)



20.Prevencion y minimizacion de los residuos generados.

Se debera precisar la metodologia para la prevencion y minimizacion de los residuos
generados, Y las estrategias de optimizacion de los procesos que permita mejorar la gestion

integral de los residuos durante el proceso productivo.

lustracion 1. Proceso para la prevencion y minimizacion de residuos.

Reduccidon Recuperacion
. yreciclaje o
en ongen reutilizacion

Interno Externo
(in situ) (ex situ)

Cambio de
procesos y
equipos |

Fuente. Guia para elaboracién y presentacion del plan de gestion integral de residuos o
desechos peligrosos-PGIRESPEL.




21. Presupuesto para la implementacion del PGIRESPEL

El generador debera establecer un presupuesto anual que permita cumplir con todas
las actividades que se desarrollen en la implementacion del Plan, en este se incluiran:

- Compray cambio de recipientes para segregacion de residuos peligrosos y no
peligrosos.

- Contrato con gestor de recoleccion de residuos peligrosos.

- Costo de las recolecciones de residuos peligrosos, con la frecuencia de acuerdo a la
generacion.

- Capacitaciones sobre manejo de residuos peligrosos.

- Otros costos asociados

22. Almacenamiento de residuos peligrosos.

El generador detallard las caracteristicas del almacenamiento de los residuos
peligrosos, teniendo en cuenta que este es el depdsito temporal de los mismos, a la espera de
su gestion en un espacio fisico definido y especifica-mente acondicionado. Por tanto, es
necesario tener en cuenta que debe ser de facil acceso al personal que maneje los residuos a
disponer en esta area, estar debidamente cercada de tal forma que impida el acceso de
personas ajenas a las instalaciones; igualmente debera estar claramente sefializado indicando
que se trata de un deposito de residuos peligrosos y contar con pictogramas con el simbolo
de peligro respectivo. Su disefio deberd estar distribuido segun la naturaleza de residuos
generado, disponiendo de areas separadas para residuos incompatibles, protegido alos efectos
del clima, contar con buena ventilacion, techado, poseer pisos impermeables y resistentes a

sustancias quimicas, sin conexion a la red de drenaje; ademas de contar con un



sistema de recoleccion de residuos contaminados y su respectivo equipo en caso de cualquier
emergencia.

1. Decreto 1076 del 2015, expedido por el Ministerio de Ambiente, Vivienda y
Desarrollo Territorial: por el cual se reglamenta parcialmente la prevencion y manejo
de los residuos o desechos peligrosos generados en el marco de la gestion integral.

2. Manual para la gestion integral de residuos peligrosos del Ministerio de Ambiente,
Vivienda y Desarrollo Territorial-MAVDT.

3. Manual técnico para el manejo de Aceites lubricantes usados de origen automotor e

industrial expedido por el Ministerio de Ambiente y Desarrollo Sostenible.

lustracién 2. Almacenamiento de RESPEL

Cubierta en material
no combustible

Area identificada
y serializada
..'omﬂo
=Y )
a Kit para el control, de
> goteos, fugas y
Rotulo y pictograma derrames
correspondiente J
2| Dique de contencion

Fuente. Lineamientos generales para la elaboracion de planes de gestion integral de
residuos peligrosos.



23. Monitoreo del PGIRESPEL

Con el fin de garantizar un seguimiento a la implementacion del Plan de Gestion
Integral de Residuos o Desechos Peligroso — PGIRESPEL, se debera incluir un programa de
monitoreo el cual incluya los indicadores mencionados a continuacion Indicadores de
capacitacion del personal en manejo adecuado de los residuos solidos y peligrosos.

- Indicador de destinacion, el cual hace referencia al calculo de la cantidad de residuos
sometidos a desactivacion de alta eficiencia, incineracion, reciclaje, disposicion en
rellenos sanitarios, u otros sistemas de tratamiento dividido entre la cantidad total de

residuos que fueron generados.

5 Cantidad de residuos peligrosos dispuestos adecuadamente
Gestion RESPEL = - - - X 100
Cantidad de residuos peligrosos generados

24. METODOLOGIA

Para la realizacion de este trabajo, se aplica la metodologia de investigacion de tipo
cualitativa, describir las cualidades y el comportamiento de un proceso, para la adecuada
gestion integral de los residuos peligrosos RESPEL, se debe tener en cuenta el siguiente
procedimiento con los gestores autorizados.

Recoleccion de informacidn: para obtener informacion inicialmente se hace un
recorrido por las areas analizando las practicas que se tienen en el manejo de los residuos

peligrosos. El instrumento que se uso fue una lista de chequeo asignada por la empresa.

Clasificacion: Se debe clasificar los RESPEL segln sus caracteristicas de
peligrosidad de conformidad a lo estipulado en el Decreto 4741 de 2005, agrupando los
residuos de acuerdo a sus caracteristicas de radiactividad, reactividad, toxicidad,

inflamabilidad, riesgo biologico, riesgo patogeno, ETC.



Identificacidn: Se debe hacer la identificacién de los RESPEL segun los anexos |,
I1'y 111 del Decreto 1076 de 2015. Esta identificacion se realiza sobre los diferentes procesos
donde se realizo los diagramas de flujo con sus respectivas entradas y saludas pares

identificar la clase de residuos peligrosos que se generan dentro de las labores.

Almacenamiento: Debe haber un cuarto de residuos peligrosos en el nuevo predio
donde se trasladan las oficinas de la Agencia Nacional de Tierras, donde se deben llevar los
RESPEL que hasta la fecha haya generado la entidad.

Transporte: Se deben transportar los RESPEL de la sede anterior a la sede nueva y
del cuarto de residuos peligrosos al gestor autorizado, cumpliendo con los lineamientos

establecidos en el Decreto 1609 del Ministerio de Transporte.

Disposicion Final: Se debe seleccionar el gestor mas adecuado para cada residuo
peligroso, entregar los RESPEL vy solicitar el certificado de Disposicion Final, donde se

cerciore la fecha y la cantidad de RESPEL que se entrego.

El cronograma para la ejecucién del proyecto se presenta en la Tabla No. 1. De

Cronograma de Actividades.



Tabla 1. Cronograma de actividades.

ACTIVIDADES FEBRERO MARZO ABRIL MAYO

Recoleccion de informacion
Clasificacion de Residuos

Alternativas de manejo

P
P
P
Aplicacion del Manejo de P
residuos peligrosos -
Ejecucion procedimientos del P

manejo

Fuente. Autor.

Encaminados a minimizar el impacto ambiental que se genera por medio de la

empresa iniciamos actividades buscando alcanzar nuestra meta por medio de 4 pasos.

Recoleccion de Informacidn: Se estudia la legislacién ambiental para identificar las
normas y fundamentar en ellas para identificar por medio de visitas técnicas en los diferentes
procesos productivos de la empresa identificando por medio de una lista de chequeo los
insumos y materias primas que se utilizan en las labores, el manejo que se le dan a los
residuos (liquidos, solidos y gaseosos). Cantidad de residuos generados en la operacion el
manejo que se le dan a los residuos, nos basamos en el decreto 4745 del 2005, para identificar

tipo de generador de residuos e identificacién de los mismos.

Clasificacion De Los Residuos: Usamos como linea base el decreto 4741 del 2005,

para identificar y clasificar los residuos segun sus caracteristicas (Peligrosos o
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Aprovechables). De cada proceso o actividades. Esto lo hacemos en conjunto con los
trabajadores apropiandolos e involucrandolos en el desarrollo de esta actividad, para que

desde la labor se inicie la clasificacion.

Alternativas De Manejo: Se establecen procedimientos de manejo con los datos

obtenidos en cada proceso productivo.

e Optimizar los materiales (cuantificar los recursos).

e Sustitucion de sustancias quimicas

e Disminuir volumen de materiales. (preparacion de disoluciones, medida y
calculo de concentraciones).

e Recuperacion (reciclaje y aprovechamiento de residuos procedentes de
diferentes fuentes)

e Disminuir la generacion de residuos mediante reducir, reutilizar y reciclar.

Ejecucion de procedimientos de manejo: Se procede a realizar las actividades del
manejo de los residuos con las siguientes actividades.

e Segregacion en la fuente (recoleccion selectiva).
e Embalaje

e Etiquetado

e Transporte interno

e pesaje

e disposicion final

e Procedimientos y actividades.
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25. DIAGNOSTICO

Para identificar la situacion actual de la empresa BYM, con respecto a la generacion
y manejo de residuos peligrosos, se realiza con un sistema de clasificacion cualitativo
buscando cualidades propias del residuo, donde se identifique la composicion, el estado
fisico, y la caracteristica de peligrosidad. Se hace un recorrido inspeccionado las areas
productivas usando como instrumento una lista de chequeo la cual nos permite obtener la
informacidn necesaria del proceso, las materias primas, insumos, el volumen y caracteristicas
de residuos que manejan segun la operacion con el fin de tener un diagndstico preciso.

Se hace un seguimiento interactuando con los trabajadores con el fin de establecer las
medidas a implementar y estructurar un plan de seguimiento a las actividades diarias,
buscando avanzar en la investigacion determinado un plan de accion dando inicio a las
medidas de manejo a implementar en la gestién de residuos sélidos

En el avance de la gestion los resultados quedaran consignados en un informe el cual
permitird conocer cualitativa y cuantitativamente los residuos generados y cual es su manejo
actual. Asi mismo sera una herramienta para el establecimiento medidas de mejoramiento de
manera que se prevenga la contaminacion a través de la reduccion en la generacion, el

incremento del aprovechamiento y la adecuada se disposicion de los residuos.
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26, Diagnostico ambiental.
Con el fin de evaluar el manejo de los residuos generados por la empresa se realiza
inspeccion a areas con lista de chequeo para obtener la informacion para generar una medida

correctiva para mitigar el impacto a la salud y al medio ambiente.

Tabla 2. Lista de chequeo.

LISTA DE CHEQUEO

DIRECCION: COMPLEJO

ECOPETROL TELEFONO: 8420000 CIUDAD:FACATIVA

PERSONAL RESPONSABLE:

AUX SST

FECHA: ENERO

CARGO:AREAS COMUNES 32019

OBSERVA
INSTRUCCION DE CUMPLE
CIONES

VERIFICACION

Sl NO

1. INFRAESTRUCTURA

FISICA

Se cuenta con un espacio para el
almacenamiento central de los residuos,
segun lo estipulado en la Resolucién 4741

DE 2005. X

El &rea de almacenamiento central
temporal cuenta con las condiciones
fisicas para el almacenamiento de los

residuos generados. X

Se cuenta con Areas separadas para el

almacenamiento de los residuos peligrosos X




y los no peligrosos.

Existen espacios separados dentro del
almacenamiento central para cada clase de

residuos hospitalarios.

Las areas de almacenamiento central se
encuentran debidamente sefializadas y

existe equipo contra incendio cerca.

2. RECURSO HUMANO

El servicio cuenta con personal
responsable de las funciones
administrativas, asistenciales, de aseo y de

mantenimiento.

El recurso humano ha recibido
entrenamiento y capacitacion para el
manejo de los residuos peligrosos,
verificar los certificados de asistencia y
soportes de actas. (Min. Vivienda. Decreto

2981 (2013) Cap. Il. Art. 7. p. 7).

El personal que manipula los residuos
cuenta con programas de Capacitacion de
gestion, manejo y manipulacion de

residuos peligrosos

3. DOTACION

El personal cuenta con los elementos de
proteccion personal individualizados para

la labor.

El establecimiento dispone de la siguiente

dotacion.

Contenedores para el almacenamiento de

los residuos de acuerdo con el codigo de

X

13
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Carros para el transporte interno, que
cumpla con especificaciones. (Presidencia
de Republica de Colombia. Decreto 1609
(2002). Cap. 1 Art. 1 p. 1)

Nota: En caso de no contar con estos,

cuenta con un recipiente hermético “ tapa”

Bolsas identificadas con el rotulado y

etiquetado especifico.

Plan para pesaje exclusivo de los residuos
peligrosos “ cuantificacion de generacion

de RESPEL”

4. ACTIVIDADES TECNICO

ADMINISTRATIVAS

El personal conoce y esté capacitado en
las normatividad legal aplicable para la
gestion de residuos peligrosos en el

PGIRESPEL

El personal esta capacitado y realiza la
Clasificacion y segregacion de los

residuos peligrosos y no peligrosos

El personal realiza la Manipulacion,
recoleccion y el transporte interno, de
acuerdo a lo establecido en el Plan de

Gestidn Integral de Residuos Peligrosos

Existe la ruta de recoleccion interna de
residuos peligrosos y similares con los
horarios fijados y esta se encuentra

publicada.

Se cumplen los horarios de recoleccion

14



interna establecidos en la ruta de
recoleccion y los horarios establecidos por
la empresa gestora, para la recoleccion

externa.

Se realiza el pesaje de los residuos todos
los dias y con balanzas separadas para los

residuos peligrosos y no peligrosos.

El personal conoce el tratamiento y
disposicién final de los residuos generados

en el predio.

Se han presentado y reportado incidentes y
accidentes de trabajo por el manejo de

residuos peligrosos.

Tiene documentado y articulado el plan de

emergencias y contingencias.

Cuenta con las hojas de seguridad de cada

uno de los residuos peligrosos

5 VERIFICACION DE

CUMPLIMIENTO DE REQUISITOS

Se cuenta con los soportes de asistencia

del personal a las capacitaciones

Cuenta con las Actas de Comités
administrativo de gestion ambiental

(minimo una por mes).

Se realiza Evaluacion y seguimiento a la
ruta de recoleccion interna de residuos

peligrosos

Se cuenta con los soportes originales de
los manifiestos de cargue de residuos por

gestor autorizado.

15



Se diligencia oportuna y adecuadamente la

documentacion de los residuos peligrosos

Cuenta con los soportes de las visitas

efectuadas al gestor autorizado.

Cuenta con los soportes de verificacion

trimestral al transportador.

El cronograma de actividades se esta

ejecutando de acuerdo con lo programado

Existen analisis de los indicadores de

residuos peligrosos

OBSERVACIONES

GENERALES Y COMPROMISOS

Persona que atendid la visita:

Personal que realiz6 la visita:

Nombre: OSCAR RESTREPO
Cédula No.: 11234567

Cargo: Supervisor

Nombre:  Diana Marcela
Lara Cédula N.°%: 35534271

Cargo: Aux sst

Firma:

Firma:

Plan de accion:

Fuente. Bio D S.A.

16
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27. ldentificacion y fuentes de generacion de residuos peligrosos por actividades.

En BYM LTDA, se realiza la clasificacion segun su origen y naturaleza, a continuacion, se especifica como son clasificados

segun el decreto 1076 del 2015.

Anexo I: Por procesos o actividades. (Min. Ambiente. Decreto 4741 (2005)
Anexo II: Por corrientes de residuos. (Min. Ambiente. Decreto 4741 (2005)

Anexo IlI: Caracteristicas de peligrosidad de los residuos o desechos peligrosos. (Min.

Ambiente. Decreto 4741 (2005)

MEDICIONES

Figura 2. Mapa de generacion de residuos

_.| Residuos Pefigrosos |
» Residvos pelizrosos

- |_, apravechable

» Resduos no pelisrosos
—o| Residuos Mo Pefigrosos |
Te -
L’ Ko Aprovechables

» Aprovechamisnto

Reutiizacion

| Incineracidn
1

» Tratatamisnto | Desactivacion ‘

‘ Energizacion ‘

?‘
Disposician fina

Fuente. Autor.
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28. Alternativas de prevencion y minimizacion.
Se inicia basicamente con dos alternativas para minimizar y prevenir el impacto

ambiental por la generacion de los residuos peligrosos:

La segregacion en la fuente: desde aqui buscamos es evitar que se ocasione el residuo
y para esto se implementa un uso adecuado, calculado y racional de los insumos, también se
cambian o se sustituyen sustancias reduciendo el grado de toxicidad para menos
contaminacion. Si se logra optimizar el proceso y se inicia el proceso de capacitaciones y

desde alli sensibilizar a los trabajadores involucrandolos en nuevas practicas.

El aprovechamiento. Hacer un uso adecuado de los residuos peligrosos para

procesarlo, recuperarlo y volverlo al proceso.

Figura 3. Plan de minimizacion de residuos.



Minimizacion De
Residuos

Reduccion en la fuente
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Aprovechamiento

Uso Racional De
Insumos

Capacitaciones

Uso y Reciclaje

Sustitucién de
Sustancias

Fuente. Autor.

29 Programa de Capacitacion.

El programa de capacitacion que se dio a conocer a los trabajadores de la empresa,

se socializé e implementd teniendo como proposito fundamental lograr los objetivos

planteados con la ejecucion del proyecto. La capacitacion se coordiné con el area de Salud

Ocupacional y Gestiéon Ambiental (BioD S.A) preparando al personal de la empresa para el

plan de gestion integral de residuos peligrosos capacitandolos en el manejo y gestion de

Respel, pero sobretodo buscando sensibilizar a los trabajadores sobre la importancia que tiene

el adecuado manejo de los residuos peligrosos, su clasificacion, transporte y disposicion

final. Para el cuidado al medio ambiente y a la salud.
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Se debera precisar la metodologia para la prevencion y minimizacion de los residuos
generados, Y las estrategias de optimizacion de los procesos que permita mejorar la gestion
integral de los residuos durante el proceso productivo.

Crear un programa de formaciéon y educacion ambiental donde se definan las
estrategias y metodologias de capacitacion necesarias para el éxito de la implementacion del
PGIRESPEL, definiendo un cronograma de capacitacion anual sobre los temas relacionados
con la gestion de los mismos. Lo anterior, con el fin de instruir al personal de la empresa que
se encuentra encargado de la gestién y manejo de los residuos peligrosos, divulgando de esta

forma el riesgo que estos residuos representan para la salud y el ambiente.

Tabla 3. Propuesta de actividades para capacitacion.

ITEM TEMAS DE CAPACITACION

1  Legislacién ambiental y sanitaria vigente.

Plan de Gestién Integral elaborado por el generador, con la divulgacion
de los diferentes programas y actividades que lo integran.

Segregacion de residuos sélidos

Riesgos ambientales y sanitarios por el inadecuado manejo de los
residuos o desechos peligrosos.

Manejo seguro de residuos peligrosos

Plan de contingencia para el manejo y transporte de hidrocarburos y
sustancias nocivas.

o O b~ W

Fuente. Autor.

a. Manejo interno ambientalmente seguro.
Es aquel residuo o desecho que por sus caracteristicas corrosivas, reactivas,
explosivas, toxicas, inflamables, infecciosas o radiactivas puede causar riesgo o dafio para

la salud humana y el ambiente. Asi mismo, se considera residuo o desecho peligroso los
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envases, empaques y embalajes que hayan estado en contacto con ellos (Dec.4147 de 2005).

El manejo de los residuos debe ser dado de acuerdo a las caracteristicas de

peligrosidad y al tipo de residuo y debe ser almacenado tomando las medidas de prevencion

y control para evitar dafios a la salud de los trabajadores e impactos negativos al ambiente;

su tiempo de almacenamiento deberia corresponder al minimo posible, solo como un paso

previo a su tratamiento y disposicion final responsable Para el almacenamiento temporal de

residuos peligrosos se debe tener en cuenta lo siguiente:

1.

Tener las Hojas de Seguridad de las sustancias a almacenar antes de ser llevadas a la
bodega de almacenamiento. Estas Hojas de seguridad deben estar elaboradas de
acuerdo a la NTC 4435 “Transporte de mercancias. Hojas de Seguridad para
materiales. Preparacion”.

Asegurarse que las sustancias que se suministran sean adecuadamente clasificadas y
etiquetadas. Se recomienda hacerlo conforme a los lineamientos dados en la NTC
1692 “Transporte de mercancias peligrosas. Clasificacion, etiquetado y rotulado”, de
obligatorio cumplimiento para el transporte (Decreto 1609/02).

Mantener un registro de las sustancias o residuos peligrosos almacenados en la
bodega, con referencia a las Hojas de Seguridad apropiadas. El registro debera ser
accesible a todos los trabajadores interesados y sus representantes

Almacenar las sustancias de acuerdo a la compatibilidad de las mismas para evitar
incendios, explosiones, reacciones violentas, y generacion de gases inflamables o

toxicos, entre otros.

Las caracteristicas minimas con las que debe contar el lugar de almacenamiento

temporal de residuos peligrosos son las siguientes:

1.

Debe ser construido con material lavable, sobre un terreno estable. Dado que el B&M
LTDA no maneja sustancias que puedan contaminar el suelo por filtraciones, no es
necesario que sea en material impermeable.

Debe estar ubicada en un sitio de facil acceso para el transporte y para evacuar en
caso de una situacion de emergencia.

Debe existir espacio suficiente para las condiciones de trabajo.
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4. Deben estar disefiados de tal forma que no admitan el ingreso de agua lluvia a las
instalaciones.

5. Debe ser ventilado de forma natural o forzada, con un extintor cerca, dependiendo
del tipo de residuos debe estar almacenados en bolsas rojas y depositadas dentro de
canecas del mismo color, pero identificando el tipo de residuos que alli se encuentra.
De igual forma se pueden utilizar estibas cuando el residuo asi lo permita (por
ejemplo, almacenamiento de computadores)

6. Se recomienda que la iluminacion utilizada sea natural
El lugar debe estar sefializado con sefiales normalizadas que adviertan a los
trabajadores la presencia de un riesgo o la existencia de una prohibicion u obligacion,
con el fin de prevenir accidentes que afecten la salud o el medio ambiente.

b. Compatibilidad de almacenamiento

Figura 4. Sustancias peligrosas.

Sustancias Peligrosas No se deben almacenar ni transportar con:
a
// A
AIager et perada dgl Sé@ﬁ%ﬁ%ﬁéﬂt&AfM&d
N/
A
N
/// N s0L00 -ru-u
& pevisRo DE\>\
W INHALACION /7
Ny Z-
\&/
N >
OXIDAN'I‘E
= s
N

Fuente. Autor.
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c. Matriz de compatibilidad
Figura 5. Matriz de compatibilidad.

MATRIZ DE ALMACENAMIENTO QUIMICO i

CLASE UN DIVISIONES | SG

1 Explosivos ‘0‘000
2 Gases %“‘

=

Aerosoles

3 Liquidos inflamables
Solidos inflamables /
losi i ibilizados

L 4
<
p
Solidos inflamables ‘(m}_
A
v
A 4
&
o

41

y de P
Sustancias que

4.2 pueden experimentar
combustién espontanea

Sustancias que
4.3 desprenden gases
amables con el agua

REVISTA

SafetyWork

safetyworkla.com

51 Sustancias comburentes

5.2 Peréxidos organicos

61 Sustancias toxicas
“* con efectos agudos

61 Sustancias toxicas
% con efect 0

CONVENCIONES

Pueden almacenarse juntos. Verificar

reactividad individual utilizando MSDS.
Precaucion, posibles restricciones.
Revisar incompatibilidades
individuales utilizando la MSDS,
pueden ser incompatibles o pueden
requerirse condiciones especificas.

Se requiere almacenar por separado.
Son incompatibles.

S966| & | & G0GOO

6.2 Sustancias infecciosas

7 Sustancias radiactivas &

8 Sustancias corrosivas 'v

Sustancias y objetos

religmsos varios, incluidas A, @
9 Jas sustancias peiigrosas .

para el medio amb

® &

Fuente. Revista SafetyWork.
d. Compatibilidad de respel
Cuando se manejan RESPEL, es necesario tener en cuenta su potencial de reaccion
entre si y de generar peligros adicionales; para ello se debera controlar y vigilar que, segun
las normas de compatibilidad de residuos, en el almacenamiento, la gestion de residuos o
desechos peligrosos, y en las actividades de transporte. Se entienden por RESPEL
incompatibles, aquellos que sufren alteraciones con riesgo de provocar explosion,
desprendimiento de llamas o calor, formacion de compuestos, mezclas, vapores o0 gases
peligrosos, cuando son puestos en contacto entre si. Para establecer la incompatibilidad entre

residuos peligrosos, se sugiere Consultar tabla de Matriz De Incompatibilidades, las
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cuales permiten identificar si dos 0 mas RESPEL pueden ser manejados y/o almacenados
en un mismo lugar y las precauciones que deben tomarse.

Figura 6. Adecuaciones de almacenamiento.

PICTOGRAMAS
Se deben visualizar en los
contenedores y en las
paredes de acuerdo a la
ubicacion de los residuos

ESTIBAS
Se utiliza para acomodar los
bidones, los sacos big bag,
los RAEE'S y CTT's.
La cual permite facilidad para
su movilizacion.

/ TECHO
Se coloca tejas de asbesto para
proteccion de lluvias y radiacion.
Debe existir separacion separacion
entre el techo y el muro para

\vemilacién.

7

CLARABOYA
~| Garantizar la ventilacion e
iluminacion por la parte

superior .
% P

/ MATRIZ DE COMPATIBILIDAD

* La finalidad es que la persona
encargada de la unidad pueda
ubicar los residuos de tal manera
que no generen riesgo  por

EXTINTOR
Se debe tener este elemento por las
caracteristicas de inflamabilidad de
\Ios residuos.

m > incompatibilidad.
REJILLAS DE VENTILACION s N
Se ubican dos por cada cara de la
unida para garantizar la ventilacion PUERTA
en toda la unidad En malla eslabonada con el fin de
ayudar a la \visibilidad y la

ventilacion

Fuente. Almacenamiento de Residuos Peligrosos. Ing. Carmenza Robayo A.
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Figura 7. Condiciones técnicas de almacenamiento.

Fuente. Almacenamiento de Residuos Peligrosos. Ing. Carmenza Robayo A.

Figura 8. Rotulado.

NOMBRE

PRODUCTO 1 i 1 NIVEL DE RIESGO INFLAMABILIDAD
QUIMICO 4 - MOF 1 - DEBAJO DE

PROVEEDOR

FE CHA DE
VENCIMIENTO
FECHADE |
EEE NVASE | —
EQUIPG DE PROTECCION e

COR - CORROSIVO

B /& - RADIOACTIVO
M |j \ WV -No usarAGuUA
A @ - RIESGO BIOLOGICO ‘
Antes de manipular product qui S
’—\ \ y en caso de emerge a C
i consulte la hoja de bogundadkw\bub
r el s

Fuente. NFPA 701




Tabla 4. Programa de Asistencia capacitaciones
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APELLIDOS Y NOMBRE(S)

PROCESO

ENERO

% CUMPLIMIENTO

MARZO

ABRIL

REGISTRO ASISTENCIA

MAYO

AGUILAR FONSECA OSCAR ALEJANDRO

MANTENIMIENTO

BARRERA DURAN JOSE JOAQUIN

MANTENIMIENTO

GAITAN CABEZAS JORGE ELIECER

MANTENIMIENTO

,166

,166

MARTINEZ CHIQUIZA JORGE LUIS

MANTENIMIENTO

,166

OLIVEROS CASTRO WILFREDO

MANTENIMIENTO

OSPINA JIMENEZ JAVIER ANTONIO

MANTENIMIENTO

,166

PEREZ BERNATE GIOVANNI MAURICIO

MANTENIMIENTO

SUAREZ GUZMAN JOSE IGNACIO

MANTENIMIENTO

,166
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OFICINA
CAMACHO LOZADA LUZ JENNY SECRETARIA
LARA AREVALO LUZ DARY SECRETARIA

INGENIERIAY ALMACEN

INCAPIE RUIZ FERNANDO

CADENA DE ABASTECIMIENTO

CASTELLANOS CORTES JEHINER YAMID

CADENA DE ABASTECIMIENTO

GUTIERREZ RODRIGUEZ PEDRO JULIO

CADENA DE ABASTECIMIENTO

MARTINEZ CUADROS JOHN FERNANDO

CADENA DE ABASTECIMIENTO

OSORIO ZAMBRANO CESAR FREDY

CADENA DE ABASTECIMIENTO

RAMOS MILLER LEONARDO

CADENA DE ABASTECIMIENTO

RODRIGUEZ MARTINEZ TITO

CADENA DE ABASTECIMIENTO




SOTO AREVALO JOHN EDUARD

CADENA DE ABASTECIMIENTO

28

TORRES MUNOZ LUIS FELIPE

CADENA DE ABASTECIMIENTO
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Tabla 5. Evaluacion de conocimiento.

Nit.900,104,517-8
ZONA FRANCA PERMANENTE ESPECIAL BIO D FACATATIVA
TERMINAL DE COMBUSTIBLES DE LA SABANA MANCILLA -

ECOPETROL, FACATATIVA, CUNDINAMARCA, COLOMBIA

BYM 01-02-Gestion Integral en HSEQ

EVALUACION DE CONOCIMIENTO

Califi

cacion: FECHA:

NOMBRE:

CEDULA:

CARGO:

La evaluacidn consta de 5 preguntas de seleccion multiple sobre la gestion de

residuos en BYM LTDA, cada pregunta tiene un valor de 1 para un total de 5 puntos.

Preguntas "Gestion de residuos™ Seleccione la respuesta correcta con una X

1. De acuerdo al codigo de colores en los Puntos ecoldgicos establecidos como se

clasifican los residuos:

Verde (Residuos plasticos, bolsas, botellas pet); Azul (Raee's, solidos

contaminados con hidrocarburos, luminarias); Gris (Residuos ordinarios, mangas,




30

poliestirenos, barrido);Roja (Residuos de carton, papel)

Gris(Raee’s, solidos contaminados con hidrocarburos, luminarias);
Verde(Residuos pléasticos, bolsas, botellas pet);Roja (Residuos ordinarios, mangas,

poliestirenos, barrido);Azul (Residuos de carton, papel)

Verde (Residuos ordinarios, mangas, poliestirenos, barrido); Azul(Residuos
plasticos, bolsas, botellas pet);Gris (Residuos de cartdn, papel);Roja(Raee’s, solidos

contaminados con hidrocarburos, luminarias)

Ninguna de las anteriores

2. Sabe usted cuales son los horarios de recoleccién de los residuos:

Lunes, martes, miércoles, jueves y viernes de 2 a 4 pm.

Sébados y domingos de 10 a 12 pm.

Martes y viernes de 2 a 4 pm.

Lunes, miércoles y viernes de 2 a 4 pm

3. Cudles son los centros de almacenamiento de residuos:

Centro de acopio de Respel y aprovechables.

Centro de acopio de chatarra, madera, recipientes y ordinarios.
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Centro de acopio de tierras y residuos liquidos de las plantas.

Centro de acopio de Respel y aprovechables; Centro de acopio de chatarra,
madera, recipientes y ordinarios; Centro de acopio de tierras y residuos liquidos de

las plantas.

4.El programa de manejo integral de residuos tiene 3 metas a 2020, cuales son?

Aumentar los Respel/Disminuir los residuos aprovechables/Mantener los

residuos ordinarios.

Disminuir los residuos aprovechables/Aumentar los residuos

ordinarios/Mantener los Respel.

Aumentar los residuos aprovechables/Disminuir los residuos

ordinarios/Disminuir los Respel.

Ninguna de las anteriores.

5. Cudl es el para qué del programa de manejo integral de residuos que definio

BYM LTDA?

Para almacenar los residuos en canecas con el fin de que cada proceso se

vea en orden y aseo.

Mitigar y controlar los impactos ambientales que se puedan generar por la

generacion de residuos.

Para vender los residuos y que la empresa pueda generar un ingreso

adicional.




Area
Residuos

Proyecto e ING. T. kg 32

Ninguna de las anteriores.

Fuente. Autor.

e. Tipo de generador
De acuerdo al decreto 4741 del 2005, articulo 28. ("Los generadores de residuos

peligrosos estan obligados a inscribirse en el registro de generadores ante la autoridad
ambiental”) teniendo en cuenta las categorias alli relacionadas, BYM LTDA, con base en el
anterior informe de recoleccion en el ultimo afio se ubica como mediana generadora de

residuos o desechos peligrosos. (Decreto 4741 del 2005, articulo 28).
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29. MANEJO INTERNO DE LOS RESIDUQOS

Para el correcto cumplimiento de este programa la comunicacion interna en el
manejo integral de los residuos desde la generacion hasta la disposicién final de cada
uno de estos se realizara mancomunadamente entre los lideres y colaboradores de los

procesos. (Min Ambiente. Ley 2811 (1974). Art. 1 p.1).

llustracion 3. Manejo interno de los residuos

En El Centro De Acopio Con
Matriz De Compatibilidad

Fuente. Autor.
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a. Ruta De Recoleccion

llustracién 4. Ruta de recoleccion

MANTENIMIENTO
Chatarra
Luminarias
Cable

Fuente. Autor.

La entrega de residuos se realizard de acuerdo a la ruta de recoleccion y los
parametros de recepcion definidos en el programa, en caso de generarse un residuo no
contemplado dentro del programa, el generador debe declararlo al proceso de gestion
ambiental, el cual revisara el caso para definir al lider o colaborador que debe hacer con ese
residuo, de esa manera informar como debe ser su separacién, embalaje, transporte,

almacenamiento y disposicion final del residuo generado.
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llustracion 5. Mapa de Ruta de Recoleccién

Fuente. Autor.

Los residuos solidos que se generan en BYM LTDA, se clasifican en residuos
aprovechables, no aprovechables (ordinarios y especiales) y peligrosos, cada proceso
es responsable de separar los residuos en la fuente, almacenarlos temporalmente en
los puntos definidos en condiciones Optimas de empacado embalaje, estibado, para
ser transportados a los centros de acopio. Decreto 1713 (2002) Cap. 1 Art. 1 p.6).
Los puntos ecoldgicos que se tienen actualmente en la organizacién tienen un codigo de
colores que permite hacer una eficaz separacion, logrando la recuperacion de los residuos
aprovechables, haciendo la disposicion de los residuos no aprovechables como los de tipo

ordinario y también el control en los residuos de tipo peligroso que por sus caracteristicas
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intrinsecas de peligrosidad pueden causar dafio al ambiente y a la salud humana. Decreto

1713 (2002) Cap. 1 Art. 1 p.6).

A continuacion, se enuncia el codigo de colores que actualmente la empresa maneja

para la separacion de los residuos.

b. Codigo De Colores Para La Separacion De Residuos.

Tabla 6. Codigo de colores

Residuo Color/Bolsa Contenido
Bolsas plasticas, botellas de
L & 4
PLASTICO = .‘ PET, contenedores plasticos limpios,

Azul

Plastico

plastico industrial.

Papel Y Cartdn

Papel archivo, papel

periddico, carton liso y corrugado

Gris limpio y seco.
Icopor, servilletas, envolturas
Ordinarios ( de alimentos, material de barrido y

S

E=S

bafios, envases tetra pack y residuos

de alimentos, solidos contaminados.

Residuos Peligrosos

Rojo

AN

Solidos contaminados con
hidrocarburos, EPP (Elementos de
Proteccion Personal), Solidos
contaminados con reactivos, RAEES,

luminarias, pilas, baterias

Fuente. Autor




c. Puntos Ecoldgicos
Actualmente la empresa cuenta con 19 puntos ecoldgicos para la separacion

de residuos en la fuente distribuidos en toda la planta, las canecas estan hechas en
material metalico con una capacidad aproximada de 208 Its (55gal), cada punto cuenta
con una estructura metalica, techado para evitar contaminacion cruzada por aguas
lluvias, ademas de ayudas visuales para promover una eficaz separacion de los

residuos.

llustracion 6. Puntos Ecologicos.

Fuente. Autor.
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d. Manipulacién de los residuos peligrosos
Los elementos de proteccion personal segin la norma ANSI Y NTC Para la
manipulacion de los residuos desde la generacion en los diversos procesos de la operacion,
puntos ecologicos, transporte, almacenamiento en los centros de acopio y disposicion final,
cada uno de los colaboradores que intervenga en alguna de las fases del manejo integral de
los residuos deben usar los elementos de proteccion personal basicos, es importante aclarar
que los Unicos residuos que requieren elementos de proteccion personal especificos como
trajes para quimicos, pieza facial media cara, full face y botas PVC son los peligrosos que
por sus caracteristicas intrinsecas de peligrosidad (Corrosivo, inflamable, toxico, radioactivo,
nocivo, miscelaneo, infeccioso, etc.) puede causar un dafio a la salud humana yal medio
ambiente.
A continuacion, se describe el uso de los elementos de proteccidn personal que se

deben usar para el desarrollo de las actividades de este programa:

Casco Tipo |.

Botas de seguridad . .

industrial PVC.

Overol TYVEK

Guantes de proteccion

recubrimiento completo en nitrilo, 46

cm de largo.

Gafas industriales 3M.

Careta gases y vapores

media Cara 3M, filtros

6001 y pre filtros 5SN11




e. Centro de acopio de RESPEL
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Es una infraestructura que posee ventilacion e iluminacion natural, en el area dondese

almacena los residuos liquidos peligrosos cuenta con bordillos de contencion de derrames y

el area de almacenamiento de residuos solidos peligrosos posee estanteria para el

almacenamiento de: téner, recipientes vacios de pintura, recipientes vacios de contaminados,

RAEE's, luminarias, pilas alcalinas, los demés residuo sélidos peligrosos como s6lidos

contaminados, EPPs, filtros de aceite son almacenados en bolsas rojas sobre estibas, los

recipientes de vidrio o plastico contaminados.

llustracion 7. Etiqueta como identificacion de los residuos dentro del centro de acopio

calentamiento espontaneo
* Ermmute gases inflamables
* Perdoado or o

=

residuo.
e~ Autor.
= Comburente = Inflamabile
- Autorreactivo
= Purofdnco = Perdxido organico
- Expernumenta

- Toxicidad aguda (grave)

- Corvosivo para los metales
= Comosivo cutaneo
= Lesiones oculares graves

- Gas a presson

= Carcanogencidad
» Sensibilzacdédn resperatona
*Toxicidad para la

(expossciones repetdas)
- Mutagemncidad en celulas
germinales
= Peligro por aspiracson

= Toxicaadad acuatica (aguda)
= Toxicidad acudtica
(crdnica)

=Toxiadad aguda (nocva)

= Irmtacron ocular

= Sensibilzacién cutdnea

- Toxicaadad especifica de
6rgancs diana (exposicion
ursca)

- Paligros para la caps de
ozono




f. Centro De Acopio.
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Centro De

Acopio

Imagen

Caracteristicas

Residuos

Figura N°12

Centro de acopio
para el almacenamiento de
los residuos peligrosos
liquidos y sélidos, con
ventilacion, piso epdxido
para el almacenamiento de
sustancias peligrosas, cada
residuo se encuentra en
estiba plastica y con estibas

anti derrame.

Residuos

aprovechables

Figura N°13

Centro de acopio
para el almacenamiento de
residuos aprovechables, con
estibas plasticas para
soportar los residuos, con
ventilacion y piso para
trafico pesado. Decreto

1713 (2002) Cap. 1 Art. 1

p.6).
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Chatarra

Figura N°14

Centro de acopio
para el almacenamiento de
residuos metélicos
(chatarra), posee ventilacion
y carcamo para aguas
[luvias, ademas su
capacidad de
almacenamiento son 35

toneladas.

Edificio 1

de residuos solidos

Figura N°15

Centro de acopio
para almacenamiento de
residuos ordinarios, madera
y recipientes vacios, cuenta
con ventilacién y carcamo
para aguas lluvias, tiene una
capacidad de
almacenamiento de 40

toneladas.

Fuente. Autor.




g. Sefalizacion Del Centro De Acopio

|PunTO
ACOPIOS

N \RESIDUOST

QUIMICOS

Fuente. BYM Ltda.

h. Transporte interno
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ACOPIO 1|

PLASTICO |

Montacargas: Es el vehiculo de carga que permite el transporte y almacenamiento de

cargas dispuestas sobre estibas. Con la ayuda del montacargas, se transportan los siguientes

residuos:
e Residuos liquidos y sélidos peligrosos
e Residuos liquidos de las plantas
e Chatarra
e Estibas de madera

e Bolsas con los residuos



Todos los residuos para ser izados por el montacargas deben cumplir con las
normas de estibado, etiquetado, embalado y amarrado para asegurar el izaje del
material durante el transporte, este criterio aplica para los residuos que por su
volumen y peso no pueden ser almacenados en los puntos ecolégicos.

Respecto a los residuos que se almacenan en los puntos ecologicos, estos
deben estar en la bolsa del color correspondiente, deben estar amarradas y aseguradas
para gque en el transporte hasta el centro de acopio no se genere ningdn tipo de derrame

o caida de los residuos.

lustracion 8. Recipientes vacios de los insumos quimicos

43
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i. Entrega De Residuos Al Gestor Para Aprovechamiento

Residuos adecuadamente izados al vehiculo, permiten entregar el residuo al gestor en
buenas condiciones para su tratamiento, Ademas, el adecuado diligenciamiento de los
documentos, durante el proceso de salida del vehiculo de la planta, permite que el residuo
llegue oportunamente al sitio de tratamiento y aprovechamiento. (Min. Desarrollo

Econdmico. Decreto 1713 (2002) Cap. 1 Art. 1 p.6)

ii. Recepcion de los residuos ordinarios




Las areas generadoras de residuos ordinarios deben entregar el residuo
embalado en bolsa verde adecuadamente sellada, dicho residuo sera transportado por
el operario del montacargas al contenedor de residuos ordinarios.

El adecuado ingreso y el color respectivo de los residuos, garantiza que los
mismos que se almacenen alli sean de tipo ordinario e inerte, controlando que no se
dispongan residuos aprovechables o de tipo peligroso.

Controlar la cantidad almacenada permite prevenir accidentes por volumenes
extralimitados de las bolsas en el contenedor cuando los operarios estén presentes a
dentro o alrededor del centro de acopio, minimizando riesgos por caidas, golpes o
atrapamientos.

El adecuado almacenamiento de las bolsas garantiza que los residuos estén
en Optimas condiciones a la hora de ser entregados a la empresa de aseo.

El correcto almacenamiento de cada bolsa con residuos ordinarios en el
contenedor evita el contacto de los residuos con el suelo, de no ser asi podria causar
contaminacion en el suelo, al agua por los lixiviados, contaminacion cruzada,
proliferacion de malos olores y contaminacion visual del area.

(Min. Desarrollo Econémico. Decreto 1713 (2002) Cap. VI Art. 27).
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iii. Entrega De Los Residuos Ordinarios A La Empresa Prestadora

Del Servicio Para La Disposicion.

Los operadores de la empresa prestadora del servicio deben presentar en porteria los
parafiscales y EPP minimos para la recoleccién de los residuos.

El personal ingresara al contenedor e izara las bolsas para cargarlas manualmente al
volco del vehiculo.

Luego de finalizado el cargue de los residuos se debe dejar el contenedor en
completo orden y aseo.

El cumplimiento de los anteriores pasos permite garantizar la correcta entrega de las
bolsas con residuos a la empresa prestadora del servicio y garantiza su disposiciéon final.

(Min. Desarrollo Econémico. Decreto 1713 (2002) Cap. VI Art. 27).



iv. Entrega de residuos peligrosos para la disposicion final

Los residuos adecuadamente izados al vehiculo permiten entregar el residuo
al gestor en buenas condiciones para su tratamiento o disposicion final.

Ademas, el adecuado diligenciamiento de los documentos, durante el proceso
de salida del vehiculo de la planta, permite que el residuo llegue oportunamente al
sitio de tratamiento o disposicion final y la empresa gestora emita los certificados
pertinentes para que BYM LTDA. Los pueda presentar ante las autoridades
ambientales competentes.

Incluir aplicar lista de verificacion del vehiculo antes del cargue.

(Min. Ambiente. Decreto 4741 (2005) Art. 17. p.7).

v. Disposicion final de los residuos a empresas gestoras.

Los residuos después de entregados para su tratamiento, aprovechamiento o
disposicion final a las empresas con licencia ambiental que garantizan el adecuado
manejo ambiental de cada desecho, le entregan a la organizacion el acta de

disposicion que permite comprobar que cada residuo generado en la empresa se
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dispone sin ningln impacto ambiental y a la salud humana. (Min. Vivienda. Decreto 2981

(2013) Cap. Il. Art. 7. p. 7).

Estos documentos se encuentran en medio fisico, pero también estan en medio

magnético por medio de una matriz para llevar la trazabilidad de la informacion y de esa

manera controlar por empresa la disposicion de los residuos que generamos en los procesos

de la organizacion.

Empresa Tratamiento/Aprovechamiento O Disposicion
Residuo
Gestora Final
Residuos aprovechables | Eco sanidad Recuperacion y aprovechamiento
Residuos ordinarios Trash global Relleno sanitario Mondoiiedo.

Recipientes vacios.

Recoltambores

Recuperacion y aprovechamiento.

Recipientes vacios soda

Recuperacion y aprovechamiento (Post

Con quimica
caustica consumo)

Fabricas de
Madera Recuperacion y aprovechamiento.

madera
Residuos peligrosos Tecniamsa Celdas de seguridad e incineracion.
Raee’s (Residuos de
aparatos eléctricos y Andi Recuperacion y aprovechamiento
electronicos)

Programa

Toner vacios

Hewlett-Packard

Recuperacion y aprovechamiento

Residuos

Diaco

Fundicién.
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metéalicos
Escombrera
Escombros certificada Almacenamiento seguro
Resiescol

vi. Actas de responsabilidades

ecosolucilones Yorsion

RESPONSABILIDADES

[~ Acepta Responsabilidades

Como representante autorizado de la empresa BioD S.A | Yo Oscar Alberto Flechas Rodriguez identificado
con la cedula N°1.070.971.531 certifico bajo la gravedad de juramento, que toda Ia informacion aqui
suministrada (incluyendo los anexos enviados al correo proftecnico@ecosoluciones.com.co, como soporte de
esete documento) es correcta, esta completa y corresponde exactamente al residuo a confinar. Asumo en
nombre de 1a compafiia, cualquier ineensistencia en los datos reportados vy |a responsabilidad del contenido
quimicona déclarado

Declaracion de residucs gene rales:

La compesicion quimica debe coincidir con la informacion registrada en el formato, si no coincide registrar el formato de
residuos nueves. Las columnas en blanco deben diligenciarse en su totalidad, son obligatorias.

Figura N°47 Declaracion de residuos nuevos:

Diligenciar en su totalidad todos los datos solicitados, Todo residuo o sustancia quimica, debe venir acompariado de la
ficha de seguridad MSDS en espafiol, y caracterizacion de los residuos cuando aplique. Si los residuos a declarar
contienen sustancias controladas por estupefacientes (ver listado), debe anexar |a copia de |a certificacion de carencia de
informes por trafico de estupefacientes, certificado de registro o concepto tecnico, segun coresponda, dando cumplimiento
a la resolucion 001 del 2015.

Para el envio de soportes como fichas de sequridad , certificados y registro fotografico por favor enviarlo al correo
proftecnico@ecosoluciones.com.co

Cualquier inguietud con el diligenciamiento de este formato por favor comunicarse con Yurany Abril Cel: 3219004073
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vii. Inspecciones a empresas gestoras.

De acuerdo al concepto de ciclo de vida de los productos que para esta caso son los
residuos, se deben identificar los aspectos e impactos ambientales que desde la generacion
hasta la disposicion final que cada residuo posee, para esto definimos el mecanismo de
inspecciones ambientales basadas en el cumplimiento del decreto 1609 de 2002 para el
transporte de residuos peligrosos y el decreto 1609 de 2002 para los residuos ordinarios o las
normas que las sustituyan o modifiquen, a nuestros aliados estratégicos que para este caso
son las empresas gestoras que nos reciben los residuos, con el fin de verificar el control de
los aspectos o impactos que cada residuo genera dentro de la organizacion y posiblemente
estd causando en los procesos de las otras empresas. . (Republica de Colombia. Decreto 1609
(2002). Cap. 1 Art. 1 p. 1)

El resultado esperado con cada visita a cada empresa es identificar oportunidades de
mejora por medio de un informe técnico con el mecanismo de hallazgos que permita mejorar
los procesos de nuestros aliados y de esa manera garantizar que los residuos que la empresa
dispone se hagan de manera sostenible sin ningin impacto al medio ambiente o ala salud
humana.

Estas inspecciones son controladas en un programa anual de inspecciones a empresas

gestoras. (Sector Ambiente y Desarrollo Sostenible. Decreto 1076 (2015). Lbr. 2 p.1).
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viii. Manifiesto De Residuos
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ix. Ejecucion seguimientoy evaluacién del plan de gestion de residuos
peligrosos.

La evaluacion del Programa para la Gestion Integral de los Residuos Peligrosos estara
a cargo del Supervisor de areas, Responsable del SG-SST y el lider de Gestion Ambiental,
ellos deberan realizar cada tres (3) meses una inspeccion al centro de acopio. Serealizard
inspeccion al almacenamiento temporal de dichos residuos, trimestralmente. Los resultados
de dicha inspeccion deberan registrarse en el formato de inspecciones ambientales
identificado con el Formato. FFT-SST- 024.

La evaluacion del programa se realizara a través de la medicién de indicadores a cargo
del lider de gestion ambiental o quien haré sus actualizaciones del Programa de RESPEL El
Programa se actualizard anualmente o antes, si se considera necesario o existe algin cambio
importante en el manejo o almacenamiento de residuos peligrosos, o segin sevea necesario
de acuerdo a los resultados de la evaluacion.

Capacitacion La Entidad se encargara de programar y realizar una jornada de
capacitacion anual sobre RESPEL, cuyo contenido especifico variara de acuerdo a las

necesidades de formacién que se identifiquen.

X. Plan de emergencias de residuos peligrosos.

Situacion Procedim Guia especifica

iento
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En caso de caida
o derrame de residuos

en el transporte interno

Contener
el derrame,
recoger el
residuo e
informar al

generador

El operador del montacargas debe
informar al generador del derrame para recibir
apoyo en la emergencia.

Revisar el residuo derramado y si posee
hoja de seguridad se debe revisar (Seccion 2 la
identificacion de los peligros, Seccion 6 para el
caso de un derrame, Seccion 12 para el caso de
informacion ecoldgica si genera impacto en el
medio ambiente, ademas si hay un accidente a
personas se debe revisar la Seccion 4 para
primeros auxilios)

Utilizar los EPP adecuados para atender
la emergencia con base en la informacion de la
hoja de seguridad.

Sefalizar o delimitar el area afectada.

Realizar uso de los elementos del kit de
derrames mas cercano.

Contener el derrame en el caso de los
liquidos con los cordones absorbentes para
minimizar su esparcimiento.

Si la sustancia derramada es acida o
béasica se debe neutralizar para minimizar los

riesgos a la salud humana y al medio ambiente.
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Absorber el residuo con pafios
absorbentes o vermiculita.

Recoleccion del residuo con la pala
antiestatica y escoba, depositar el material en
bolsas para disposicion.

Realizar disposicion de los EPP como
residuo peligroso en bolsa.

Limpieza de la zona con desengrasante
si es necesario, dejando el &rea limpia.

Realizar leccion aprendida del incidente

con el area de gestion ambiental.

En caso de
derrame de residuos en

los centros de acopio

contener
el derrame,
recoger el
material
empleado y dejar

el area limpia

El analista ambiental debe informar a
produccidn del derrame para recibir apoyo en la
emergencia.

Revisar el residuo derramado y si posee
hoja de seguridad se debe revisar (Seccion 2 la
identificacion de los peligros, Seccién 6 para el
caso de un derrame, Seccién 12 para el caso de
informacion ecoldgica si genera impacto en el
medio ambiente, ademas si hay un accidente a
personas se debe revisar la Seccion 4 para
primeros auxilios.

Utilizar los EPP adecuados para atender
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la emergencia con base en la informacion de la
hoja de seguridad.

Sefializar o delimitar el area afectada.

Realizar uso de los elementos del kit de
derrames.

Contener el derrame en el caso de los
liquidos con los cordones absorbentes para
minimizar su esparcimiento.

Si la sustancia derramada es acida o
basica se debe neutralizar para minimizar los
riesgos a la salud humana y al medio ambiente.

Absorber el residuo con pafios
absorbentes o vermiculita.

Recoleccion del residuo con la pala
antiestatica y escoba, depositar el material en
bolsas para disposicion.

Realizar disposicion de los EPP como
residuo peligroso en bolsa.

Limpieza de la zona con desengrasante
si es necesario, dejando el area limpia.

Realizar leccion aprendida del

incidente.

En caso de

Aplicar el plan de contingencia de la




58

derrame durante el
transporte externo.
(Presidencia de
Republica de

Colombia. Decreto

Contener
el derrame,
recoger el
material

empleado y dejar

empresa

Transportadora.

La empresa transportadora debe reportar

a Bio D la eventualidad y elaborar el reporte

1609 (2002). Cap. 1 Art. | el area limpia del derrame.
1p.1)
En caso de ser necesario, la empresa
delegara personal para atender la emergencia.
En caso de Apagar el Dar aviso a seguridad industrial y
incendio en los centros | fuego en la activar el plan de emergencias.

de acopio mayor brevedad, Activar a la brigada de emergencias.
protegiendo la Eliminar el conato de incendio y evaluar
integridad de las | los dafios.
personas y Realizar informe del accidente, definir
minimizando leccién aprendida y presupuesto para la
dafios y pérdidas | recuperacion del area afectada.
economicas

En caso de Evaluar Realizar evacuacion de las areas para

terremoto en los
centros de acopio y Eco

puntos

el dafio y definir
su pronta

recuperacion

proteger la integridad de las personas.
Inmediatamente después del evento

realizar inspeccion del dafio y evaluar el
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impacto del mismo.
Definir presupuesto para la
recuperacion de los centros de acopio o puntos

ecologicos afectados.

En caso de que
el servicio de
aprovechamiento o
disposicion final de los
residuos no sea posible
con las empresas

gestoras

Realizar
aprovechamiento
y/o disposicién
final del residuo
con una empresa
disponible y que
cumpla con la
normatividad
ambiental

vigente.
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TEMAS

COMO

Consumo responsable

Separacion y clasificacion de residuos

Cadigo de colores. (Min. Ambiente.
Decreto 4741 (2005) Art. 5 Cap. II).

Caracterizacion de residuos

Riesgos e Impacto ambiental de los
residuos en el medio.

Tratamiento y aprovechamiento de
residuos.

Disposicion final de los residuos.

Costos por disposicion de residuos.

Recoleccién y almacenamiento de los
residuos. (Min. Ambiente. Decreto 4741
(2005) Art. 5 Cap. 11).

Aplicacion del plan de contingencia

Se realizaran charlas para divulgar el
programa a todos los colaboradores.

Se realizaran charlas de separacion en la
fuente a cada uno de los procesos generadores de
residuos de una manera teérico-practica. (Min.
Ambiente. Decreto 4741 (2005) Art. 5 Cap. 11).

Se hablarén temas ambientales
relacionados con residuos en las charlas pre
operacional.

Se usaran canales de comunicacion para
divulgar informacion pertinente a la clasificacion
de los residuos.

Resaltando la eficacia en separacion y
clasificacion de residuos. (Min. Ambiente.
Decreto 4741 (2005) Art. 5 Cap. 11).

Se recibiran las capacitaciones que ofrecen
entidades externas en temas ambientales y en el

manejo de residuos.
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30. CONCLUSIONES

o Con laimplementacion del decreto 4741 del 2005, en laempresa BYM Ltda., se mejora
el manejo de los residuos peligrosos, en las areas productivas. Se inicia con la
recoleccion y/o segregacion en la fuente, embalaje, etiquetado, almacenamiento y
disposicion final. Esto permite reducir en gran parte los riesgos ambientales y a la salud
generados por los mismos.

o Se capacitan los trabajadores de cada area en sustancias peligrosas y el correcto
manejo, la identificacion en hojas de seguridad y el etiquetado de los mismos. El uso
correcto de los EPP, y evitar contaminar productos que son aprovechables.

e Se dan a conocer los puntos ecoldgicos y los codigos de colores para la separacion, la
etiqueta para la recoleccion de residuos y la matriz de compatibilidad. La ruta de
evacuacion y los dias de recoleccion. Lo anterior para minimizar el abandono o la
eliminacién indiscriminada logrando con ello el correcto manejo el cual nos permite
valorar los resultados obtenidos en la implementacion del decreto anterior expuesto y

hacer los correctivos necesarios.
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