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Resumen

En la actualidad debido a los avances de la tecnologia: maquinas y equipos son una
herramienta fundamental y de gran apoyo para el crecimiento empresarial. Debido a los procesos
productivos que se realizan con el uso de maquinaria pueden generar accidentes tales como
atrapamiento, aplastamiento, corte, friccion, entre otros; generando en los trabajadores lesiones
fisicas y consecuencias psicoldgicas, afectando la productividad y costos de incapacidades. La
gravedad de las secuelas depende de la magnitud de la lesion que puede ser una amputacion,
heridas superficiales o abiertas, quemaduras. Por lo anterior es de gran prioridad tener en las
organizaciones un seguimiento y control de todos aquellos riesgos y peligros que afecta a los

operarios de cada maquina y equipo.

Laboratorios Naturcol es una empresa que se dedica a la fabricas y elaboracion de
productos naturales contando con tres plantas de produccién como son fitoterapeuta, cosméticos
alimentos y suplementos dietarios. De acuerdo a la actividad econdémica se procedio a
implementar procedimientos de trabajo seguro y mapas de riesgo de los equipos que generan un
alto nivel de peligrosidad para los operarios de produccion como son el las areas de plantas,

control de calidad y microbiologia.
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Abstract

Currently due to advances in technology: machines and equipment are a fundamental tool
and a great support for business growth. Due to the productive processes that are carried out with
the use of machinery they can generate accidents such as entrapment, crushing, cutting, friction,
among others; generating in the workers physical injuries and psychological consequences,
affecting the productivity and costs of disabilities. The severity of the sequelae depends on the
magnitude of the lesion, which can be an amputation, superficial or open wounds, burns.
Therefore, it is a high priority to have in the organizations a monitoring and control of all those

risks and dangers that affect the operators of each machine and equipment.

Naturcol Laboratories is a company that is dedicated to the manufacture and production of
natural products with three production plants such as phytotherapist, food cosmetics and dietary
supplements. According to the economic activity proceeded to implement safe work procedures
and risk maps of the equipment that generate a high level of danger for the production operators
such as the areas of plants, quality control and microbiology.
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Introduccion

La legislacion Colombiana nos exige a tomar medidas preventivas para preservar y
proteger la calidad del ambiente y la salud humana. Para alcanzar estos objetivos existen unas
directrices que deben ser aplicadas por los usuarios de los medios de produccion y por los

fabricantes de equipamiento y maquinaria.

En la actualidad los operarios de maquinas y equipos realizan mdaltiples funciones de
acuerdo a la tecnologia mas polifacética y herramientas. Esto conlleva a que estén expuestos a
diversos riesgos en el manejo de estos equipos donde en muchas ocasiones, las capacitaciones
son insuficientes o nulas incrementando el nivel de exposicion a sufrir un accidente o lesién en el

lugar del trabajo, traduciéndose en pérdidas financieras para la organizacion.

En las organizaciones se evidencia la falta de conocimiento en seguridad y salud en el
trabajo, lo cual resulta en una de las principales causas que materializan accidentes y
enfermedades laborales, la falta de percepcién del riesgo, el uso de quimicos, cambios de
temperaturas son algunos de los factores que por el tiempo de exposicion influyen en el deterioro

de la salud y accidentalidad.

En el siguiente proyecto se analizard los factores de riesgos presentes en el desarrollo,
fabricacion y comercializacion de productos de Laboratorios Naturcol. Esto se realizara mediante

el disefio de mapas de procesos, donde se identifica todas las

Con el fin de informar a trabajadores de laboratorios Naturcol, se realizara una
identificacion de riesgos por medio de un diagnostico e inspeccion de los procesos, valoracion e
identificacion de riesgos donde se llevara a cabo la mediante la divulgacion y capacitacion de lo

implementado.
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Planteamiento del problema

Descripcion del problema

En laboratorios Naturcol, se evidencia el desconocimiento de los factores de riesgo por

los equipos los cuales conllevan a generacion de accidente y enfermedades.

En el proceso productivo de la empresa se tiene una amplia relacion con las maquinas y
equipos los cuales se evidencia la falta de capacitacion entrenamiento frente a los riesgo y

peligros.

Formulacion del problema

El siguiente proyecto se enfocard a crear procedimientos de trabajo seguro y mapas de

riesgos de laboratorios Naturcol.

Pregunta de investigacion
¢Coémo incide los procedimientos de trabajo sobre la salud y seguridad y la productividad

de laboratorios Naturcol?
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Descripcion general de la empresa

Laboratorios Naturcol es una empresa 100% colombiana, se ha forjado gracias a un gran
esfuerzo y dedicacion. Desde hace 35 afios la compariia comenzo con un propdsito. Brindar a los
consumidores una gran variedad totalmente natural de productos y alternativas naturistas con la

mas alta calidad y al mejor precio, destacandose por sus efectivas férmulas.

Laboratorios Naturcol S.A. Desarrolla, fabrica y comercializa productos de
origen natural: (fitoterapéuticos, Alimentos, Suplementos Dietarios y Cosméticos), con la mas
alta calidad certificada buenas précticas de manufactura BPM. A continuacion se relaciona la
tabla 1, donde se da a conocer la descripcién de laboratorios Naturcol.

Resefa historica de la empresa

Hace 35 afios inicio NATURLIFE a través de una cooperativa de Trabajo asociado, la

cual vendia productos homeopaticos a nivel nacional.

En el afio 2014 cambia su razon social a Laboratorios Naturcol S.A, realizando la apertura
de su sede propia en la Zona Industrial de Montevideo, la cual cuenta con 3 plantas de
produccion (Fito, cosméticos y suplementos dietarios) éstas se encuentran ubicadas en el primer

piso y debidamente certificadas por INVIMA.

En el segundo piso se pueden encontrar las oficinas Administrativas (Recursos Humanos,

Calidad y Laboratorio de Control de Calidad, zona de acondicionamiento, bodegas).

En el tercer "piso Mantenimiento, bodegas de materia prima, en el cuarto piso podemos

encontrar financiera, contabilidad, presidencia, sala de conferencias y cafeteria.

Naturcol es una empresa 100% colombiana, brindando a los consumidores una gran
variedad de productos y alternativas naturistas con la mas alta calidad y al mejor precio.

Destacandose por sus formulas efectivas a base de componentes totalmente naturales, las cuales



Mapas de riesgos y procedimientos de trabajo seguro

se distribuyen y comercializan en las Tiendas Naturistas y puntos de ventas en Centros

Comerciales a nivel nacional.

Tabla 1: Descripcion de la empresa

LABORATORIOS NATURCOL S.A.

Razo6n social

NIT 860450667

Direccion Calle 172 No. 68D-60

Telefono 4110232

Actividad econémica Empresa dedicada al desarrollo, fabricacion vy

comercializacion de productos de origen natural.

Clase de riesgo i

ARL SEGUROS BOLIVAR

52 Empleados vinculados directamente con la empresa.
Numero de empleados y

Sl e 48 empleados en Mision a través de la Temporal Redes

Humanas.

El tema a investigar es la parte mecénica, ya que en la empresa Laboratorios Naturcol,
cuenta con diversos equipos. Lo cual es indispensable que cada maquina y equipo cuente con los

mapas de riesgos y Procedimientos de Trabajo Seguro.

“El riesgo se entiende como el conjunto de los factores de riesgo que pueden conllevar a
que se presenten lesiones, por el contacto o interaccion de las partes que estan en movimiento,
herramientas, piezas a trabajar o los materiales proyectados, solidos o fluidos. Que al entran en

contacto con la persona puede causar lesiones graves para la salud”.
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Justificacion

Las empresas colombianas cuentan con gran numero de maquinas y equipos que ayudan
para la produccion y alcance de los objetivos empresariales. Dichos maquinaria cuenta con una
alta peligrosidad donde los trabajadores no son conscientes de los diversos riesgos que se
exponen diariamente en la realizacion de sus funciones. Donde es muy comun escuchare hablar
de accidentes que se presentan en los diferentes sectores economicos del pais, pero muy pocas
veces se tienen las estadisticas reales sobre aquellos accidentes que se presentan en las pequefias

y medianas empresas.

Debido a muchos factores los operarios de estas maquinas se confian y les parece facil
omitir el uso de los elementos de proteccion personal, también muchas veces se presenta porque
el trabajador no ha tenido el debido entrenamiento sobre el manejo de la maquinaria, no tiene en
cuenta todas las recomendaciones dadas. En contraste con lo anterior, en las empresas, el
cumplimiento de los protocolos de seguridad no es muy frecuente. Y la falta de conocimiento en
estos lugares en cuanto a seguridad y salud en el trabajo es una de las principales causas por las
cuales se materializan accidentes de trabajo de exposicién a ellos influyen en el deterioro de la

salud de las personas y la accidentalidad.

Es de gran importancia lograr concienciar a los trabajadores Yy operarios de estas
maquinas, sobre los riesgos y peligros a los cuales se ven enfrentados, para asi generar de forma
oportuna las medidas de control pertinentes para evitar la materializacion de estos eventos , que

afectan de forma directa al personal y la productividad de la empresa.
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Objetivo General

Implementar los procedimientos de trabajo seguro para la produccién de medicamentos

Fitoterapeuticos, cosméticos y alimentos dietarios de origen natural de laboratorios Naturcol.

Objetivos especificos

= I|dentificar los procedimientos de la elaboracién de productos naturales y sus riesgos
inherentes, mediante la inspeccién y diagndstico de los equipos y laboratorios de la
empresa.

= Disefiar los procedimientos de trabajo seguro y mapas de riesgos conforme a los
riesgos hallados en los procesos de laboratorio.

= Desarrollar estrategia de divulgacion de los procedimientos de trabajo seguro y los
riesgos presentes en los procesos.

= Fortalecer y mejorar las competencias en cuanto a formacién y entrenamiento de los
trabajadores, lo que permite aumentar su seguridad en relacion con el peligro

mecanico.
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Antecedentes

En el siguiente analisis se dara a conocer aquellos articulos nacionales e internacionales

con gran relevancia e importancia en cuanto a riesgo mecanico.

De acuerdo a la investigacion realizada por la universidad politécnica salesiana sede Quito
denominada “sistema integrado de gestion de calidad ambiente y seguridad “cuyo propdsito es la
creacion de procedimientos y estrategias basadas en el proceso de recopilacion de la
informacién a través de las siguientes herramientas: lista de verificacion SART (Sistema de
Auditoria de Riesgos del Trabajo, matriz de riesgos del ministerio de relaciones laborales por
puesto de trabajo, lista de verificacion de BPM (buenas practicas de manufactura) de la
organizacion mundial de la salud, lista de verificacion en la norma ISO 14001 y plan manejo
ambiental. (Basantes & Sanchez , 2015)

En el articulo “evaluacion de percepcion de riesgo ocupacional” de Ana Teresa Carbonel, y
Siam Antonio Torres Valle, del instituto superior de tecnologias y ciencias aplicables (INSTEC)
, Ministerio de Ciencia, Tecnologia y Medioambiente. (CITMA) de habana cuba, donde enfocan
en realizar un analisis de la percepcion del riesgo como fenémeno del desarrollo y crecimiento
tecnoldgico y generador de errores humano que con llevan a la ocurrencia de accidentes. En lo
cual realizan el andlisis mediante la seleccion de grupos por areas de trabajo donde se aplico
encuestas para analizar la percepcion de riesgo en las areas de trabajo pero también en las
actividades a realizar. ~ (Carbonel & Torrez, 2010)
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Otro analisis fue del trabajo de grado realizado por Juan Camilo Villegas Syro, de la
universidad auténoma del occidente en la ciudad de Cali, titulado “Gestién del Riesgo Mecanico
en el drea de granulado de una planta farmacéutica “ plantea disefiar e implementar a escala
piloto una metodologia para la gestion del riesgo mecanico que permita controlar el numero de
incidentes e accidentes en la planta, realizando un analisis mediante diagnostico e inventario de
los equipos, lista de chequeo basada en la NTP 325, realizacion de la matriz de peligros teniendo
en cuenta GTC 45.  (Syro Villegas, 2017)

De acuerdo al tema de tesis de grado de Marlon Naranjo Lainez, denominada “elaboracion de un
plan de seguridad basado en riesgos fisicos y mecanicos, para la prevencion de accidentes
laborales en el laboratorio de larvas gc&f marino ubicado en el sector mar bravo, del canton
salinas, provincia de santa Elena.” El cual realiza un plan de seguridad industrial basado en
riesgos de trabajo, donde se inicié mediante el diagndstico inicial de las areas de trabajo mediante
la recopilacion de encuestas y entrevistas se concluyoé que la mayor parte de los riesgos se
encuentran en los laboratorios de acuerdo a la informacion arrojada se procedio a la elaboracién
de la matriz de riesgos utilizando el método triple criterio PGV donde se obtuvo una estimacion
de valoracion cualitativa Una vez concluida la evaluacion de riesgos se procedio a elaborar el
Plan de Seguridad para reducir los riesgos laborales encontrados en el Laboratorio de Larvas de
Camarén CF&G Marino, estableciendo los procedimientos, normativas y las medidas preventivas

correctivas.  (Medina Bazan, 2017)

Segun la investigacion realizada Edwuar Paul Aguirre Salazar, denominada mapas de
riesgos de seguridad e higiene industrial para una planta de alimentos balanceados, de la escuela
politécnica industrial de Quito; El cual se implementd con el objetivo principal de minimizar los
riesgos y peligros que se presentan atravez de la produccion de los alimentos. Donde inicio con
un diagnostico por medio de un diagrama de flujo de los procesos, disefio de tablas donde se
priorizan los riesgos, elaboracion de los mapas de riesgos y su publicacion en cada area de

trabajo. (Aguirre Salazar, 2011)
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Marcos de referencias

Marco teérico

El conocimiento y el minimo manejo de los conceptos fundamentales que plantea el tema
ayudan a elaborar el marco teorico; es el sustento de la investigacion. Se desarrolla a partir de las
ideas de autores o instituciones que son autoridades en el tema. Alli se desarrollan analisis,
conceptos y se hace una sintesis del problema y la investigacion. Este marco no consiste en
copiar literalmente una serie de teorias, sino mostrar la interpretacion que hacemos del problema

desde una teoria o enfoque tedrico; por tanto, son las teorias que fundamentan el analisis.

Mapa de riesgo: representacion grafica a través de simbolos de uso general o adoptados,
indicando el nivel de exposicién ya sea bajo, mediano o alto, de acuerdo a la informacién
recopilada en archivos y los resultados de las mediciones de los factores de riesgos presentes, con
el cual se facilita el control y seguimiento de los mismos, mediante la implantacion de programas

de prevencion.

Procedimiento de trabajo seguro: documento permite al/ a la empleador/a o responsable
de area dar las instrucciones especificas para realizar una labor determinada y que se haga de una
forma eficiente y segura.

Riesgo mecanico:el riesgo mecanico es aquel que puede producir lesiones corporales
tales como cortes, abrasiones, punciones, contusiones, golpes por objetos desprendidos o
proyectados, atrapamientos, aplastamientos, quemaduras, etc. también se incluyen los riesgos de
explosién derivados de accidentes vinculados a instalaciones a presion. El riesgo mecanico puede
producirse en toda operacion que implique manipulacion de herramientas manuales (motorizadas
0 no), maquinaria (fresadoras, lijadoras, tornos, taladros, prensas), manipulacion de vehiculos,

utilizacion de dispositivos de elevacion (montacargas, gruas, puentes grua, entre otras).

Maquina: es un conjunto de piezas o elementos moviles y fijos, cuyo funcionamiento

posibilita aprovechar, dirigir, regular o transformar energia o realizar un trabajo.
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Zona de peligro: cualquier zona dentro y/o alrededor de una maquina en la cual la
presencia de una persona expuesta suponga un riesgo para la seguridad o la salud de la misma.

Persona expuesta: cualquier persona que se encuentre, enteramente o en parte, en una

zona peligrosa.

Operario: la(s) persona(s) encargada(s) de instalar, poner en marcha, regular, mantener,

limpiar, reparar y/o transportar una maquina.

Radiaciones ionizantes: son radiaciones electromagnéticas o corpusculares capaces de
producir iones, directa o indirectamente, a su paso a través de la materia y comprende las
radiaciones emitidas por los tubos de rayos x y los aceleradores de particulas, las radiaciones

emitidas por las sustancias radiactivas, asi como los neutrones

Analisis del riesgo: Proceso para comprender la naturaleza del riesgo y para determinar

el nivel del riesgo.

Enfermedad profesional: todo estado patolégico que sobreviene como consecuencia
obligada de la clase de trabajo que desempefia el trabajador o del medio en que se ha visto

obligado a trabajar, bien sea determinado por agentes fisicos, quimicos o biologicos.

Riesgo laboral: es la posibilidad de que un trabajador sufra una enfermedad profesional o

un accidente de trabajo.

Salud ocupacional: La salud ocupacional tiene como objetivos prevenir las enfermedades
laborales, proteger a los trabajadores de los riesgos a su salud presentes en el ambiente laboral
donde se desemperian, y establecer condiciones del medio ambiente adaptadas a las condiciones y

capacidades.

Seguridad en el trabajo: Describe a la especialidad como el conjunto de técnicas y

procedimientos que tienen por objeto eliminar o disminuir el riesgo de que se produzcan los
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accidentes de trabajo y las enfermedades profesionales, segun el Instituto Nacional de Seguridad
e Higiene en el Trabajo.

Peligro de radiacion: Son los riesgos para la salud resultantes de la irradiacion, puede
deberse a una irradiacion externa o radiaciones emitidas por sustancias radiactivas presentes en el
organismo.

Incidente de trabajo: suceso acaecido en el curso del trabajo o en relacién con este, que
tuvo el potencial de ser un accidente, en el que hubo personas involucradas sin que sufrieran
lesiones o se presentaran dafios a la propiedad y/o pérdida en los procesos.

Accidente de trabajo: Suceso repentino que sobreviene por causa o con ocasion del
trabajo, y que produce en el trabajador una lesién organica, una perturbacion funcional, una

invalidez o la muerte.

Es también accidente de trabajo aquel que se produce durante la ejecucién de 6rdenes del
empleador o durante la ejecucion de una labor bajo su autoridad, incluso fuera del lugar y horas

de trabajo (Decision 584 de la Comunidad Andina de Naciones).

Accidente grave: aquel que trae como consecuencia amputacion de cualquier segmento
corporal; fractura de huesos largos (fémur, tibia, peroné, humero, radio y cubito); trauma
craneoencefalico; quemaduras de segundo Yy tercer grado; lesiones severas de mano, tales como
aplastamiento o quemaduras; lesiones severas de columna vertebral con compromiso de médula
espinal; lesiones oculares que comprometan la agudeza o el campo visual o lesiones que

comprometan la capacidad auditiva.
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Marco legal

El cumplimiento de la normatividad legal vigente en temas de seguridad y salud en el
trabajo, ayudan en el fortalecimiento de practicas que permitan a los trabajadores a disfrutar de
unas condiciones laborales dignas, velando por el cuidado de su integridad fisica, mental y social,

por medio de las diferentes estrategias derivadas del sistema de gestion (SST).

A continuacion, se relaciona la matriz legal.
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Tabla 2: Matriz legal.

RESOLUCION

2400

1979

Ministerio de Trabajoy
Seguridad Social

2400_1979.pdf

Enlos lugares de trabajo en procesos
ambiental po gases, vapores, humos, neblinas, et. v que pongan en pligro no o a salud de rabajader,sino

Reinduccion en el manejo de sustancias quimicas, seguimiento y control en los.

Articulo 71 que causen dafios y molestias al vecindario, debe establecerse dispositivos especiales y apropiados para su sl 100%
extractores deaire.
eliminacién por medio de métodos naturales o artificiales de movimiento el aire en los sitios de trabajo para
diluir o evacuar os agentes contaminadores.
Enlos i i i i que
den origena humos, polvos, neb jones t los eliminar en su lugar de periodica del i yuso dela cabina de
Artculo 74 s 100%
lorigen por medio de campanas e asmra:\tm o por cualquier otro sistema aprobado por las autoridades extarccion en el area de control de calidad.
|competentes, para evitar que dichas sustancias constituyan un peligro para la salud de los trabajadores.
a se dotard a los trabajadores expuestos a radiaciones § § i
Entrega de elementos de protec fas d dad al analista
Articulo 112 letas, de gafas 0 méscaras protectoras con cristales coloreados, para absorber las radiaciones, guantes o st 100% e oy Crecelon persena como gatas de seguirdad al analls
manguitos apropiados y cremas aislantes para las partes que queden al descubierto. N P
Los 6rganos méviles deas midquinas, motores,transmisiones,las pieas slientes y cualauierotro odico sobr v
Articulo 267 peligro para los deberdn ser provistos dela s 100% mapa de riesgo del mezclador robon MEZCLADOR
[adecuada proteccién por medio de guardas metalicas o resguardas de tela metdlica que encierre estas partes DE ASPAS TIPO RIBBON BLENDER MODELO V-100.
|expuestas a riesgos de accidente.
Ningun trabajador quitars o anularé los d tos o dispositivos S . § § .
. ; . PR N Divulgacion entrenaminto periodico al personal operario de mesclador ribon y
Articulo 270 una méquina o una parte de la misma que sea peligrosa, excepto cuando la mquina esté parada con el fin de s 100% * N
Ao de los demas equipos que cuenten con resguardos de seguridad
[arreglar o reparar dichos resguardos, accesorios o dispositivos.
Toda méquina , aunque sus partes o piezas estén debidamente resguardadas, debera instalarse de
Articulo 275 manera que el espacio asignado al operador sea amplio y comodo, pueda éste, en caso de emergencia, s 100%
abandonar el lugar facil y rapidamente
Aniculo 278 Las maquinas y equipos deberdn esta provistos de dispositivos, para que Ios operadores o mecanicos de . 100% utilizados ceund liza alagun tipo de
mantenimiento puedan evitar que sean puestos en marcha mientras s hacen ajustes o reparaciones. mantenimiento en algun equipo 0 maquina.
|Alas transmisiones por correas, cuerdas o cadenas, arboles inclinados o verticales, que se encuentren npeccion el equipol o
Articulo 283 situados a 3 metros o menos sobre el suelo o sobre una plataforma de trabajo que ofrezca peligro de contacto st 100% npeccior en el equipola periodico

bara las personas o para sus prendas de vestir, se les colocars guardas de proteccion

al operario del equipo.

23




Mapas de riesgos y procedimientos de trabajo seguro

Establecer obligaciones y requisitos minimos para realizar la investigacion de incidentes y accidentes de trabajo,

" upersalud Juridica/Ot
RESOLUCION 1401 2007 Ministerio de 2 Toda la Resolucion con el fin de identificar las causas, hechos y situaciones que los han generado, e implementar si 100% (Capacitacion en investigacion de accidentes ;& implemetacion de aaclones de
proteccion social raNomativa/R_MPS_1401_2007.pdf N i mejoras para evirar incidentes o accidentes en las areas de trabajo
a5 medidas correctivas encaminadas a eliminar o minimizar condiciones de riesgo y evitar su recurrencia,
U N Establece las medidas sanitarias para preservar, conservar y mejorar la salud de os individuos en ]
oy 5 1979 Congreso Republica it/ artsura.comyiles/leyd. 1979, o stablece las medidas sanitarias para preservar, conservar y meforar la salud de los individuos en sus s 100% del
Articulo 80 locupaciones scguridad industrial
[t 100 1993 Congreso dela 21 lbrot irulo1y2 s ) sist I d idad social sl 100% ficar la afil de ARLEPS-PESIONES a | lead
ey Repubrica 700 1995 ol ibro tercero capirulo 1y 2 [Secrea el sistema general de seguridad social. verificar Ia afiliacion de ARL-EPS- 2 los empleados
Congreso dela 0 Divulgacion de Boletines, Afiches para que los trabajadores adquieran Ia
Toda | 6 i i | neral de i 1
Ley 776 2002 repunlics 276 2002 nim foda la ley Organizacién, administracion y prestaciones del sistema general de riesgos Laborales | 100% formacion pertinents sabre ) SG AL
" 1562 o2 Congreso dela Todalal Por el cual se modifica el sistema de riesgos laborales y se dictan otras dispocisiones en materia de salus N 100% sotetines Afiches valid
4 Republica atividad/L eyes/L ey776-2002.pdf oda la ley locupacional oletines Afiches,validacion.
Las actividades de salud ocupacional tienen por objeto: proteger a las personas con riesgos relacionados con .
y ) implentacion de matriz de peligros y valoracion de riesgos, y realizar
Articulo 2 agentes fisicos, quimicos bioloicos psicosociales, mecanicos, electricos, y otros derivados de a organizacion sl 100%
capacitaciones en materia de factores de riesgos
1aboral que puedan afectar Ia salud individual.
upbboa.edu 614,
Decreto 614 1984 anablien
? 0Salud%200cupacional pdf
Progama de salud enlas empresas 4 e estan en
Articulo 30 & " a sl 100% implentacion de los programas
este articulo.
Decreto 1295 1994 Articulo 29 Organizacion y administracion sistema de riesgos profesionales s 100% establecer actividades de prevencion, promocion, dela salud medica, y
Republica to_1295_1994.htmi preventiva del trabajo
Presidentedela  |www.oiss.org» EISST) Legislacion y Gestién de. establecer acciones de mejora para evitar enfernmedades en als aresa de
Decreto 2566 2009 Todo el decreto Fundamenta y adopta la tabla de enfermedades profesionales. s 100%
Republica ATIEP » Colombia ttrabajo
http:/fwawsw. mintraba 364
Decreto 1477 2014 ranablicn 2/decreto_1477_del_5_de_agosto_de_2014.pdlb526 Regula y actualiza Ia tabla de enfermedades laborales, detonando la importancia de os rieasgos laborales. si 100% Examennes medicos laborales
” be63-28e 014-8b507h299500
Articulos 05 objetivos
i/, mintrabac. 2648 | 14:567.891011.1243, 1415, 2 CICNE ) iesgos Laborales son a promocien dea
Decreto 1443 2014 2idecreto_1443 sq: -[16,17,18,19,20,21,22,23,24,25,2 & " sl 100% Implementacion del sistema y sus anexos
Republica seguridad y salud en el trabajoy la prevencién de los riesgos laborales, para evitar
1774e8d9aSta 6,27,28,29,30,31,32,33,34,35,36
accidentes de trabajoy enfermedades laborales
37 paragrafo 1-2
Decret 1507 2014 Presidente dea minzalud Digial Todo el decret Para la cual d ] Ia calif dela perdida de dad laboral 1 si 100% luntas med o de reintegro laboral
ecreto aomubiicn RIDEIDE DL Desreto-1507.0F 2014 sl odo el decreto ara la cual se expide manual unico para la calificacion dela perdida de a capacidad laboral y ocupaciona untas medicas, seguimiento a casos, programas de reintegro labora
Capitulo I1-11-1V-V
Titwlo 11
Capitulo Il VIl-IX-XXITitulo
v
Capitulo |
Ministerio de Trabajo Titulo Vi
Resolucion 2400 1979 oy 2400_1979.pdf Estatuto de Higiene y Seguridad Industrial st 100% Regimen de Higieney control de contratistas.
Seguridad social Capitulo 11
Titulo Xt
Capitulo 111l
Ruido: 88-96,177
lluminacion: 78-87-
180 titulo Il cap.
Resolucion 111 2017 Ministerio de Trabajo arlsura 1112017.po Toda la resolucion Establece los standares minimos para la implenetacion el SG-SST st 60% Cumplir con los estandares establecidos de la implentacion del SG-SST
Articulo 10: Los Subprogramas de medicina preventiva y del trabajo, tiene como finalidad, promocion, prevencion,
y control de salud del trabajado. Literal 12 Disefar y ejecutar programas de prevencion y control de enfermedades
upbbaa.edu. lgeneradas por los riesgos Articulo 11: y seguridad industrial tiene et & deinstatacion, listad .
Resolucion 1016 1989 Articulo 10-11 como objeto Ia identifiacion, reconocimiento y evolucuion control de los factores ambientales Literal 2: si 100% ctas acta deinstalacion, e

Republica

ud%200cupacional.pdf

Identificar los agentes de riegos, fisicos, quimicos, biologicos, psicosociales, ergonomicos, mecanicos, electricos,
locativos y otros agentes contamienates mediante inspecciones periodicas de las area, frente a trabajo y equipo
lgeneral

capacitaciones registro s de actividades.
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Diagnostico inicial
Se encontraron las siguientes condiciones inseguras en el &rea de control de calidad.

Tabla 3. Diagndstico desintegrador

Desintegrador

Peligros identificados

Peligros identificados
- falta sefalizacion de encendido y apagado.

Valoracion del riesgo: no aceptable.

Recomendaciones

- Se recomienda instalar de forma visible los mandos de la maquina de encendido y apagado
para de esta manera permitir un manejo seguro.

- Usar la proteccion adecuada para altas temperaturas.
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Tabla 4. Diagndstico viscosimetro

Viscosimetro

Peligros identificados

Peligros identificados
- Seevidencia area de posibles atrapamientos por desconocimiento de la maquina.
- Equipo sin sefializacion de los mandos de encendido / apagado.

Valoracion del riesgo: no aceptable.

Recomendaciones

- Se debe usar el equipo con induccién adecuada para el trabajo.
- Identificar de forma clara el equipo para evitar eventos de confusion durante el uso en el

area de encendido/apagado.
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Tabla 5. Diagnostico friabilizador

Peligros identificados
- Se evidencia mandos de encendido/apagado del equipo sin sefializacion lo que puede
generar confusion la momentos de ser operada.

Valoracion del riesgo: no aceptable.

- Se recomienda sefializar los mandos de encendido y apagado del equipo de forma clara 'y

precisa.
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Tabla 6. Diagnostico cabina de extraccion

Peligros identificados
- Falta instalar proteccidn en el area de cierre de la puerta ya que se puede soltar y caer.

Valoracion del riesgo: no aceptable.

- Se recomienda instalar doble proteccion que evite que caiga la puerta y pueda afectar a

algun trabajador.
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Tabla 7. Diagnostico horno

Peligros identificados
- Se evidencia deficiente identificacion de los mandos de encendido / apagado en el equipo.

Valoracion del riesgo: no aceptable.

- Se recomienda de forma clara la identificacion de los mandos del equipo, para que de esta

manera sea mas segura su manipulacion.
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Tabla 8. Diagnostico mezclador polvos

Peligros identificados
- Falta instalar resguardos de seguridad en el area de giro de la mezcladora con exposicion de

partes en movimiento (rodamientos), puede provocar atrapamientos, golpes, lesiones graves.
- Mantenimiento general y limpieza en el equipo se realiza con la maquina energizada.
- Tapa muy pesada con riesgo de provocar atrapamientos, golpes, lesiones graves.

Valoracion del riesgo: no aceptable.
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- Se recomienda instalar los resguardos de seguridad para que proteja al trabajador de partes
en movimiento.
Normatividad relacionada:
- Articulos 266, 270, 273, 274, 275, 293 del estatuto de seguridad
- resolucién 2400 de 1979.
- Norma une-en 693. Prensas hidraulicas.

- Ntp 552: proteccion de maquinas frente a peligros mecénicos: resguardos.

Tabla 9. Diagnostico blisteadora
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Peligros identificados

- Exposicion de partes en movimiento (movimientos ciclicos de la maquina), los que puede
provocar atrapamientos, golpes, lesiones graves.

- Mantenimiento general y limpieza en el equipo se realiza con la maquina energizada.

- Se evidencia manipulacién de equipos a altas temperaturas sin la proteccion adecuada.

Valoracion del riesgo: no aceptable.

- Se recomienda no remover los resguardos de seguridad durante la operacion de la maquina
con el fin de proteger al trabajador de partes en movimiento.
- Usar elementos de proteccidn personal frente altas temperaturas
Normatividad relacionada:
- Atrticulos 266, 270, 273, 274, 275, 293 del estatuto de seguridad — resolucion 2400 de 1979.
- Norma une-en 693. Prensas hidraulicas.
- Ntp 552: proteccién de maquinas frente a peligros mecanicos: resguardos.
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Tabla 10. Diagnostico tableteadora

Tableteadora

Peligros
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peligros identificados
- exposicién de partes en movimiento (movimientos ciclicos de la maquina), los que puede
provocar atrapamientos, golpes, lesiones graves.

Valoracion del riesgo: no aceptable.

recomendaciones para desarrollar en la fuente

- reubicar para de emergencia en una zona para rapido uso del operario.
normatividad relacionada:
- articulos 266, 270, 273, 274, 275, 293 del estatuto de seguridad — resolucion 2400 de 1979.
- norma une-en 693. prensas hidraulicas.

- ntp 552: proteccion de maquinas frente a peligros mecénicos: resguardos.
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Tabla 11. Diagnostico Mezclador

Peligros identificados
- Falta instalar resguardos de seguridad en el area de giro de la mezcladora con exposicion de
partes en movimiento (rodamientos), puede provocar atrapamientos, golpes, lesiones graves.

Valoracion del riesgo: no aceptable.

- Se recomienda instalar los resguardos de seguridad para que proteja al trabajador de partes
en movimiento.
Normatividad relacionada:
- Articulos 266, 270, 273, 274, 275, 293 del estatuto de seguridad — resolucion 2400 de 1979.
- Norma une-en 693. Prensas hidraulicas.

- Ntp 552: proteccion de maquinas frente a peligros mecéanicos: resguardos.
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Tabla 12. Diagnostico Horno deshidratador

Peligros identificados
- Al momento de bajar el seguro de la puerta existe riesgo de atrapamientos, golpes, lesiones
graves.
- Elevadas temperaturas al momento de manipular las bandejas..

Valoracion del riesgo: no aceptable.

- Precaucién al momento de usar el seguro de la puerta del horno.
- Uso de elementos de proteccion personal frente altas temperaturas
Normatividad relacionada:
- Articulos 266, 270, 273, 274, 275, 293 del estatuto de seguridad — resolucion 2400 de 1979.
- Norma une-en 693. Prensas hidraulicas.

- Ntp 552: proteccion de maquinas frente a peligros mecéanicos: resguardos.
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Tabla 13. Diagnostico Tanque de liquidos

Peligros identificados
- Al momento de instalar la tapa del tanque existe riesgo de atrapamientos, golpes, lesiones
graves.

Valoracion del riesgo: no aceptable.

- Precaucién al momento de instalar la tapa al tanque.

Normatividad relacionada:
- Atrticulos 266, 270, 273, 274, 275, 293 del estatuto de seguridad — resolucion 2400 de 1979.
- Norma une-en 693. Prensas hidraulicas.

- Ntp 552: proteccién de maquinas frente a peligros mecanicos: resguardos.
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Tabla 14. Diagnostico Ordenadora automatica

Ordenadora automatica

Peligros

Peligros identificados
- Al momento de activar la maquina existe el riesgo de atrapamientos, golpes, lesiones
graves.

Valoracion del riesgo: no aceptable.

Recomendaciones

- Precaucién al momento de dar arranque a la maquina.

Normatividad relacionada:
- Articulos 266, 270, 273, 274, 275, 293 del estatuto de seguridad — resolucién 2400 de 1979.
- Norma une-en 693. Prensas hidraulicas.

- Ntp 552: proteccion de maquinas frente a peligros mecanicos: resguardos.
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Tabla 15. Diagnostico Marmita
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Peligros identificados

- Al momento de bajar la tapa para dar arranque existe riesgo de atrapamientos, golpes,
lesiones graves.

- Existe riesgo que falle el seguro del trompo y se voltee con riesgo de atrapamientos, golpes,
lesiones graves.

Valoracion del riesgo: no aceptable.

Recomendaciones

- Precaucién al momento de dar arranque a la maquina.

- Verificar estado de enclavamiento del trompo al momento de dar inclinacion para minimizar
el riesgo mecanico.

Normatividad relacionada:

- Atrticulos 266, 270, 273, 274, 275, 293 del estatuto de seguridad — resolucion 2400 de 1979.
- Norma une-en 693. Prensas hidraulicas.

- Ntp 552: proteccion de méquinas frente a peligros mecénicos: resguardos.
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Tabla 16. Diagnostico Grafadora

Peligros identificados

- Al momento de dar arranque al sistema no ubicarse en linea de peligro ya que existe riesgo
de golpes, lesiones graves.

- Existe riesgo proyeccion de particulas o elementos durante la operacion de la maquina.

- No se tiene ubicada parada de emergencia.

Valoracion del riesgo: no aceptable.

- Precaucion al momento de dar arranque a la maquina.
- No ubicarse en linea de peligro durante la operacion de la maquina.
- Instalar parada de emergencia.
Normatividad relacionada:
- Atrticulos 266, 270, 273, 274, 275, 293 del estatuto de seguridad — resolucion 2400 de 1979.
- Norma une-en 693. Prensas hidraulicas.

- Ntp 552: proteccién de maquinas frente a peligros mecanicos: resguardos.
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Tabla 17. Diagnostico Tunel termoencogido

Peligros identificados

- Al momento de dar arranque al sistema no ubicarse en linea de peligro ya que existe riesgo
de golpes, lesiones graves y quemaduras
- Existe mala ubicacién de la parada de emergencia.

Valoracion del riesgo: no aceptable.

- Precaucién al momento de dar arranque a la maquina.
- No ubicarse en linea de peligro durante la operacion de la maquina.
Normatividad relacionada:
- Atrticulos 266, 270, 273, 274, 275, 293 del estatuto de seguridad — resolucion 2400 de 1979.
- Norma une-en 693. Prensas hidraulicas.

- Ntp 552: proteccién de maquinas frente a peligros mecanicos: resguardos.
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Metodologia

Tipo de investigacion

Se llevo a cabo el proceso mediante una investigacion descriptiva con un enfoque
cualitativo, donde se dan a conocer aquellos peligros y se identifican aquellos riesgos respecto a
nivel de exposicion, que se encuentran los trabajadores al momento de realizar el proceso

productivo en Laboratorios Naturcol.

Segun sabino (1986), la investigacién descriptiva se enfoca en trabajar realidades
de hechos, y las caracteristicas fundamentales al momento de hacer la interpretacion correcta
sobre algun hallazgo. Enfatizando en aquellos criterios sistematicos que permitan poner de
manifiesto su estructura o comportamiento. De esta forma se pueden obtener las notas que

caracterizan a la realidad estudiada” (Sabino, 1992)

Segun Tamayo y Tamayo Mario. (Pag. 35), en su libro Proceso de Investigacion
Cientifica, la investigacion descriptiva “comprende la descripcion, registro, andlisis e
interpretacion de la naturaleza actual, y la composicién o proceso de los fendmenos. El enfoque
se hace sobre conclusiones dominantes o sobre grupo de personas, grupo o cosas, se conduce 0

funciona en presente”. (Mario, 2003).

Para la elaboracién de los procedimientos de trabajo seguro y mapas de riesgos se realizo
un diagnostico en los equipos que se utilizan en el area de control de calidad, microbiologia y
plantas de produccion, una inspeccion de analisis de riesgos, matriz de peligros de las areas en
organizacion. Por otra parte se realizd la evaluacion de las capacitaciones, para evidenciar el
impacto que género la implementacion de los procedimientos de trabajo seguro y mapas de

riesgos.

Para la identificacidn de peligros y valoracion de riesgos se tom6 como base principal la
metodologia establecida por la guia técnica Colombia 45 (GTC. 45) en su numeral 3.2 literal |
“Documentar el seguimiento a la implementacion de los controles establecidos en el plan de

accion que incluya responsables, fechas de programacién y ejecucion y estado actual.
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Poblacion y muestra

El programa de prevencién de accidentalidad por riesgo mecéanico esta dirigido a los
trabajadores de laboratorios Naturcol, plantas de produccidn (fitoterapeuta, cosméticos, alimentos

y suplementos dietarios), control de calidad y microbiologia

Instrumentos

Para el proceso de investigacion se tomaran como base los siguientes instrumentos de

recoleccion de informacion y datos:

Diagnostico inicial: En las areas de trabajo donde se identificaron aquellos riesgos que

afectaban a los trabajadores.
Registro fotografico: Equipos que presentaba riesgo para la salud de los trabajadores.

Inspeccion a los procesos productivos de la organizacion: Se analizaron los riesgos que
se pueden generar debido a los procesos que maneja la organizacion, de acuerdo, a los resultados
se asigno la valoracion de riesgo.

Mapa de andlisis de riesgo por area de trabajo: donde se identificaron los riesgos por

cada &rea de trabajo.

Matriz de peligros y valoracion de riesgos: donde se da la valoracion de los riesgos de

acuerdo a los resultados identificados en los anélisis.



Mapas de riesgos y procedimientos de trabajo seguro

Mapas e identificacion de riesgos

Tabla 18. Inspeccion de procesos identificacion de riesgos por areas

_

X X Biomecanico ( Manipulacion manual de
levantar, Pesar, contar la materia prima.
cargas)
Verificary llevar el control de facturas, remisiones ) . .
R Y : ’ Y Psicosocial ( Condiciones de la tarea)
;s i s - certicados de calidad.
Recepcion Recepcion de Materia Prima
rotulary transladar la materia prima al area de Biomecanico ( Manipulacion manual de
cuarentena. cargas). Esfuerzo
. L ) . Quimico( exposcion directa a gases
Realizar limpiezay desinfeccion de paredes, techos, (exp 8 A y .
. . . vapores) Biologico

estanteria. Utilizando sanitizantes de acuerdo a los o

L X . . L exposicion a hongo al momento de la

Limpieza y Desinfeccién procedimentos de limpieza. L . i
limpiezay desinfeccion.
Limpieza de embalages y estanteria con un pafio Quimico( exposcion directa a gases y
humedo de alcohol al 70%. vapores)
Despues del ingreso de la materia prima al area de ) ) - ,
. | » Psicosocial ( Condiciones de la tarea) estrés,
cuarentena se procede a realizar la inspeccion de .
R fatiga mental.
calidad.
Cuarentena

Inspector de calidad realiza el muestreo de las Quimico ( exposicion a polvos organicos e
materias primas y rotula las muestras que son inorganicos). Biologico por exposicion a

Inspeccién de Calidad llevadas a control de calidad. hogos al momento de sacar las muestras.

Recpcidn y Radicacion
El jefe de control de calidad recibe las muestras y
entrega a los analistas de calidad.
Entrega dos para analisis fisicoquimico y Biologico
cromatografia.
Dos contramuestras para analisis microbiologico.
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Maceracion

Lavado de Plantas

Ubicar el material vegetal en la zona de lavado.

Biomecanico manipulacion manual de cargas

Adicionar bastante agua para retir la tierray
contaminantes.

Locativo puede generar caida

Dependiendo de la materia prima se debe picaren
trozos pequefios.

corte, herida

Adicionar 1,5 Lde Invar, dejar 10 minutos.

Quimico por contacto directo con suatancia
quimicas

Llevar la materia prima al area maceracion en la
planta fito y depositarla en los tanques de 60 LT.

Biomecanico manipulacion manual de cargas

SABILA

Se realiza el mismo proceso de limpiezay
desinfeccidn, y se lleva al area de produccién.

Quimico por contacto directo con suatancia
quimicas

Se ubica la sabila en el meson de acero inoxidable ,
mediante el uso de cuchillos se retira la piel de la
planta hasta obtener el cristal.Donde los cristales se
cortan el trozos pequefios.

Biomecanico manipulacion manual de cargas
Locativo caida por sabila en el piso

Predispensado

Alistamiento de Materia Prima

verificar la orden de produccién, y alistar la materia
prima.

Psicosocial

Asperjar alcohol al 70% en el embalaje exterior de la
materia prima.

Quimico

llevary ubicar la materia prima en la exclusa de
predispensado.

Biomecanico

Verificar la materia prima que este aprobada con
fecha de analisis y en correcto estado de limpieza.

Psicosocial
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Diligenciar el formato despeje en lineay solicita al
inspector de calidad, jefe de produccién la

verificacidn del area dispensado donde cumplalas |Psicosocial
condiciones ambientales de humedad relativa,

Entrega de Materia Prima al area |te€Mperaturay presion de aire.

Dispensado

de planta Dispensar la materia prima una a una para evitar

L, Psicosocial
contaminacion cruzada.

Una vez dispensaday aprobada la materia prima se
ubica en las canastillas plasticas limpias e Biomecanico
identificadas.

Al momento de iniciar una fabricacion, durante
fabricacidn,controles en proceso y al terminar la
fabricacion se deben realizar las siguientes Quimico, Fisico ruido de los equipos, altas
verificaciones. PH, Viscosidad, Desintegracion, temperaturas, atrapamiento aplastamiento.
Friabilidad, Variacidn de peso, Hermeticidad de
blister, Humedad.

Recepcion y Radicacion

Control de calidad

A la mitad del envase de un lote particular de
tabletas, capsulas, jarabes, extractos, polvos, Biologico

cosmeticos para relizar las diversas pruebas Psicosocial
fisicoquimico y microbiologia.

Producto terminado envasado
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Realizar las pruebas de acuerdo a la clasificacion del
Microbiologia producto( suplemento dietario, fitoterapéutico,
cosméticos). Producto terminado, materia prima.

Pruebas Microbiologicas Biologico, altas temperaturas,
Esterilizacion de medios de cultivo e implementos
de microbiologia, analisis microbiolégico de
material de envase.

Biomecanico ( Movimientos repetitivos,

Mezclado de materia prima.
Postura Prolongada)

Biomecanico ( esfuerzo, Movimiento
Repetitivo)

Encapsuladoy tableteado Llenado de la tolda de la encapsuladora.

Realizacion de limpiezay desinfeccion Quimico
Planta

Movimiento constante para depositar el producto Biomecanico ( Movimientos repetitivos,
en el mezclador. Postura Prolongada)

Biomecanico ( Movimientos repetitivos,

Mezclador Levantar bandeja de producto.
Postura Prolongada)

Sellamiento de tarros. Biomecanico ( Movimientos repetitivos)
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Bodega de Transito

Transito

El operario de planta es responsable de entregar al
operario de bodega de produccion el producto
terminado. Con las identificaciones de producto
terminado.

Biomecanico ( Manipulacion manual de
cargas) Psicosocial

Una vez verificado el producto debe trasladarala
bodega de transito.

Biomecanico ( Manipulacion manual de
cargas)

En la bodega de transito se debe ubicar sobre
estibas plasticas. Maximo de seis canastas.

Biomecanico ( Esfuerzo)

Despues se traslada para el area de Cuarentena.

Biomecanico ( Manipulacion manual de
cargas, movimientos repetitivos )

De acuerdo a las solicitudes del area de
acondicionamiento se entrega el producto.

Biomecanico ( Manipulacion manual de
cargas, movimientos repetitivos )

Acondicionamiento

Alistamiento de Productos

Solicitar al area de cuarentena el traslado de los
productos al area de acondicionamirento.

Biomecanico ( Manipulacion manual de
cargas, movimientos repetitivos )

El encargado de area de acondicionamiento debe
estar totalmente limpia y desinfectada.

Quimico
Esfuerzo
Movimiento repetitivo

Comprobar la cantidad del producto y verificar que
cuente con las firmas del jefe de produccion.

Psicosocial

colocar el producto sobre la mesa del trabajo con los
implementos requeridos como son ( Tabla acrilico,
pala de plastico y pegante industrial).

Biomecamico ( movimiento repetitivo )
Quimico

Esparciar el pegante industrial sobre la tabla de
acrilico y esparciarlo con la pala de plastico,
humedecer la etiqueta.

Quimico
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Termo-sellado

Termoencogido

Cuadrar la temperatura del equipo segun el
producto.

Fisico Altas temperaturas

colocar cada uno de los productos a termoencoger
en el tunel de alimentacion del equipo de
termoencogido.

Fisico Altas temperaturas

Bodega

De acuerdo a la orden de pedido, cantidad y

referencia se organizan los productos en canastillas.

Biomecanico manipulacion manual de cargas

Surtir constantemente la estanteria.

Biomecanico movimientos repetitivos

Alistamiento
Transladar los productos del area de termosellado a [Biomecanico ( Manipulacion manual de
area de alistamiento. cargas)
llevar los controles de humendad y temperatura. Psicosocial
Verificacion Supervisar cantidad y referencia segun la factura. Psicosocial
Colocar los productos dentro de las cajas de forma . .
. Biomecanico postura prolongada
organizada.
Empaque . - . .y
. . . Biomecanico ( Manipulacion manual de
Sellar las cajas y ubicarlas en la estiba.
cargas)
Sellado Corte de separadores Corte, herida
. L, Biomecanico ( Manipulacion manual de
Salida Trasladar el producto al area de recepcién.

cargas) Esfuerzo




Mapas de riesgos y procedimientos de trabajo seguro

Mapas de Riesgos y Procedimientos de Trabajo Seguro en Laboratorio Naturcol

Identificacion de peligros valoracién de riesgos.
Inspeccion de area

Diagrama 1. Mapas de riesgos por areas piso 1
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Diagrama 2. Matriz de andlisis de riesgos por &reas piso 2.
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Diagrama 3. Matriz de andlisis de riesgos por &reas piso 3
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Matriz peligros y valoracion de riesgos

Tabla 19: Matriz de peligros
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alteraciones osteomusculares, dolor Realizaci6n de pausas activas,
Alistar bandeja para produccion 1 Si Movimiento repetitivo al realizar la tarea Biomecanico . . " “Programa de vigilancia 2 4 8
estremidades superiores VS
Capacitacion en manejo de
Traer materias primas a utilizar 2 Si Manejo de cargas Biomecanico Dz_)lor dorsio'llthen:il;art:;s; de es_palda »en Momacargas_ yayudas cargas, programa de vigilancia 2 3 6
ENCAPSULAR Si Ordeny aseo (Estibas y canastillas) Locativo Golpes por caidas Botas de caucho 2 3 6
PRODUCTOS . —
FARMACEUTICOS Si Manipulacién de sustancias quimicas Quimico Quema(juras por derramaniento de Kit de derrames Capacnaf:lén spbfe eluso de 2 2 4
quimicas quimicas, EPP
Aseo enarea 1 Uso de proteccion nasabucal,
Si Polvos organicos (Materia prima) Quimico Afecciones Respiratorias, rinitis. Estractor de polvos full face mediacara confiltro, 2 2 4
gafas de seguridad.
" i Mantenimiento correctivo y - .
Si Manu:_lulaclon de partes filosas de la Mecanico Heridas graves manos preventivo, mejoras a la Capacitacion sybre fiesgo 2 3 6
magquina (aspas) maguina
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Adicionar materias primas al

Maripulacion de materia prima

Si Biomecanico Dolores osteomusculares Realizacion de pausas activas MEDIO
mezclador 2 Movimiento repetitivo
" S I la de la ti i nar N )
Sacar la mezcla de la tina 3 si acar la mezcla de [a tina y alimentar Dolores Realizacion de pausas activas MEDIO
las bandejas
Poner en funcionamientos 4 si Llenar las bandejas de capsulas Biomecanico Lumbagias cervicalgias, dolor de Realizacion de pausas activas MEDIO
(posiciones prolongadas) espalda
N " Verificar que se llenen bien las " 4 Lumbagias cenvicalgias, dolor de N “
Control de calidad 5 si q I Biomecanico g 9 Realizacion de pausas activas MEDIO
bandejas (posicion prolongada) espalda
ENCAPSULAR Dok | I
. olores enlas manos y las .
PRODUCTOS Llenado de capsula gelatina dura 1 si Movimientos repetitivos Biomecanico s y Realizacion de pausas activas MEDIO
FARMACEUTICOS
. Dolores en las manos y las )
si Movimiento repetitivo Biomecanico y Realizacion de pausas activas MEDIO
articulaciones
Desviacién del umbral auditivo,
Ordenar las capsulas y llenar 2 si Ruido (Aire comprimido, ordenadora, Fisico desordenes muscuio esqueléticos, EPP(Protectores auditivos MEDIO
mezclador diconico) inserciony copa)
afecciones del sistema excretor
No Alta tensién(Cables sueltos) Eléctrico Electrocutaion,quemaduras
Realizacion de pausa activas,
si Posiciones prolongadas Biomecanico Dolor de espalda lumbagos programa de vigilancia MEDIO
epidemiologico
Espasmos musculares,dolor de Realizacion de pausa activas,
No Levantamiento de cargas Biomecanico es, palda " Ayudas mecanicas programa de vigilancia MEDIO
P epidemiologico
FABRICACION  |Fabricacion de jarabes i Tendinitis,calambres Jesiones Realizacion de pausa activas,
si Movimiento repetitivo Biomecénico * ! programa de vigilancia MEDIO
musculares
si Caida de objetos ( Estibas) Locativo Contusiones, luxaciones, Herida Cap““ac':gzz de ordeny MEDIO
Mantenimiento correctivo y Capacitacion manejo de
Envasado frascos oscuros No Atrapamiento Mecanico Fracturas, lesiones preventivo, mejoras a la Demarcacién, sefializacién |maquinas y equipos y induccién
magquin mapa de riesgo
si Movimiento repetitivo Biomecanico Afectacion en el hombro y mufieca Realizacion de pausas activas MEDIO
ENVASE
Emvasado de estractos si Postura bipeda cuando relizan el Biomecanico Dolor en los miembros inferiores y MEDIO
filtrado de los estractos dolor en la espalda
si Condiciones de ordeny aseo al Locativo Caidas graves, fracturas y conusiones Capacitacion al personal en MEDIO
momento de filtrar los estractos 5's
” Problemas de la Proteccion auditiva insercion,
si Ruido (blisteadora) Fisico audicion,initabilidad,dolor de cabeza copa. RERI
N Manter t i I,
. Lesiones en manos, heridas, fracturas, lantenimiento correctivo y Capacitacion cuidado de
si Atrapamiento por maquinaria Mecanico preventivo, mejoras a la Sensores MEDIO
golpes, contusiones, traumas manos
maguina
Caida de objetos, orden y aseo estibas .
. Capacitacion al personal en
No y canastillas, residuos materia prima en Locativo Golpes contusiones y fracturas Demarcacion e
el suelo.
) Proteccion respiratoria fullface,
. [ k g
BLISTEADO Encapsular si Polvos organicos Quimico Alteracioes en la piel iritacion en las Extractor de polvos media cara y gafas de MEDIO
mucosas y 0jos.
seguridad.
Dolores lumbares, dolores en Realizacion de pausa activas,
si Movimientos repetitivos Biomecanico hombros, miembros superiores, cuello programa de vigilancia MEDIO
o, lesiones osteomuscular epidemiologico
Espasmos musculares, dolor de Realizacion de pausa activas,
si Posturas prolongadas Biomecanico P: d programa de vigilancia MEDIO

espalda

epidemiologico
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Dolor de cabeza,

si - Fisico ) Mantenimiento a maquinaria Proteccion auditiva insercién, 6 MEDIO
cansancio,ritabilidad copa
si Kiyrewa Mecanico Amputaciones y fractura a fi Capacitacion sobre riesgo 6 MEDIO
mecanico
Envase de polvos Proteccion respiratoria full face,
si Liberacién de particulas Quimico Alergias respiratorias media cara y gafas de 6 MEDIO
MEZCLADO Y ENVASE seguridad.
DE POLVOS
Realizacion de pausa activas,
si Movimiento repetitivo Biomecénico Tendiniis,tunel del carpo programa de vigilancia 6 MEDIO
epidemiologico
Varices, dolores lumbares, dolores en
hombros, miembros superiores, cuello Realizacion de pausa acfivas,
Mezclado de poivos si Posturas prolongadas Biomecénico g ! g programa de vigilancia 6 MEDIO
o miembros inferiores, lesiones !
epidemiologico
losteomuscular.
FABRICACION DE Posibles intoxicaciones por vapores de Proteccion respiratoria full face,
Agitar la solucion si porvap Quimico Dolores de cabeza,irritacn en mucosa Colocar Extractor media cara y gafas de 4
ESTRACTOS alcohol Py
seguridad.
si Manipulacion de alcohol y Parabenos Quimico Alteraciones en la piel irritacion en Colocar Extractor EPP (Proteccion respiratoria, 6 MEDIO
mucosas. gafas de seguridad)
MACERACION Proceso de extraccion 6
No Almacenamiento, orden y aseo Locativo Golpes, contuciones Ca"“"“"’:' personalen 6 MEDIO
" Caidas, contusiones, raspones EPP (Proteccion respiratoria,
si Caidas al mismo nivel (Pisos humedos) Locativo ! ! ponesy ( on respiratori 6 MEDIO
fracturas. botas, delantal, guantes)
Cableado interno de la tableteadora Quemaduras con cables, tensiones Sefializaciénriesgo | Divuigacion de mapa de riesgo
Si Eléctrico 4 6 MEDIO
oxidado y en mal estado(alta tension) altas o bajas electrico de lamaquina
si Disconfor termico Fiico st alleracion de la ision. vomito 6 MEDIO
COMPRESION Compresién Yo
si Movimiento repefitivo Realizacion de pausas activas 6 MEDIO
si Ruido Fsico Desviacién del umbral Proteccion auditiva inserci6n, R —
auditivo,migrafia copa.
Alteraciones en la piel irtitacién en Proteccion respiratoria ful face,
Envase de polvos si Polvos organicos Quimico ! L Extractor de polvos media cara y gafas de 6 MEDIO
seguridad.
Mantenimiento correctivo y
Sellado de empaque 2 si Selladora (piezas calientes) Mecanico Quemaduras preventivo, mejoras ala | Demarcacion, sefializacion | Uso de EPP guantes 6 MEDIO
méquina
Envase si Ruido Fisico Dolor de cabeza, Mantenimiento a maquinaria Proteccion "‘cf}‘:)"a“‘“ insercion, 6 MEDIO
ENVASE DE POLVOS
Dolores en hombros, miembros Pausas Activas, programa de
Envase de capsulas si Movimiento repetitivo iores, cuello 0 miembros . Prog 6 MEDIO
vigilancia epidemiologico
inferiores
4 A P A 3
Sellado de empaque 3 si Posturas prolongadas vipéda Biomecanico Dolor en las estremidades inferiores ausas Activas, programa de 6 MEDIO
vigilancia epidemiologico
" Pausas Activas, programa de
si Posturas prolongadas vipeda Biomecanico Dolor en las estremidades inferiores u ivas, prog 6 MEDIO
vigilancia epidemiologico
MACERACION .
) .  |Proteccion respiratoria ful face,
i Alteraciones en la piel rritacién en Extractor de polvos, aire
si Polvos organicos (materia prima) Quimico media cara y gafas de 6 MEDIO
mucosas acondicionado.
seguridad
SECADOY Temperatura extrema por calor (hormo ) . Rotacion de puesto de
] F Disconf ° MEDIO
CRANULADG  |Secado delproducto si dectidratation fsico isconfor termico estrés, agotamiento Sebalo, Vendlacién 6
Proteccion respiratora fulface,
Alteraciones en la piel iritacion en media cara y gafas de
si Manipulacion de sustancias quimicas Quimico [, seguridad. Capacitaciones de 18 ALTO
- manejo de sustancias
auimica:
. Dolores en hombros, miembros
FABRICACION DE N " P A
COSMETOLOGIA | Elaboracion de shampoo, crema si Movimiento repetitivo Biomecanico superiores, cuello 0 miembros ausas Activas, programa de 6 MEDIO
vigilancia epidemiologico
inferiores, lesiones osteomuscular.
Alteraciones enla piel,initacién enlas Proteccion respiratoria ful face,
si Gases yvapores Quimico piel media cara y gafas de 12 ALTO

mucosas.

seguridad,




Mapas de riesgos y procedimientos de trabajo seguro

Movimiento repetitivo, mezclar, sacar

Dolores osteomusculares, espasmos,

Pausas Activas, programa de

Fabricacion de malta No Biomecanico . °
delatina. musculares vigilancia epidemiologico
. Proteccion respiratoria full face,
Se pesanlos alimentos No Gases yvapores Quimico Initacion en las mucosas,afectaciones media cara y gafas de
FABRICACION DE P yvap respiratorias - u’i‘ég "
ALIMENTOS gundad.
Se sacan las canastas No Posturas prolongadas Biomecanico Espasmos musculares, dolor de Pausas Activas, programa de
espalda vigilancia epidemiologico
Se tapa el producto si Movimiento repetitivo Biomecanico tendinitis lesiones musculares Pausas Activas, programa de
vigilancia epidemiologico
. Espasmos musculares, dolor de Pausas Activas, programa de
No Posturas prolongadas Biomecanico
espalda vigilancia epidemiologico
ASEODEL AREA  |Asear el sitio de trabajo
No Pisos humedos Locativo Caidas, lesiones y contusiones Rejillas en pisos y desniveles Se"a";ifv“i::e piso Uso de EPP, como botas
Movimiento repetitivo (etiquetar los - Pausas Activas, programa de
si Biomecanico Lesiones musculares, Tenosinovitis . °
productos) vigilancia epidemiologico
CODIFICADO  |Codificar los productos si Carga mental por condiciones de la Psicosocial Estrés, fatiga mental Pausas Activas, Actividades de
tarea. bienestar
Si Caida de objetos (almacenamiento) Locativo Lesiones, contusiones heridas Botas de seguridad MEDIO
si Manupulacién de cargas Biomecénico lesiones musculares y espasmos Montacargas y ayudas Pausas Activas, programa de MEDIO
mecanicas vigilancia epidemiologico
Se almacena el producto final,
envase ftoterapeutico Capacitacion de riesgo
si Caida de objetos Locativo Contusion, fractura,heridas Ayudas mecanicas P g MEDIO
biomecanico
AImacenar frascos si Almacenamiento, orden y aseo Locativo Caidas, contusiones,lesiones Inspecciones de ordeny Botas de seguridad MEDIO
ALMACENAMIENTO DE aseo
PRODUCTO FINAL
Mantenimiento correctivoy
Manipulacion herramientas si Guillotina Mecénico Amputaciones y cortes preventivo, mejoras a la Sefalizacion EPP (Guantes) MEDIO
magquina
Mantenimiento correctivo y
Cortar carton si Pistola para terma (Partes de la Mecanico Quemaduras preventivo, mejoras a la EPP (Guantes) MEDIO
magina caliente) h
maquina
rermar " Posturas prolongadas Siomecanico Espasmos musculares,dolor de Pausas Activas, programa de MEDIO
espalda vigilancia epidemiologico
SIEMBRE EN CABINA Gases y vapores(inhalacion sustancias i Rinitis, dolor de cabeza, ardor en los Etiqueteado de productos | FT080cioN respiratoria ful face,
si Quimico media cara y gafas de 2 MEDIO
DE ESTRACTOS quimicas peligrosas) ojos cansancio visual quimicos
seguridad.
. Cansancio, Comportamientos
si e v e el peicosocial agresivos, estados de ansiedad, Pausas Mentales y actividades |
petitivo, io. fatiga, dolor de cabeza, hombros, recreativas
responsabilidad de la tarea .
cuello, espalda, niveles de esirés.
REALIZACION DE LA Microbiologia
TAREA 9
si Posturas prolongadas Biomecanico Pausas Activas, rotacion de 2 MEDIO
lumbalgias, cansancio. puestos de rabajo
| Amacenamiento, superficies de
si rabajo, condiciones de ordeny aseo, Locativo Golpes, contusiones, fracturas Capacitaciénde 5 S 2
caidas de objetos
MICROBIOLOGIA | Microbiologia
Lesiones por movimientos repetitivos, i
si por Dolores tendinits Pausas Activas, programade |, MEDIO
vigilancia epidemiologico
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Mapas de riesgos y procedimiento de trabajo seguro por area
A continuacion se relaciona los mapas de riesgo identificados y el procedimiento de

trabajo seguro de la planta.

Mapa de riesgo desintegrador

lustracion 1: mapa de riesgo desintegrador
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Atrapamiento
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Material
Particulado

Altas
Temperaturas

Eléctrico

Caida al
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Desintegrador- Vista Lateral Desintegrador - Vista Frontal

Derecha Derecha
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Procedimiento de trabajo seguro Desintegrador

Riesgos especificos del equipo o derivados de su funcionamiento

Peligros

Efectos posibles

Contacto con el material a trabajar.

Contacto las partes en movimiento del
desintegrador.

Manipulacion de herramientas manuales.

Cortes
Heridas

Lesiones

Activacion 'y atrapamiento accidental del
desintegrador.
Descuido del operario durante las labores de

limpieza y mantenimiento.

Atrapamientos
Amputaciones

Aplastamiento

B> B

Caida de piezas u objetos cuando el desintegrador
esta funcionando.

Golpes con el desintegrador cuando se esté
retirando el producto.

Resbalones y caidas por condiciones del piso.

Caidas
Golpes
Fracturas
Lesiones

Contusiones

Manipulacion de tableros de control del equipo.
Contacto con cables eléctricos.

Descarga eléctrica
Incendio
Quemaduras,

Electrocucion.

Ruido generado por el equipo y en los demas

procesos productivos.

Pérdida auditiva
Hipoacusia.

Sobreesfuerzos, manipulacion y levantamiento
inapropiado de cargas, movimientos repetitivos,
posturas prolongadas de pie, rotacion de la

columna.

Lesiones osteo-
musculares en
extremidades superiores
e inferiores

Lesiones en la columna.

> P> P
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Contacto con sustancias quimicos al momento de

la manipulacion del desintegrador.

Dermatitis

Irritacion de la piel.

/3\

Anélisis de trabajo seguro

Alistar area de trabajo

Descripcion de la tarea

Comportamiento seguro

Haga uso de los
elementos de
proteccion
personal.
Verifique que su
area de trabajo se
encuentre limpia
y organizada.
Organice las
herramientas
necesarias para
desarrollar la
labor.

Traslade cerca al
area de trabajo el
material a

trabajar.

Antes de iniciar la labor retirese joyas, reloj, pulseras o
cualquier otro accesorio que puede causar atrapamiento.

Evitar el uso de prendas de vestir holgadas, pufos
desabrochados o cualquier otro elemento que pueda provocar
el atrapamiento.

Use los elementos de proteccion personal requeridos para
realizar la labor.

Una vez se encuentre en su area de trabajo es necesario que se
realice una inspeccion a su puesto de trabajo.

Verifiqgue que su area de trabajo se encuentre limpia y
organizada. Y con pasillos despejados.

Revise que la iluminacion sea adecuada en el &rea.

Realice limpieza cerca al equipo donde permanece realizando
su labor, antes de iniciar su labor.

Limpie los posibles derrames de producto quimicos que
puedan existir en el sitio.

Aliste todo lo necesario para desarrollar la labor. Esto le

evitara perder el tiempo y desplazamientos innecesarios.
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Alistar el equipo

Descripcion de la tarea

Comportamiento seguro

Verifique e
inspeccione el
buen estado del
desintegrador 'y
que esté
funcionando.
Verifique
sistema eléctrico
(tablero de
control), que este
en buen estado y
funcionando.
Verifique que los
sistemas de
seguridad  estén

funcionando.

Los operarios que manipule el desintegrador contaran con la
debida autorizacién experiencia, formacion y entrenamiento
especifico.

El operario conocerd previamente todos los pasos Yy
componentes del trabajo.

Verifique que el desintegrador no tenga ninguna restriccion de
uso por mantenimiento, si cuenta con sefializacion que indique
restricciones, obedezca la sefializacion correspondiente.
Reporte inmediatamente al supervisor y al personal de
mantenimiento si el equipo presenta algin dafio al momento
del encendido.

Inspeccione visualmente que el sistema eléctrico (cables,
tablero eléctrico), que este en buen estado y funcionado.
Cuando realice la limpieza del equipo debe estar apagado.
Antes de poner en marcha el desintegrador verifique que los
dispositivos de seguridad estén funcionando.

Revise que las paradas de emergencia estén funcionando
correctamente.

Cuando esté realizando la alimentacion de la materia prima del
desintegrador para realizar pruebas, siempre debe utilizar
elementos de proteccion persona acorde al trabajo a realizar.
Inspeccione que el equipo no tenga ningln elemento extrafio
antes de entrar en funcionamiento.

Al momento de realizar la activacion mantenga las manos
alejadas de las partes en movimiento o puntos calientes.

Si el desintegrador presenta alguna falla al momento de
encendido reporte inmediatamente al jefe, desconecte el
suministro de energia a la maquina.

Nunca manipule el equipo si presenta algun dafio.
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Operar el equipo

Descripcion de la tarea

Comportamiento seguro

= Encienda el
equipo y
verifique su

funcionamiento
y temperatura.

= Se coge la
materia prima si
excede los 25 kg
permitidas debe
ser entre dos
personas o una
ayuda mecanica.

* Ingresa la
materia prima en
el desintegrador
para comenzar
con las pruebas
respectivas.

= [Este proceso se
repite las veces
que sean

necesaria.

Antes de encender la maéaquina retire cualquier objeto o
elemento que pueda interferir la operacion normal de la
maquina.

Siempre utilice elementos de proteccion personal acordes al
trabajo a realizar.

Inspeccione que el area de trabajo esta despejada cuanto
comience a funcionar el equipo.

Revise que el desintegrador no genere ruidos extrafios fuera de
lo normal cuando entrar en funcionamiento. Inspeccione la
materia prima no tenga fisuras o cualquier otra condicion que
pueda generar accidentes.

Cuando ubique vy retire el material o materia prima siempre lo
debe realizar entre dos personas si excede los 25 kg y cuando
este apagada.

Cuando trabaje entre dos personas la comunicacion debe ser
clara para evitar accidentes.

Realice de forma constante durante su jornada laboral
estiramientos de miembros superiores (pausas activas).
Verifique siempre que la maguina estd apagada y des
energizada mientras hace ajustes, cambia partes o lleve a cabo
cualquier mantenimiento.

Mantenga los pasillos libres de obstaculos.

Mantenga a los visitantes lejos de la maquina. No permita que
estén cerca, especialmente cuando la maquina esta
funcionando.

Cuando esté realizando esta labor debe permanecer
concentrado y evitar distracciones.

Evite hablar con el personal que esta a su alrededor si esta
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manipulando el desintegrador.
Apague el desintegrador cuando no lo esté usando.

Apague el
desintegrador.
No olvide
hacerle
limpieza.
Guarde las

herramientas
usadas en el
lugar destinado
para ello.

Al finalizar la
jornada laboral,
el puesto de
trabajo  debe
quedar limpio y

organizado.

Limpie el desintegrador al terminar su labor, retirando todo el

material sobrante que esta en el equipo.

Siempre debe dejar limpio el equipo para evitar dafios.

No debe dejarse ninguna herramienta u objeto suelto sobre el
desintegrador.

Organice su puesto de trabajo, recoja regueros y obstaculos
limpie los derrames de liquidos que puedan existir.
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Mapas de riesgos viscosimetro

lustracion 2: mapa de riesgo viscosimetro
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Procedimiento de trabajo seguro viscosimetro

Riesgos especificos de la maquina o derivados de su funcionamiento

Peligros Efectos posibles
= Contacto directo con el equipo y con las Cortes
piezas moviles. Heridas
= Corte, lesion al momento de Ila Lesiones

manipulacion del equipo.

= Atrapamiento y aplastamiento al Atrapamientos,
encender o apagar el equipo. amputaciones y
= Amputacion al momento de realizar la aplastamiento en las
limpieza y desinfeccion. manos.
] _ _ ) Caidas
= Caidas al mismo nivel por sustancias
L i Golpes
quimicas en el piso.
) ) Fracturas
» Fracturas lesiones contusiones por _
Lesiones

condiciones inadecuadas del piso. )
Contusiones

= Descarga eléctrica por contacto directo de )
o Incendio
los tableros del viscosimetro.
Quemaduras
= Quemadura por cables en mal estado. .
Electrocucion.

= Afectaciones por manipulacién de
_ o quemaduras
sustancias quimicas al momento de hacer o )
Irritacién de la piel.
las pruebas de los productos.

> B> B PP R
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Analisis de trabajo seguro

Utilice

adecuadamente
los elementos de
proteccién

personal.

Verifique el
estado de los
cables y los
tomacorrientes.
Inspecciones el
area de trabajo

Se encuentre

limpia y
organizada.
Aliste los

materiales que
necesita  para
desarrollar  su

tarea.

Antes de iniciar la labor retirese joyas, reloj, pulseras o
cualquier otro accesorio que puede causar atrapamiento.

Evitar el uso de prendas de vestir holgadas, pufios
desabrochados o cualquier otro elemento que pueda provocar el
atrapamiento.

Use los elementos de proteccion personal adecuados para
realizar la labor.

Realice una inspeccion donde se encuentra ubicado el
viscosimetro.

Verifique que su area de trabajo se encuentre limpia y
organizada. Y con pasillos despejados.

Revise que la iluminacion sea adecuada en el area.

Revise las instalaciones eléctricas que se encuentren en
perfecto estado.

Antes de iniciar su labor realice la limpieza alrededor de la
maquina.

Limpie los posibles derrames de producto quimicos que puedan
existir en el sitio.

Aliste todo lo necesario para desarrollar la labor. Esto le evitara
perder el tiempo y desplazamientos innecesarios
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Inspeccionar
que el
viscosimetro se
encuentre  en
buen estado y
que se
encuentre
conectado a la
toma corriente.
Verificar que el
tablero
electrénico esté
funcionando

correctamente.

Los encargados de manejar el viscosimetro contaran con la

debida autorizacién, experiencia, formacién y entrenamiento
especifico.

El encargado estara capacitado y tendra todo el conocimiento
de las funciones y responsabilidades en el area de trabajo.
Verificar que el viscosimetro no tenga ninguna restriccion de
uso por mantenimiento, si presenta alguna restriccion, obedezca
la sefializacion correspondiente.

Si se evidencia alguna falla en el viscosimetro al momento de
encenderlo reportar inmediatamente al jefe inmediato.
Inspeccionar el sistema eléctrico cables, tablero eléctrico,
tomacorriente) este en perfecto estado.

Cuando realice la limpieza del viscosimetro debe estar apagada
y desconectada.

Cuando realice el andlisis de las sustancias siempre se debe
utilizar elementos de proteccion acorde a la sustancia a analizar.
Al momento de encender el viscosimetro mantenga las manos
alejadas de las partes en movimiento.

Evite manipular el tablero del viscosimetro con las manos

mojadas.
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Encienda el

viscosimetro 'y
verifique su
funcionamiento.

Utilice los elementos de proteccion personal acordes al trabajo
a realizar.

Inspeccionar que el &rea donde se encuentra el viscosimetro
éste totalmente despejada.

Estar pendiente que al momento del funcionamiento el
viscosimetro no genere ningun ruido extrafo.

Cuando trabaje entre dos personas la comunicacion debe ser
clara para evitar accidentes.

Realice durante su jornada laboral ejercicios de pausas activas.
Inspeccionar el viscosimetro y verificar que se encuentre
apagado al momento de realizar algun ajuste en el equipo.
Mantenga los pasillos libres de obstaculos.

Cuando el viscosimetro esté en funcionamiento mantenga a los
visitantes lejos del equipo.

Cuando esté realizando alguna prueba con el viscosimetro
permanezca concentrado y evite distraerse.

Al momento de manipular el viscosimetro evite hablar con las
personas de su alrededor.

Desconecte el viscosimetro cuando no lo esté utilizando.
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Apague el

motor del
viscosimetro

bajando el
boton  motor
off del tablero

de control.
Apague el
equipo
oprimiendo el

botén  power
off del tablero
de control.

Al terminar la tarea apague y desconecte el viscosimetro.

Para la limpieza externa, pase un pafio con jabon suave sobre las
superficies del equipo, estando apagado.

Para la limpieza de los spindles, desmontelos y llevelos al area de
limpieza para lavarlos con agua y alcohol al 70%.

Seque las agujas con un pafio para que queden totalmente secos y
libre de polvos.

Para mayor higiene, limpie el panel de control con una toalla
humedecida con alcohol al 70%.

Organice su puesto de trabajo, recoja regueros y obstaculos

limpie los derrames de liquidos que puedan existir.
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Mapa de riesgo camara de estabilidad

lustracion 3. Mapa de riesgo camara de estabilidad
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Procedimiento de trabajo seguro camara de estabilidad

Riesgos especificos del equipo o derivados De su funcionamiento

Peligros Efectos posibles
Atrapamiento al momento de abrir o cerrar la Amputacion
camara de estabilidad. Herida
Fractura
Corte
Riesgo eléctrico por tablero de estabilidad al Quemaduras

momento del funcionamiento de la camara.

Electrocucion

Incendio
Caidas al mismo nivel por posibles derrames de Fractura
productos o sustancias. Herida

Resbalones por condiciones del piso.
Caida de producto al momento de colocarlo u
organizarlo dentro de la camara de estabilidad.

Luxacion muscular

Altas temperaturas al momento de abrir la

camara de estabilidad.

Quemaduras
Deshidratacion

Enrojecimiento cutaneo

Corte con las bases al momento de organizar en
la camara de estabilidad los productos

terminados.

Infeccion

Sangrado

> B B> P
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Anélisis de trabajo seguro

Alistar area de trabajo

Descripcion de la

tarea

Comportamiento seguro

Haga uso de
los elementos
de proteccion
personal.

Verifique que
el éarea donde
se encuentra la
camara de
estabilidad se
encuentre

organizada vy

despejada.

Al iniciar labores retirese joyas, pulseras, reloj o cualquier otro
accesorio que le pueden generan atrapamiento.

Evite utilizar prendas de vestir holgadas, con los pufios
desbrochados el cual puede generar atrapamiento.

Use los elementos de proteccion personal requeridos para
realizar la labor.

Verifiqgue que los pasillos de trabajo y el piso donde se
encuentra la cdmara de estabilidad se encuentren limpios y

despejados.
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Alistar el equipo

Descripcion de la tarea

Comportamiento seguro

Verifique que la
camara de
estabilidad se
encuentre en
buenas

condiciones vy
gque no tenga
ninguna

restriccion de

mantenimiento.

Al momento de disponerse a colocar productos terminados en
la cdmara de estabilidad es necesario que realice una
inspeccion del area de trabajo, estado del equipo, iluminacion
y conexiones eléctricas.

Inspecciones que los vidrios de la camara de estabilidad se
encuentren en optimas condiciones.

La persona encargada de colocar los productos terminados en
la camara de estabilidad contara con el debido entrenamiento
de organizacion.

Inspeccione que la camara de estabilidad no cuente con
ninguna restricciéon de mantenimiento, si se presenta alguna
restriccion absténgase de utilizarla. Informe al jefe inmediato.
Verifique que la camara de estabilidad tenga los cables y
tablero eléctrico en buen estado y funcionando.
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Operar el equipo

Descripcion de la tarea

Comportamiento seguro

Al momento de
colocar los
productos
terminados para
el estudio se
deben  verificar
los siguientes
parametros:
Natural

T 30°C +- 2

%hr 65% +- 5
Acelerada
T:40°C +- 2

%hr 75% +- 5

= Siempre utilice elementos de proteccién personal acordes al
area de trabajo.

= Verifique que cerca al equipo este despejado cuanto vaya a
abrir la cdmara de estabilidad.

= Verifique que al organizar los productos para el respectivo
estudio de estabilidad no se vayan a caer y generar un
accidente.

= Cuando trabaje entre dos personas la comunicacion debe ser
clara para evitar accidentes.

= Cuando esté realizando esta labor debe permanecer

concentrado y evitar distracciones.

Terminar la tarea

Descripcion de la

tarea

Comportamiento seguro

Verifique que
cumpla  los
limites

permisibles de
temperatura y
humedad al
ingresar  las

muestras.

Organice su puesto de trabajo, recoja regueros y obstaculos
limpie los derrames de liquidos que puedan existir.

Verifique siempre que la maquina esta apagada y des energizada
mientras hace ajustes, cambia partes o lleve a cabo cualquier
mantenimiento

Al momento de realizar la limpieza de la camara de estabilidad
frotar las paredes con delicadeza sin hacer contacto con cableado

interno.
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Mapa de riesgo friabilizador

llustracion 4. Mapa de riesgo friabilizador
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Procedimiento de trabajo seguro friabilizador

Riesgos especificos del equipo o derivados de su funcionamiento

Peligros Efectos posibles
Atrapamiento y aplastamiento al momento de Amputacion
colocar las tabletas en el disco del tambor. Herida
Fractura
Corte
Riesgo eléctrico por contacto directo de los Quemaduras

botones electrénicos del friabilizador.

Electrocucion

Incendio
Contacto directo con tomacorrientes y cableados
en el area donde se encuentra ubicada el equipo.
Caidas al mismo nivel por posibles derrames de Fractura
productos o sustancias en el piso. Herida

Resbalones por condiciones del piso.

Luxacion muscular

Material particulado por liberacién de capsulas
al momento de realizar las pruebas de

desintegracion de las capsulas y tabletas.

Afecciones respiratorias

Posible corte con los discos del tambor al
momento de colocar las capsulas y tabletas para

realizar el debido proceso.

Infeccion

Sangrado

Altas temperaturas al momento de realizar las

pruebas.

Quemadura leve

Enrojecimiento cutaneo

> B P
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Analisis de trabajo seguro

Alistar area de trabajo

Descripcion de la

farea

Comportamiento seguro

Verifique que

su area de

trabajo se
encuentre
limpia y
organizada.

Organice  las
herramientas
necesarias para
desarrollar la
labor.

Traslade cerca
al area de
trabajo el
material a

trabajar.

Inspeccione que el &rea, se encuentre limpia y organizada,
verifique que los pasillos estén despejados

Verifique que la iluminacion sea adecuada en el area de trabajo.
Realice limpieza cerca al equipo y en el area donde se encuentra
el friabilizador.

Limpie los posibles derrames de producto quimicos que puedan
existir en el sitio.

Inspeccione el sitio donde se encuentra ubicado el equipo que
este en

Optimas condiciones.

Verifigue que el area de trabajo se encuentre libre de

obstaculos.
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Alistar el equipo

Descripcion de la

Comportamiento seguro

tarea
Realizar una Los operarios que manipulen el friabilizador contardn con la
inspeccion debida
general del Autorizacion, experiencia, formacion y entrenamiento especifico.

equipo como es
estado,
conexiones

eléctricas.

Inspecciones que las conexiones eléctricas se encuentren en buen
estado estén funcionando.

Verifique que el equipo no cuente con ninguna restriccion de
mantenimiento. Si se observa alguna de sus partes en mal estado
reporte inmediatamente al supervisor.

Inspeccione que el equipo cuente con todas las partes que estén
bien ajustadas y en buen estado.

Verifique que el equipo se encuentra limpio y desinfectado antes

de iniciar cada actividad.

Operar el equipo

Descripcion de la

tarea

Comportamiento seguro

= Conecte el
friabilizador a
la toma
corriente.

= Encienda el
equipo con el
botdn on.

Antes de iniciar la labor retirese joyas, reloj, pulseras o
cualquier otro accesorio que puede causar atrapamiento.

Evitar el uso de prendas de vestir holgadas, pufios
desabrochados o cualquier otro elemento que pueda provocar
el atrapamiento

Use los elementos de proteccion personal requeridos para
realizar la labor.

Este atento y concentrado para que pueda percibir algin ruido
extrafio que genere el friabilizador.

Cuando trabaje entre dos personas la comunicacion debe ser
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clara para evitar accidentes.

Mantenga los pasillos libres de obstaculos.

Siempre que esté en funcionamiento el friabilizador, mantenga
lejos a los visitantes.

Cuando esté realizando esta labor debe permanecer

concentrado y evitar distracciones.

Terminar la tarea

Descripcion de la

Comportamiento seguro

tarea
= Apague el Verifique que el equipo se encuentre apagado, y este
friabilizador desconectado de la toma corriente.

del botén off,
desconéctelo
del
tomacorriente.
Realice una
inspeccion del
equipo, para
que pueda
verificar que
las partes
moviles se
encuentren
ajustadas y en

buen estado.

Al terminar de realizar el proceso con el friabilizador, es
necesario realizar la limpieza y desinfeccion de cada parte.

Organice el area de trabajo y limpie cualquier reguero.
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Mapa de riesgo mufla

lustracion 5. Mapa de riesgo mufla
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Procedimiento de trabajo seguro mufla

Riesgos especificos del equipo o derivados de su funcionamiento

Peligros

Efectos posibles

Se puede presentar atrapamiento de los miembros Amputacion

inferiores debido a las ranuras que cuenta la Herida :
mufla. Fractura

Aplastamiento debido partes mdéviles del equipo. Corte

Exposicion directa por cableado y toma corriente. Quemaduras

Electrocucion

Incendio

Se genera altas temperaturas ya que la mufla es
una alta generadora de calor al momento que se

estan realizando las diversas pruebas.

Quemadura leve

Enrojecimiento cutaneo

Caidas al mismo nivel por posibles derrames de
productos o sustancias en el piso.

Resbalones por condiciones del piso.

Fractura
Herida

Luxacion muscular

Corte con las partes externas, con todas las
esquinas filosas, ya que se encuentra elaborado

placas de materiales térmicos y aislantes.

Infeccion

Sangrado

> B B
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Analisis de trabajo seguro

Alistar area de trabajo

Descripcion de la tarea

Comportamiento seguro

= Carbonizacion de =
sustancias
orgénicas  para .

poder realizar

pruebas de
ignicion 0 .
cenizas.

Use los elementos de proteccion personal requeridos para
realizar la labor.

Evitar el uso de prendas de vestir holgadas, pufios
desabrochados o cualquier otro elemento que pueda provocar
el atrapamiento.

Verifique que su area de trabajo se encuentre limpia,
organizada y que las salidas de emergencia estén despejadas.
Antes de iniciar sus labores realice una inspeccion del area de
trabajo.

Revise que la iluminacion sea la adecuada.

Aliste cerca al equipo todas las cosas que necesita, para
realizar diversas pruebas con los equipos.

Verifique que el equipo se encuentre limpia.
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Alistar el equipo

Descripcion de la tarea

Comportamiento seguro

= Carbonizacion de

sustancias
organicas para
poder realizar

pruebas de ignicion

0 Cenizas.

La persona que vaya a utilizar la mufla debe contar con el
debido entrenamiento y conocimiento frente al manejo y
utilizacion del equipo.

La persona encargada del manejo, debe contar con el
conocimiento suficiente y conocer el instructivo de uso.
Utilice sus elementos de  proteccion  personal
correspondientes.

Inspeccione equipo y verifique de forma cuidadosa
cableado eléctrico, estado del equipo, paradas de
emergencia estén funcionando.

Verifique que el equipo no tenga ninguna restriccion de
mantenimiento.

Recuerda al momento de hacer la limpieza al equipo o
realizar algin ajuste, este de estar apagado y des
energizado.

Antes de encender la méaquina retire cualquier objeto o
elemento que pueda interferir la operacion normal de la

maquina.
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Operar el equipo

Descripcion de la tarea

Comportamiento seguro

= Carbonizacion de

sustancias
organicas para
poder realizar

pruebas de ignicion

0 Cenizas.

Utilice sus elementos de proteccion personal acordes a la
actividad a realizar.

Cuando esté realizando las pruebas con el equipo debe
permanecer atento y concentrado para evitar distracciones.
Este atento que el equipo no realice ningun ruido extrafio,
en caso de presentar avisé inmediatamente al jefe
inmediato.

Si esta trabajando con dos personas, la comunicacion debe
ser clara y precisa para evitar accidentes.

Cuando la maquina esté funcionando no permita que los

visitantes estén cerca.

Terminar la tarea

Descripcion de la tarea

Comportamiento seguro

= Carbonizacién de
sustancias
organicas  para

poder realizar

pruebas de
ignicion 0
cenizas.

Cuando termine de utilizar la mufla es necesario que la
apague y la desconecte de la toma corriente.

Cuando realice la limpieza, retire todo el material sobrante
que esta en el equipo y en el area. Para asi evitar dafios en le
equipo.

Nuevamente realizar la inspeccién de cableado, paradas de

emergencia y estado del equipo.
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Mapa de riesgo potenciémetro

lustracion 6. Mapa de riesgo potenciémetro
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Procedimiento de trabajo seguro potenciémetro

Riesgos especificos de la maquina o derivados de su funcionamiento

tableros del potenciometro.

Peligros Efectos posibles
Atrapamiento al momento de usarla y al Amputacion
momento de limpieza. Herida
Fractura
Corte
Aplastamiento por partes moviles del equipo. Fractura
Herida &
Corte, lesion por manipulacion de electrodos de Infeccion
vidrio. Sangrado &
Descarga eléctrica por contacto directo de los Quemaduras

Contacto directo de cableado y toma corriente

del equipo.

Electrocucion

Incendio

Material particulado al momento de realizar las

pruebas con las sustancias quimicas.

Afecciones respiratorias

Irritacion de la mucosa

Salpicaduras al momento de hacer las pruebas

con las sustancias quimicas.

Quemaduras

Irritacion dérmica

> B
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Analisis de trabajo seguro

Alistar area de trabajo

Descripcion de la tarea

Comportamiento seguro

Inspecciones el
area de trabajo

Se encuentre

limpia y
organizada.
Aliste los

materiales que
necesita  para
desarrollar  su
tarea.

Utilice
adecuadamente
los elementos de
proteccion
personal.
Verifiqgue que
los cables y los
tomacorrientes
se encuentren en

buen estado.

Antes de iniciar la labor retirese joyas, reloj, pulseras o
cualquier otro accesorio que puede causar atrapamiento.
Evitar el uso de prendas de wvestir holgadas, pufios
desabrochados o cualquier otro elemento que pueda provocar
el atrapamiento.

Use los elementos de proteccion personal adecuados para
realizar la labor.

Realice una inspeccion donde se encuentra ubicado el
potenciometro

Verifique que su area de trabajo se encuentre limpia y
organizada. Y con pasillos despejados.

Revise las instalaciones eléctricas que se encuentren en
perfecto estado.

Antes de iniciar su labor realice la limpieza alrededor de la
maquina.

Inspeccione los pasillos para verificar que no exista derrame
de productos quimicos

Aliste todo lo necesario para desarrollar la labor. Esto le

evitara perder el tiempo y desplazamientos innecesarios
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Alistar la maquina

Descripcion de la

tarea

Comportamiento seguro

Inspeccionar
que el
potenciémetro
se encuentre en
buen estado.
Verificar que el
potenciémetro
se encuentre
conectado a la
toma corriente.
Verificar que el
tablero
electrénico esté
funcionando

correctamente.

Los encargados de manejar el potenciometro contaran con la
debida autorizacién, entrenamiento y experiencia.

Verificar que el potencidbmetro no tenga ninguna restriccion de
uso por mantenimiento, si presenta alguna restriccion, obedezca
la sefializacion correspondiente.

Inspeccionar el sistema eléctrico cables, tablero eléctrico,
tomacorriente) este en perfecto estado.

Evite manipular el tablero del potenciémetro con las manos
mojadas.

Inspeccionar que el area donde se encuentra el potenciometro
éste totalmente despejada.

Cuando realice el anélisis de las sustancias siempre se debe

utilizar elementos de proteccion acorde a la sustancia a analizar.
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Operar la maquina

Descripcion de la tarea

Comportamiento seguro

* Encienda el
potenciometro y
verifique su

funcionamiento.

= Utilice los elementos de proteccion personal acordes al trabajo

a realizar.

= Estar pendiente que al momento del funcionamiento el

potenciémetro no genere ningun ruido extrafo.

» Cuando trabaje entre dos personas la comunicacion debe ser

clara para evitar accidentes.

= Realice durante su jornada laboral ejercicios de pausas activas.
= Mantenga los pasillos libres de obstaculos.

» Cuando el potenciémetro esté en funcionamiento mantenga a

los visitantes lejos del equipo.

= Cuando esté realizando alguna prueba con el potenciémetro

permanezca concentrado y evite distraerse.

= Desconecte el potenciometro cuando no lo esté utilizando.

Terminar la tarea

Descripcion de la

Comportamiento seguro

tarea

= Apagar el Al terminar la tarea apague y desconecte el potenciometro
potenciémetro Cuando realice la limpieza del potenciometro debe estar apagado
con el botdn y desconectado.
set Con un pafio suave y suave limpiar el panel de control, y las

= Al finalizar la

jornada
laboral, el
puesto de

trabajo  debe
quedar limpio

y organizado.

superficies evitando el exceso de agua. De ser necesario usar
jabon a baja concentracion

Finalmente, con un pafio o toalla seca limpiar los restos de
humedad.

Organice su puesto de trabajo, recoja regueros y obstaculos

limpie los derrames de liquidos que puedan existir.
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Mapa de riesgo rotavapor

llustracion 7. Mapa de riesgo rotavapor
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Procedimiento de trabajo seguro rotavapor

Riesgos especificos de la maquina o derivados de su funcionamiento

Peligros Efectos posibles
Atrapamiento al momento de estar utilizando y Amputacion
de hacer la limpieza del rotavapor. Herida
Fractura
Corte
Aplastamiento por partes mobiles Fractura
Herida
Altas temperaturas al momento de hacer las Quemaduras

evaporaciones del disolvente

Deshidratacion

Enrojecimiento cutaneo

Caidas al mismo nivel posibles derrames de

sustancias quimicas en el piso al momento hacer

Fractura
Herida

la destilacion Luxacion muscular
Corte por una mala utilizacion del refrigerente de Infeccion
serventin. Ya que esta elaborado en un material Sangrado
muy sensible.

Quemaduras

Se puede presentar dafio en el equipo o conato de
incendio por mal estado del cableado eléctrico o

por fallas en el equipo.

Electrocucion

Incendio

Generacion de ruido de forma intermitente al

momento evaporar el disolvente.

Pérdida auditiva,

hipoacusia.
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Salpicaduras y afectaciones al momento de

realizar las evaporaciones.

Quemaduras
Irritacion dérmica

Afecciones respiratorias

Analisis de trabajo seguro

Alistar area de trabajo

Descripcion de la tarea

Comportamiento seguro

Utilizar los
elementos de
proteccion
personal.
Verifique que su
area de trabajo se
encuentre limpia
y organizada.
Traslade cerca al
area de trabajo el
material a

trabajar.

Antes de iniciar la labor retirese joyas, reloj, pulseras o
cualquier otro accesorio que puede causar atrapamiento.

Evitar el uso de prendas de vestir holgadas, pufos
desabrochados o cualquier otro elemento.

Use los elementos de proteccion personal requeridos para
realizar la labor.

Realice una inspeccién del area donde se encuentre el equipo,
verifique que se encuentre limpia y desinfectada.

Verifique que la iluminacion sea adecuada en el area.

Aliste todo lo necesario para desarrollar la labor. Esto le

evitara perder el tiempo y desplazamientos innecesarios.
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Alistar la maquina

Descripcion de la

tarea

Comportamiento seguro

Verifique e
inspeccione el
buen estado
del equipo.

Verifique que
las partes
moviles  del
equipo estén
colocadas

adecuadament

€.

Los operarios que manipulan el rotavapor deben contar con la
debida capacitacion, entrenamiento y funcionamiento del
equipo.

Verificar que el equipo no cuente con ninguna restriccion ni
que tenga pendiente ninguna orden de mantenimiento. En caso
de presentar algun tipo de restriccion, informar
inmediatamente al jefe de control de calidad.

Inspeccione la materia prima no tenga fisuras o cualquier otra
condicion que pueda generar accidentes.

Antes de encender, verifique que el cableado del equipo y
tomacorrientes estén en buen estado.

Inspecciones que el rotavapor cuente con todas las partes

moviles para el debido funcionamiento.

Operar la maquina

Descripcion de la

tarea

Comportamiento seguro

Al  momento
del
funcionamient
o verificar que
la temperatura
no esté sobre
los 40 °c.

Siempre utilice elementos de proteccién personal acordes al
trabajo a realizar.

Revise que el rotavapor no genere ruidos extrafios fuera de
lo normal cuando entrar en funcionamiento.

Cuando trabaje entre dos personas la comunicacion debe
ser clara para evitar accidentes.

Mantenga los pasillos libres de obstaculos.

Mantenga a visitantes lejos del rotavapor al momento que
lo esté utilizando.

Apague el rotavapor cuando no lo esté usando.
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Verifique siempre que la maquina esta apagada y des
energizada

Mientras hace ajustes, cambia partes o lleve a cabo
cualquier mantenimiento.

Mantenga a los visitantes lejos de la maquina. No permita
que estén cerca, especialmente cuando la maquina esta
funcionando.

Cuando esté realizando esta labor debe permanecer
concentrado y evitar distracciones.

Evite hablar con el personal que estd a su alrededor al
momento de manipular el rotavapor

Siempre debe retirar los recipientes de la maquina y al

realizar lavado del rotavapor este debe estar apagada.

Terminar la tarea

Descripcion de la
tarea

Comportamiento seguro

= Al terminar la
tarea apague
la maquina y
desconéctela
de la

electricidad

Limpie el rotavapor al terminar la labor.

No debe dejarse ninguna herramienta u objeto suelto sobre
la el rotavapor.

Organice su puesto de trabajo, recoja regueros y obstaculos
limpie los derrames de liquidos que puedan existir.

Apague el rotavapor y desconéctelo de la corriente.
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Mapa de riesgo cabina de extraccion

lustracion 8. Mapa de riesgo de cabina de extraccion
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Procedimiento de trabajo seguro cabina de extraccion

Riesgos especificos del equipo o derivados de su funcionamiento

Peligros

Efectos posibles

Accidente grave debido al contacto directo con
el cableado del equipo. Al momento de encender

0 apagar el equipo.

Electrocucion
Quemaduras

Conato de incendio

Afectacion en la piel por quemadura al momento
la manipulacién de las sustancias quimicas para

la liberacidn de gases y vapores.

Quemaduras y

enrojecimiento cutaneo

> P>

Al momento de realizar las pruebas de
extraccion de gases y vapores y se presente
salpicadura del producto ocasionando lesién

dérmica en el trabajador.

Irritacion y quemaduras
cutanea

Dermatitis de contacto

>

Se puede presentar caida del trabajador, por
reguero en el piso ya sea por sustancia quimica,
materia primas o de mas materiales necesarios

para cumplir con las debidas actividades diarias.

Fractura
Luxacion

Hematoma

>

Atrapamiento de dedos debido a la corredera y

cabina interna que cuenta el extractor.

Aplastamiento

Fractura

Corte con el vidrio de la cabina del extractor al

momento de realizar las diversas pruebas.

Laceracion (herida abierta)

> B>
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Analisis de trabajo seguro

Alistar area de trabajo

Descripcion de la
tarea

Comportamiento seguro

= Retencion de
gases y
vapores que
desprenden al
momento de
la
manipulacion
de productos

quimicos.

Utilice los elementos de proteccion personal correspondientes a
la labor que va a realizar.

Inspeccione el area de trabajo y verifique que esté libre de
obstéculos.

Verifique que las salidas de emergencia se encuentren despejada.
Verifigue que su éarea de trabajo se encuentre limpia y
organizada.

Verifigue que la cabina de extraccion no tenga ninguna
restriccion de mantenimiento.

Revise que las luminarias proporcionen la suficiente luz, para el
trabajo que va a realizar.

Aliste cerca al equipo todas las cosas que necesita, para realizar

diversas pruebas con los equipos.

Alistar el equipo

Descripcion de la tarea

Comportamiento seguro

* Retencion de
gases y vapores
que desprenden
al momento de la
manipulacion de
productos

quimicos.

» El analista que vaya a utilizar la cabina de extracciéon debe
tener la debida capacitacion y entrenamiento sobre el manejo
y utilizacién del equipo.

= La persona encargada debe conocer el instructivo de uso del
equipo y debe tener el entrenamiento frente al mapa de riesgos
del equipo.

= Verifique detalladamente que el equipo no tenga ninguna
restriccion de mantenimiento.

= Inspeccione el estado del equipo y verifique el cableado
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eléctrico.

Verifique que el equipo se encuentre limpio y desinfectado
antes y después de realizar cualquier prueba.

Aliste todas las sustancias quimicas que necesita para realizar

las pruebas de extraccion.

Operar el equipo

Descripcion de la tarea

Comportamiento seguro

= Retencion de
gases y vapores
que desprenden
al momento de la
manipulacion de
productos

quimicos.

Utilice los elementos de proteccidn personal como careta para
gases y vapores, guantes, y la dotacion adecuada bata, gorro,
acordes a las pruebas que va a realizar.

Evitar el uso de prendas de vestir holgadas, pufios
desbrochados o cualquier otro elemento que puede causar
atrapamiento.

El analista que esté realizando las pruebas de extraccion debe
permanecer concentrado y atento para evitar liberacion de
gases 0 vapores.

Cuando se esté realizando alguna prueba de extraccion, entre
dos personas la comunicacion debe ser clara y precisa. Para
asi evitar contaminacion en el area por liberacion de alguna
sustancia quimica.

Cuando esté realizando algn tipo de extraccion, no permitir
que los visitantes estén cerca.

Antes de iniciar algun proceso de extraccion, es necesario
realizar una inspeccién al equipo, para asi verificar que no
haya ningun objeto o elemento que pueda afectar o interferir

en la operacién normal del equipo.
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Terminar la tarea

Descripcion de la

tarea

Comportamiento seguro

Retencion de
gases y
vapores  que
desprenden al
momento

manipulacion
de productos

quimicos.

Cuando termine de realizar los procesos, es necesario apagar y
des energizar el equipo.

Cuando se realice la limpieza y desinfeccion, es necesario
eliminar cualquier residuo sobrante que este en el equipo para asi
evitar dafos, y eliminar residuos en el piso para evitar caidas.

Al terminar el proceso es necesario realizar nuevamente la
inspeccion equipo para asi verificar su estado, el cableado

eléctrico, paradas de emergencia.
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Mapas de riesgo autoclave

llustracion 9. Mapa de riesgo autoclave
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Procedimiento de trabajo seguro autoclave

Riesgos especificos del equipo o derivados de su funcionamiento

Peligros

Efectos posibles

Atrapamiento con la tapa de la autoclave al Amputacion
momento de abrir, cerrar 0 hacer la limpieza. Fractura
Aplastamiento de los dedos o de la mano al Corte
momento de sacar las respectivas pruebas del Fractura
equipo. Herida

Quemaduras por cableado eléctrico del equipo.

Electrocucion
Incendio

Descarga eléctrica

Quemaduras “por altas temperaturas al momento

de realizar cada prueba.

Enrojecimiento cutaneo

gquemaduras

Salpicaduras que pueden generar quemaduras al

momento de sacar las muestras del equipo.

Irritacion en la piel

Quemadura

> > B P
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Anélisis de trabajo seguro

Alistar area de trabajo

Descripcion de la

tarea

Comportamiento seguro

Dispositivo
que sirve para
esterilizar
material de
laboratorio,
utilizando
vapor de agua
a alta presion y

temperatura.

Utilice los elementos de proteccidén personal al momento de
realizar cualquier tipo de esterilizacion.

Inspecciones el area de trabajo y verifique que esté libre de
obstaculos.

Verifique que las salidas de emergencia se encuentren
despejada.

Verifigue que su area de trabajo se encuentre limpia vy
organizada.

Revise que las luminarias proporcionen la suficiente luz, para el
trabajo que va a realizar.

Verifique que la ventilacion sea la adecuada al momento de
realizar la estilizacion.

Aliste cerca al equipo todas las cosas que necesita, para realizar

diversas pruebas con los equipos.
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Alistar el equipo

Descripcion de la tarea

Comportamiento seguro

= Dispositivo que

sirve para
esterilizar

material de
laboratorio,

utilizando  vapor
de agua a alta
presion y

temperatura.

Utilice los elementos de proteccion personal correspondiente
a la actividad que va a realizar.

El analista encargado debe contar con el debido
entrenamiento y seguimiento del manejo de la autoclave.

La persona encargada debe conocer el instructivo de uso del
equipo y debe tener el entrenamiento frente al mapa de
riesgos del equipo.

Verifique detalladamente que el equipo no tenga ninguna
restriccion de mantenimiento.

Inspeccione el equipo y verifique detalladamente el cableado
eléctrico.

Realizar la debida limpieza y desinfeccion del equipo,
teniendo en cuenta las normas de higiene y seguridad.
Verificar que el equipo se encuentre en perfecto estado; y que

no cuente con ninguna restriccion de mantenimiento.
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Operar el equipo

Descripcion de la tarea

Comportamiento seguro

Dispositivo  que

sirve para
esterilizar

material de
laboratorio,

utilizando  vapor
de agua a alta
presion y

temperatura.

Utilice los elementos de proteccion personal acorde a la
actividad a realizar.

Evite el uso de prendas de vestir holgadas, pufios
desbrochados o cualquier otro elemento que puede causar
atrapamiento.

Permanezca concentrado al momento de realizar cualquier
esterilizacion, y si estd trabajando en compafiia, la
comunicacion debe ser precisa.

La persona encargada debe contar con el conocimiento y
entrenamiento adecuado frente al proceso que se va a utilizar.
El analista debe permanecer concentrado y atento; para asi
evitar algun incidente o accidente.

Verifique que las conexiones eléctricas estén en dptimas
condiciones.

Verifique que la valvula de temperatura cumpla con los
estandares establecidos.

Al momento que esté funcionando la autoclave, no permita
que los visitantes estén cerca.

Antes de iniciar el proceso con el equipo realizar la
inspeccion general verificar el estado del equipo, y de esta
manera constatar que no haya ningun objeto o elemento que

interferir en el funcionamiento del equipo.
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Terminar la tarea

Descripcion de la

tarea

Comportamiento seguro

Dispositivo
que sirve para
esterilizar
material de
laboratorio,
utilizando
vapor de agua
a alta presion y

temperatura.

Cuando termine de realizar los procesos es necesario apagar la
autoclave y des energizarla; para asi evitar quemaduras 0 conatos
de incendio.

Cuando se realice la limpieza y desinfeccion del equipo es
necesario que se encuentre apagada y des energizada, realizar la
verificacion de cada una de las partes que componen el equipo.
Es necesario eliminar cualquier residuo que se encuentre en el
equipo para asi evitar dafios.

También se debe realizar la limpieza del piso para eliminar
cualquier residuo; asi evitar cualquier accidente por caida.

Al terminar el proceso es necesario realizar nuevamente la
inspeccion equipo para asi verificar su estado, el cableado

eléctrico, paradas de emergencia.
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Mapa de riesgo encapsuladora

lHustracion 10. Mapa de riesgo encapsuladora
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Procedimiento de trabajo seguro encapsuladora

Riesgos especificos de la maquina o derivados de su funcionamiento

Peligros

Efectos posibles

Contacto con el material a trabajar.
Contacto las partes en movimiento de Ila
encapsuladora.

Manipulacion de herramientas manuales.

Cortes, heridas. Lesiones

Activacion accidental de la encapsuladora.
Atrapamiento con la encapsuladora este realizando
Sus operaciones.

Descuido del operario durante las labores de

limpieza y mantenimiento.

Atrapamientos,
amputaciones y
aplastamiento en las

manaos.

BB B>

Caida de

encapsuladora esta funcionando.

piezas u objetos cuando la
Caida de productos quimicos en la manipulacion.
Golpes con el material cuando se esté retirando de
la encapsuladora.

Caida al mismo nivel.

Resbalones y caidas por condiciones del piso.

Caidas, golpes, fracturas,

lesiones. Contusiones

Manipulacion de tableros de control de la maquina. | Descarga eléctrica,

Contacto con cables eléctricos. incendio,  quemaduras,
electrocucion.

Ruido generado por la maquina y en los demas | Pérdida auditiva,

procesos productivos. hipoacusia.

Sobreesfuerzos, manipulacion y levantamiento Lesiones osteo-

inapropiado de cargas, movimientos repetitivos, musculares en

posturas prolongadas de pie, rotacion de la

columna.

extremidades superiores e
inferiores, lesiones en la

columna.

> D> P
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Analisis de trabajo seguro

Alistar area de trabajo

Descripcion de la tarea

Comportamiento seguro

= Haga uso de los
elementos de
proteccion
personal.

= Verifique que su
area de trabajo se
encuentre limpia
y organizada.

= OQOrganice las
herramientas
necesarias  para
desarrollar la
labor.

= Traslade cerca al
area de trabajo el
material a

trabajar.

Antes de iniciar la labor retirese joyas, reloj, pulseras o cualquier
otro accesorio que puede causar atrapamiento.

Evitar el uso de prendas de vestir holgadas, pufios desabrochados
o0 cualquier otro elemento que pueda provocar el atrapamiento.
Use los elementos de proteccion personal requeridos para realizar
la labor.

Una vez se encuentre en su area de trabajo es necesario que se
realice una inspeccion a su puesto de trabajo

Verifique que su area de trabajo se encuentre limpia y organizada.
Y con pasillos despejados.

Revise que la iluminacion sea adecuada en el area.

Realice limpieza cerca a la maquina donde permanece realizando
su labor, antes de iniciar su labor.

Limpie los posibles derrames de producto quimicos que puedan

existir en el sitio.

Alistar la maquina

Descripcion de la tarea

Comportamiento seguro

=  Verifique e
inspeccione el
buen estado de la
encapsuladora 'y
que esté
funcionando.

= Verifique que los

Los operarios que manipule la encapsuladora contaran con la
debida autorizacion experiencia, formacion y entrenamiento
especifico.
El operario conocera previamente todos los pasos y componentes
del trabajo.
Verifique que la encapsuladora no tenga ninguna restriccion de

uso por mantenimiento, si cuenta con sefializacion que indique
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sistemas de
seguridad  estén

funcionando.

restricciones, obedezca la sefializacion correspondiente.

Reporte inmediatamente al  supervisor y al personal de
mantenimiento si la maquina presenta algin dafio al momento del
encendido.

Inspeccione visualmente la maquina que este en buen estado y
funcionado.

Cuando realice la limpieza a la maquina esta debe estar en
posicion cero o quieta.

Antes de poner en marcha la encapsuladora verifiqgue que los
dispositivos de seguridad estén funcionando.

Revise que las paradas de emergencia estén funcionando
correctamente.

Cuando esté realizando la alimentacion de la materia prima de la
encapsuladora para realizar pruebas, siempre debe utilizar
elementos de proteccion persona acorde al trabajo a realizar.
Inspeccione que la encapsuladora no tenga ningln elemento
extrafio antes de entrar en funcionamiento.

Al momento de realizar la activacion de la encapsuladora
mantenga las manos alejadas de las partes en movimiento o
puntos calientes.

Si la encapsuladora presenta alguna falla al momento de la
encendido de la maquina reporte inmediatamente al jefe,
desconecte el suministro de energia a la maquina.

Nunca manipule la encapsuladora si presenta algun dafio
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Operar la maquina

Descripcion de la

tarea

Comportamiento seguro

Se coge la
materia prima si
excede los 25 kg
permitidas debe
ser entre dos
personas 0 una
ayuda mecanica.
Ingresa la
materia  prima
en la
encapsuladora
para comenzar
con la
operacion.

Este proceso se
repite las veces
que sean

necesaria.

Siempre utilice elementos de proteccion personal acordes al
trabajo a realizar.

Inspeccione que el area de trabajo esta despejada cuanto comience
a funcionar la encapsuladora.

Revise que la encapsuladora no genere ruidos extrafios fuera de lo
normal cuando entrar en funcionamiento.

Inspeccione la materia prima no tenga fisuras o cualquier otra
condicion que pueda generar accidentes.

Encienda la encapsuladora para iniciar su funcionamiento.

Cuando ubique y retire el material o materia prima de la
encapsuladora siempre lo debe realizar entre dos personas si
excede los 25 kg y cuando no esté en funcionamiento.

Cuando trabaje entre dos personas la comunicacion debe ser clara
para evitar accidentes.

Realice de forma constante durante su jornada laboral
estiramientos de miembros superiores (pausas activas).

Verifique siempre que la maquina ente quieta mientras hace
ajustes, cambia partes o lleve a cabo cualquier mantenimiento.
Mantenga los pasillos libres de obstéaculos.

Mantenga a los visitantes lejos de la maquina. No permita que
estén cerca, especialmente cuando la maquina esta funcionando.
Cuando esté realizando esta labor debe permanecer concentrado y
evitar distracciones.

Evite hablar con el personal que estd a su alrededor si esta
manipulando la encapsuladora.

Siempre debe retirar los recipientes de la maquina y realizar

lavado la encapsuladora este debe estar quieta.
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Terminar la tarea

Descripcion de la

Comportamiento seguro

tarea

= No olvide Limpie la encapsuladora al terminar su labor, retirando todo el
hacerle material sobrante que estd en maquina de prueba.
limpieza. Siempre debe dejar limpio la encapsuladora para evitar dafios.

= Guarde las No debe dejarse ninguna herramienta u objeto suelto sobre la

herramientas
usadas en el
lugar
destinado para
ello.

Al finalizar la

jornada
laboral, el
puesto de

trabajo  debe
quedar limpio

y organizado.

encapsuladora.
Organice su puesto de trabajo, recoja regueros y obstaculos limpie

los derrames de liquidos que puedan existir.
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Mapa de riesgo blisteadora

llustracion 11. Mapa de riesgo blisteadora

naturcol
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Procedimiento de trabajo seguro blisteadora

Riesgos especificos de la maquina o derivados de su funcionamiento

Peligros

Efectos posibles

Contacto con el material a trabajar.

Contacto las partes en movimiento de la

blisteadora nbm-65.

Manipulacion de herramientas manuales.

Cortes, heridas lesiones.

Activacion accidental de la blisteadora nbm-65.

Atrapamiento con la blisteadora nbm-65 este

realizando sus operaciones.

Descuido del operario durante las labores de

limpieza y mantenimiento.

Atrapamientos,
amputaciones y
aplastamiento en las

manaos.

Caida de piezas u objetos cuando la blisteadora

nbm-65 esta funcionando.

Caida de

manipulacion.

productos quimicos en la

Golpes con el material cuando se esté retirando

de la blisteadora nbm-65.
Caida al mismo nivel.

Resbalones y caidas por condiciones del piso.

Caidas, golpes,
fracturas, lesiones

contusiones.

Manipulacion de tableros de control de la

maquina.

Contacto con cables eléctricos.

Descarga eléctrica,

incendio, quemaduras,

electrocucion.
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Ruido generado por la maquina y en los demas | Pérdida auditiva,

hipoacusia. .g

procesos productivos.

Analisis de trabajo seguro

alistar &rea de trabajo

Descripcion de

la tarea

Comportamiento seguro

Haga uso de los
elementos de
proteccion
personal.
Verifique que su
area de trabajo

se encuentre
limpia y
organizada.

Organice las

herramientas
necesarias para
desarrollar la
labor.

Traslade cerca
al area de trabajo
el material a

trabajar.

Antes de iniciar la labor retirese joyas, reloj, pulseras o
cualquier otro accesorio que puede causar atrapamiento.
Evitar el uso de prendas de vestir holgadas, pufios
desabrochados o cualquier otro elemento que pueda provocar
el atrapamiento.

Use los elementos de proteccion personal requeridos para
realizar la labor.

Una vez se encuentre en su area de trabajo es necesario que se
realice una inspeccion a su puesto de trabajo

Verifique que su area de trabajo se encuentre limpia y
organizada. Y con pasillos despejados.

Revise que la iluminacion sea adecuada en el area.

Realice limpieza cerca a la maquina donde permanece
realizando su labor, antes de iniciar su labor.

Limpie los posibles derrames de producto quimicos que
puedan existir en el sitio.

Aliste todo lo necesario para desarrollar la labor. Esto le
evitara perder el tiempo y desplazamientos innecesarios.

Para el traslado del material a trabajar si es demasiado
pesado o grande siempre utilice ayudas mecanicas (carros).
Para levantamiento y transporte de forma manual de una

carga debe mantener la postura correcta. Tenga en cuenta:
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= Alistar la maquina

Descripcion de la

tarea

= Comportamiento seguro

Verifique e
inspeccione el
buen estado de la
blisteadora nbm-
65 y que esté
funcionando.
Verifique sistema
eléctrico (tablero
de control), que
este  en buen
estado y
funcionando.
Verifique que los
sistemas de
seguridad  estén
funcionando.

Se inicia el
proceso aplicacion
de la blisteadora
nbm-65.

Los operarios que manipule este tipo blisteadora nbm-65
contaran con la debida autorizacion experiencia, formacion
y entrenamiento especifico.

El operario conocerd previamente todos los pasos Yy
componentes del trabajo.

Verifiqgue que la blisteadora nbm-65 no tenga ninguna
restriccion de uso por mantenimiento, si cuenta con
sefializacion que indique restricciones, obedezca la
sefializacion correspondiente.

Reporte inmediatamente al supervisor y al personal de
mantenimiento si  la maquina presenta algun dafio al
momento del encendido.

Inspeccione visualmente la maquina que el sistema eléctrico
(cables, tablero eléctrico), que este en buen estado y
funcionado.

Cuando realice la limpieza a la maquina esta debe estar
apagada.

Antes de poner en marcha la blisteadora nbm-65 verifique
que los dispositivos de seguridad estén funcionado.

Revise que las paradas de emergencia estén funcionando
correctamente.

Cuando esté realizando la alimentacion de la materia prima
de la blisteadora nbm-65, siempre debe utilizar elementos
de proteccion persona acorde al trabajo a realizar.
Inspeccione que la blisteadora nbm-65 no tenga ningun
elemento extrafo antes de entrar en funcionamiento.

Al momento de realizar la activacién de la blisteadora nbm-
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65 mantenga las manos alejadas de las partes en
movimiento o puntos calientes.

Si la blisteadora nbm-65 presenta alguna falla al momento de
la encendido de la maquina reporte inmediatamente al jefe,
desconecte el suministro de energia a la maquina. Nunca

manipule la blisteadora nbm-65 si presenta algun dafio.

= Operar la maquina

Descripcion de la

tarea

» Comportamiento seguro

Encienda la
blisteadora nbm-
65 y verifique su
funcionamiento y
temperatura.

Se coge la materia
prima si excede
los 25 kg
permitidas  debe
ser entre dos
personas 0 una
ayuda mecanica.
Ingresa la materia
prima en la
blisteadora nbm-
65 para comenzar
con la operacion.
Este proceso se
repite las veces
que sean

necesaria.

Antes de encender la maquina retire cualquier objeto o
elemento que pueda interferir la operacion normal de la
maquina.

Siempre utilice elementos de proteccidn personal acordes al
trabajo a realizar.

Inspeccione que el area de trabajo esta despejada cuanto
comience a funcionar la blisteadora nbm-65.

Revise que la blisteadora nbm-65 no genere ruidos extrafios
fuera de lo normal cuando entrar en funcionamiento.
Inspeccione la materia prima no tenga fisuras o cualquier
otra condicién que pueda generar accidentes.

Encienda la blisteadora nbm-65 para iniciar su
funcionamiento.

Cuando ubique y retire la el material o materia prima en la
blisteadora nbm-65 siempre lo debe realizar entre dos
personas si excede los 25 kg.

Cuando trabaje entre dos personas la comunicacion debe ser
clara para evitar accidentes.

Realice de forma constante durante su jornada laboral
estiramientos de miembros superiores (pausas activas).

Verifique siempre que la maquina esta apagada y des
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energizada mientras hace ajustes, cambia partes o lleve a
cabo cualquier mantenimiento.

Mantenga los pasillos libres de obstaculos.

Mantenga a los visitantes lejos de la maquina. No permita
que estén cerca, especialmente cuando la maquina esta
funcionando.

Cuando esté realizando esta labor debe permanecer
concentrado y evitar distracciones.

Evite hablar con el personal que estd a su alrededor si esta
manipulando la blisteadora nbm-65.

Apague la blisteadora nbm-65 cuando no lo esté usando.
Siempre debe retirar los recipientes de la maquina y realizar
lavado la blisteadora nbm-65 apagado.

Terminar la tarea

Descripcion de

Comportamiento seguro

la tarea
= Apague la Limpie la blisteadora nbm-65 al terminar su labor, retirando
blisteadora todo el material sobrante que esta en la blisteadora nbm-65.
= Nbm-65. No Siempre debe dejar limpio la blisteadora nbm-65 para evitar

olvide  hacerle
limpieza.

Guarde las
herramientas
usadas en el
lugar destinado

para ello.

dafios.

No debe dejarse ninguna herramienta u objeto suelto sobre la
blisteadora nbm-65.

Organice su puesto de trabajo, recoja regueros y obstaculos
limpie los derrames de liquidos que puedan existir.
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Mapa de riesgo tableteadora

lustracion 12. Mapa de riesgo tableteadora

Cargas
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Procedimiento de trabajo seguro tableteadora

Peligros

Efectos posibles

Contacto con el material a trabajar.
Contacto las partes en movimiento de la
tableteadora clic cpmd 3-16.

Manipulacion de herramientas manuales.

Cortes
Heridas

Lesiones

Activacion accidental de la tableteadora clic
cpmd 3-16.

Atrapamiento con la tableteadora clic cpomd 3-16

Atrapamientos,

amputaciones y

aplastamiento en las

cuanto esté realizando sus operaciones. manos.

Descuido del operario durante las labores de

limpieza y mantenimiento. &
Caida de piezas u objetos cuando la | Caidas, golpes,

tableteadora clic cpmd 3-16 esté funcionando. fracturas, lesiones.

Golpes con el material cuando se esté retirando | Contusiones c
de la tableteadora clic comd 3-16.

Resbalones y caidas por condiciones del piso.

Manipulacion de tableros de control de la | Descarga eléctrica,

maquina. incendio, quemaduras, c
Contacto con cables eléctricos. electrocucion.

Ruido generado por la maquina y en los demas | Pérdida auditiva,
procesos productivos. hipoacusia. o
Sobreesfuerzos, manipulacién y levantamiento | Lesiones osteo-
inapropiado de cargas, movimientos repetitivos, | musculares en

posturas prolongadas de pie, rotacion de la

columna.

extremidades superiores
e inferiores, lesiones en

la columna.

>
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Analisis de trabajo seguro

Alistar area de trabajo

Descripcion de la

farea

Comportamiento seguro

Haga uso de
los elementos
de proteccion
personal.

Verifique que

su area de

trabajo se
encuentre
limpia y
organizada.

Organice las
herramientas
necesarias
para
desarrollar la
labor.
Traslade
cerca al area
de trabajo el
material a

trabajar.

Antes de iniciar la labor retirese joyas, reloj, pulseras o
cualquier otro accesorio que puede causar atrapamiento.

Evitar el uso de prendas de wvestir holgadas, pufios
desabrochados o cualquier otro elemento que pueda provocar el
atrapamiento.

Use los elementos de proteccion personal requeridos para
realizar la labor.

Una vez se encuentre en su area de trabajo es necesario que se
realice una inspeccion a su puesto de trabajo.

Verifique que su éarea de trabajo se encuentre limpia y
organizada. Y con pasillos despejados.

Revise que la iluminacion sea adecuada en el area.

Realice limpieza cerca a la maquina donde permanece
realizando su labor, antes de iniciar su labor.

Limpie los posibles derrames de producto quimicos que
puedan existir en el sitio.

Aliste todo lo necesario para desarrollar la labor. Esto le evitara

perder el tiempo y desplazamientos innecesarios.
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Alistar la maquina

Descripcion de la

tarea

Comportamiento seguro

Verifique e
inspeccione el
buen estado de
la tableteadora
clic

Verifique
sistema
eléctrico
(tablero de
control),  que
este en buen
estado y

funcionando.

Verifiqgue que
los sistemas de
seguridad estén

funcionando.

Se inicia el
proceso
aplicacién de la
tableteadora

clic cpmd 3-16.

los operarios que manipule este tipo tableteadora clic cpmd 3-
16 contaran con la debida autorizacion experiencia,
formacion y entrenamiento especifico.

El operario conocera previamente todos los pasos y
componentes del trabajo.

Verifique que la tableteadora clic comd 3-16 no tenga ninguna

restriccibn de uso por mantenimiento, Si cuenta con

sefializacion que indique restricciones, obedezca la
sefializacion correspondiente.
Reporte inmediatamente al supervisor y al personal de

mantenimiento si la maquina presenta algin dafio al momento
del encendido.

Inspeccione visualmente la maquina que el sistema eléctrico
(cables, tablero eléctrico), que este en buen estado vy
funcionado.

Cuando realice la limpieza a la maquina esta debe estar
apagada.

Antes de poner en marcha la tableteadora clic cpmd 3-16
verifique que los dispositivos de seguridad esté funcionado.
Revise que las paradas de emergencia estén funcionando
correctamente.

Cuando esté realizando la alimentacion de la materia prima de
la tableteadora clic cpmd 3-16., siempre debe utilizar
elementos de proteccion persona acorde al trabajo a realizar.
Inspeccione que la tableteadora clic cpmd 3-16 tenga ningun
elemento extrafo antes de entrar en funcionamiento.

Al momento de realizar la activacion de la tableteadora clic
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cpmd 3-16 mantenga las manos alejadas de las partes en
movimiento o puntos calientes.

Si la tableteadora clic comd 3-16 presenta alguna falla al
momento de la encendido de la maquina reporte
inmediatamente al jefe, desconecte el suministro de energia a
la maquina. Nunca manipule la tableteadora clic cpomd 3-16 si

presenta algin dafio.

Operar la maquina

Descripcion de la

tarea

Comportamiento seguro

Encienda la
tableteadora
clic cpmd 3-16.
Y verifique su
funcionamiento
y temperatura.
Se coge la
materia prima
si excede los 25
kg permitidas
debe ser entre

dos personas o

una ayuda
mecanica.
Ingresa la

materia prima
en tableteadora
clic cpmd 3-16

para comenzar

Antes de encender la maquina retire cualquier objeto o
elemento que pueda interferir la operacion normal de la
maquina.

Siempre utilice elementos de proteccion personal acordes al
trabajo a realizar.

Inspeccione que el area de trabajo esta despejada cuanto
comience a funcionar la tableteadora clic cpomd 3-16.

Revise que la tableteadora clic comd 3-16 no genere ruidos
extrafos fuera de lo normal cuando entrar en funcionamiento.
Inspeccione la materia prima no tenga fisuras o cualquier otra
condicion que pueda generar accidentes.

Encienda la tableteadora clic cpmd 3-16 para iniciar su
funcionamiento.

Cuando ubique y retire el material o materia prima en la
tableteadora clic cpmd 3-16 siempre lo debe realizar entre dos
personas si excede los 25 kg.

Cuando trabaje entre dos personas la comunicacion debe ser
clara para evitar accidentes.

Realice de forma constante durante su jornada laboral

estiramientos de miembros superiores (pausas activas).
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con la
operacion.

Este proceso se
repite las veces
que sean

necesaria.

Verifiqgue siempre que la maquina esta apagada y des
energizada mientras hace ajustes, cambia partes o lleve a cabo
cualquier mantenimiento.

Mantenga los pasillos libres de obstaculos.

Mantenga a los visitantes lejos de la maquina. No permita que
estén cerca, especialmente cuando la maquina estd
funcionando.

Cuando esté realizando esta labor debe permanecer
concentrado y evitar distracciones.

Evite hablar con el personal que estd a su alrededor si esta
manipulando la tableteadora clic cpmd 3-16.

Apague la tableteadora clic cpomd 3-16 cuando no lo esté
usando.

Siempre debe retirar los recipientes de la maquina y realizar

lavado de la tableteadora clic cpmd 3-16 cuando este apagada.

Terminar la tarea

Descripcion de la

Comportamiento seguro

tarea
= Apague la Limpie la tableteadora clic cpomd 3-16 al terminar su labor,
tableteadora clic retirando todo el material sobrante que esta en la tableteadora
cpmd 3-16. clic cpmd 3-16.
= No olvide Siempre debe dejar limpia la tableteadora clic cpomd 3-16 para
hacerle evitar dafos.
limpieza. No debe dejarse ninguna herramienta u objeto suelto sobre la
=  Guarde las tableteadora clic cpmd 3-16.

herramientas
usadas en el
lugar destinado

para ello.

Organice su puesto de trabajo, recoja regueros y obstaculos

limpie los derrames de liquidos que puedan existir.
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Mapa de riesgo horno

lustracion 13. Mapa de riesgo del horno




Mapas de riesgos y procedimientos de trabajo seguro

Procedimiento de trabajo seguro horno eléctrico

Riesgos especificos de la maquina o derivados de su funcionamiento

Peligros Efectos posibles
Contacto con el material a trabajar. )
Cortes, heridas.
Contacto con las puertas del horno. )
] . ) Lesiones
Manipulacion de herramientas manuales.
Activacion accidental del horno. )
) Atrapamientos,
Atrapamiento con las puertas del horno _
amputaciones y

cuando se esté cerrando.

Descuido del operario durante las labores de

aplastamiento en las

manos.
limpieza y mantenimiento.

Caida de piezas u objetos cuando el horno

esta funcionando. Caidas, golpes,
Golpes con el material cuando se esté | fracturas, lesiones.
retirando del horno. Contusiones
Resbalones y caidas por condiciones del piso.

Manipulacion de tableros de control de la | Descarga eléctrica,

maquina.

Contacto con cables eléctricos.

incendio, quemaduras,

electrocucion.

> B B B PP

Ruido generado por la maquina y en los | Pérdida auditiva,
demaés procesos productivos. hipoacusia.

Sobreesfuerzos, manipulacion y Lesiones osteo-
levantamiento inapropiado de cargas, musculares en

movimientos repetitivos, posturas prolongadas

de pie, rotacion de la columna.

extremidades
superiores e inferiores,

lesiones en la columna.

>
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Analisis de trabajo seguro

Alistar area de trabajo

Descripcion de la tarea

Comportamiento seguro

Haga uso de los
elementos de
proteccion
personal.
Verifique que su
area de trabajo

se encuentre

limpia y
organizada.
Organice las

herramientas
necesarias para
desarrollar la
labor.
Traslade cerca
al area de trabajo
el material a

trabajar.

Antes de iniciar la labor retirese joyas, reloj, pulseras o
cualquier otro accesorio que puede causar atrapamiento.
Evitar el uso de prendas de vestir holgadas, pufios
desabrochados o cualquier otro elemento que pueda
provocar el atrapamiento.

Use los elementos de proteccion personal requeridos para
realizar la labor.

Una vez se encuentre en su area de trabajo es necesario
que se realice una inspeccion a su puesto de trabajo.
Verifique que su area de trabajo se encuentre limpia y
organizada. Y con pasillos despejados.

Revise que la iluminacion sea adecuada en el &rea.
Realice limpieza cerca a la maguina donde permanece
realizando su labor, antes de iniciar su labor.

Limpie los posibles derrames de producto quimicos que
puedan existir en el sitio.

Aliste todo lo necesario para desarrollar la labor. Esto le
evitara perder el tiempo y desplazamientos innecesarios.
Para el traslado del material a trabajar si es demasiado
pesado o grande siempre utilice ayudas mecéanicas

(carros).
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Alistar la maquina

Descripcion de la tarea

Comportamiento seguro

Verifique e
inspeccione el
buen estado del
horno y que esté

funcionando.

Verifique

sistema eléctrico
(tablero de
control), que

este  en buen
estado y

funcionando.

Verifiqgue  que
los

sistemas de
seguridad estén
funcionando.

Se inicia el
proceso
aplicacion  de

horneo.

Los operarios que manipule este tipo de hornos contaran
con la debida autorizacion experiencia, formacion y
entrenamiento especifico.

El operario conocerd previamente todos los pasos y
componentes del trabajo.

Verifique que el horno no tenga ninguna restriccion de
uso por mantenimiento, si cuenta con sefalizacion que
indique  restricciones, obedezca la sefializacion
correspondiente.

Reporte inmediatamente al supervisor y al personal de
mantenimiento si la maquina presenta algun dafio al
momento del encendido.

Inspeccione visualmente la méaquina que el sistema
eléctrico (cables, tablero eléctrico), que este en buen
estado y funcionado.

Cuando realice la limpieza a la maquina esta debe estar
apagada.

Antes de poner en marcha el horno verifique que los
dispositivos de seguridad estén funcionado.

Revise que las paradas de emergencia estén funcionando
correctamente.

Cuando esté realizando la alimentacion de la materia
prima en el horno, siempre debe utilizar elementos de
proteccidn persona acorde al trabajo a realizar.
Inspeccione que el horno no tenga ningin elemento
extrafo antes de entrar en funcionamiento.

Al momento de realizar la activacién del horno mantenga

las manos alejadas de las partes en movimiento o puntos
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calientes.

Si el horno presenta alguna falla al momento de la
encendido de la maquina reporte inmediatamente al jefe,
desconecte el suministro de energia a la maquina.

Nunca manipule el horno si presenta alguin dafio.

Operar la maquina

Descripcion de la

Comportamiento seguro

tarea
= Encienda el Antes de encender la maquina retire cualquier objeto o
horno y elemento que pueda interferir la operacion normal de la
verifique su maquina.

funcionamiento
y temperatura.
Se coge la
materia prima si
excede los 25 kg
permitidas debe
ser entre dos
personas 0 una
ayuda mecanica.
Ingresa la
materia prima al
horno para
comenzar con la
operacion de
horneado.

Este proceso se
repite las veces
que sean

necesaria.

Siempre utilice  elementos de proteccion personal
acordes al trabajo a realizar.

Inspeccione que el area de trabajo esta despejada cuanto
comience a funcionar el horno.

Revise que el horno no genere ruidos extrafios fuera de lo
normal cuando entrar en funcionamiento.

Inspeccione la materia prima no tenga fisuras o cualquier
otra condicién que pueda generar accidentes.

Encienda el horno para iniciar su funcionamiento.

Cuando ubique y retire la el material o materia prima del
horno siempre lo debe realizar entre dos personas si
excede los 25 kg.

Cuando trabaje entre dos personas la comunicacion debe
ser clara para evitar accidentes.

Realice de forma constante durante su jornada laboral
estiramientos de miembros superiores (pausas activas).
Verifique siempre que la maquina esta apagada y des
energizada mientras hace ajustes, cambia partes o lleve a

cabo cualquier mantenimiento.
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Mantenga los pasillos libres de obstaculos.

Mantenga a los visitantes lejos de la maquina. No permita
que esten cerca, especialmente cuando la maquina esta
funcionando.

Cuando esté realizando esta labor debe permanecer
concentrado y evitar distracciones.

Evite hablar con el personal que esta a su alrededor si
estd manipulando el horno.

Apague el horno cuando no lo esté usando.

Siempre debe retirar los recipientes de la maquina y

realizar lavado con el horno apagado.

Terminar la tarea

Descripcion de la

tarea

Comportamiento seguro

= Apague el
horno.

= No olvide
hacerle
limpieza.

=  Guarde las
herramientas
usadas en el
lugar destinado
para ello.

= Al finalizar la
jornada laboral,
el puesto de
trabajo debe
quedar limpio y

organizado.

Limpie el horno al terminar su labor, retirando todo el
material sobrante que esta en el horno.

Siempre debe dejar limpio el horno para evitar dafios.

No debe dejarse ninguna herramienta u objeto suelto sobre
el horno.

Organice su puesto de trabajo, recoja regueros Yy
obstaculos limpie los derrames de liquidos que puedan

existir.




Mapas de riesgos y procedimientos de trabajo seguro 130

Mapa de riesgos envasador de cosméticos

lustracion 14. Mapa de riesgo envasador de cosméticos

naturcol

N
©

BRBEEPEREE

Vista Lateral Vista Frontal



Mapas de riesgos y procedimientos de trabajo seguro

Procedimiento de trabajo seguro envasadora cosméticos

Riesgos especificos de la maquina o derivados de su funcionamiento

Peligros

Efectos posibles

Contacto con el material a trabajar.
Contacto las partes en movimiento de la
envasadora neumatica de cosmeéticos.

Manipulacion de herramientas manuales.

Cortes, heridas.

Lesiones

Activacion accidental de la envasadora
neumatica de cosméticos.

Atrapamiento con la envasadora neumatica de
cosméticos, cuanto esté realizando sus

operaciones.

Atrapamientos,

amputaciones y

aplastamiento en las

B> B>

manos.
Descuido del operario durante las labores de

limpieza y mantenimiento.

Caida de piezas u objetos cuando la envasadora

neumatica de cosméticos esté funcionando.

Caida de productos quimicos en la manipulacion. | Caidas, golpes,
Golpes con el material cuando se esté retirando | fracturas, lesiones.
de la envasadora neumaética de cosméticos. Contusiones

Resbalones y caidas por condiciones del piso.

Manipulacion de tableros de control de la | Descarga eléctrica,

maquina.

Contacto con cables eléctricos.

incendio, quemaduras,

electrocucion.

Ruido generado por la méaquina y en los demaés | Pérdida auditiva,

procesos productivos. hipoacusia.

Sobreesfuerzos, manipulacién y levantamiento | Lesiones 0Steo-
musculares en

inapropiado de cargas, movimientos repetitivos,
posturas prolongadas de pie, rotacion de la

columna.

extremidades superiores

e inferiores.

> D> B P
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Analisis de trabajo seguro

Alistar area de trabajo

Descripcion de la

farea

Comportamiento seguro

= Verifique que

su area de

trabajo se
encuentre
limpia y
organizada.

= Organice las
herramientas
necesarias
para
desarrollar la
labor.

» Traslade
cerca al area
de trabajo el
material a

trabajar.

Antes de iniciar la labor retirese joyas, reloj, pulseras o cualquier
otro accesorio que puede causar atrapamiento.

Evitar el uso de prendas de vestir holgadas, pufios desabrochados o
cualquier otro elemento que pueda provocar el atrapamiento.

Use los elementos de proteccion personal requeridos para realizar
la labor.

Una vez se encuentre en su area de trabajo es necesario que se
realice una inspeccion a su puesto de trabajo

Verifique que su area de trabajo se encuentre limpia y organizada.
Y con pasillos despejados.

Revise que la iluminacion sea adecuada en el area.

Realice limpieza cerca a la maquina donde permanece realizando
su labor, antes de iniciar su labor.

Al levantar la carga mantenga los brazos cerca al cuerpo.

Recuerde realizar la fuerza en las piernas y solicitar ayuda si lo

requiere.
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Alistar la maquina

Descripcion de la

Comportamiento seguro

tarea
= Verifique e Los operarios que manipule este tipo de envasadora neumatica de
inspeccione cosméticos contaran con la debida autorizacion experiencia,

el buen estado
de la
envasadora
neumatica de
cosméticos 'y
que esté
funcionando.
Verifique que
los sistemas
de seguridad
estén
funcionando.
Se inicia el
proceso
aplicacién de
la envasadora
neumatica de

cosmeéticos.

formacidn y entrenamiento especifico.

El operario conocera previamente todos los pasos y componentes
del trabajo.

Verifique que el envasadora neumatica de cosméticos no tenga
ninguna restriccion de uso por mantenimiento, si cuenta con
sefializacion que indique restricciones, obedezca la sefializacion
correspondiente.

Reporte inmediatamente al  supervisor y al personal de
mantenimiento si la maquina presenta algin dafio al momento del
encendido.

Inspeccione visualmente la maquina que el sistema eléctrico
(cables, tablero eléctrico), que este en buen estado y funcionado.
Cuando realice la limpieza a la maquina esta debe estar apagada.
Antes de poner en marcha la envasadora neumatica de cosméticos
verifique que los dispositivos de seguridad estén funcionando.
Revise que las paradas de emergencia estén funcionando
correctamente.

Cuando este realizando la alimentacion de la materia prima de la
envasadora neumatica de cosméticos, siempre debe utilizar
elementos de proteccion persona acorde al trabajo a realizar.
Inspeccione que la envasadora neumatica de cosméticos tenga

ningun elemento extrafio antes de entrar en funcionamiento.
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Operar la maquina

Descripcion de la

tarea

Comportamiento seguro

Encienda la
envasadora
neumatica de
cosméticos 'y
verifique  su
funcionamient
0 y
temperatura.
Se coge la
materia prima
si excede los
25 kg
permitidos
debe ser entre
dos personas o
una ayuda
mecanica.
Ingresa la
materia prima
en la
envasadora
neumatica de
cosmeéticos
para comenzar
con la

operacion.

Inspeccione que el area de trabajo esta despejada cuanto
comience a funcionar de la envasadora neumatica de cosméticos
Revise que la envasadora neumatica de cosméticos no genere
ruidos extrafios fuera de lo normal cuando entrar en
funcionamiento.

Inspeccione la materia prima no tenga fisuras o cualquier otra
condicion que pueda generar accidentes.

Encienda la envasadora neumatica de cosméticos para iniciar su
funcionamiento.

Cuando ubique y retire la el material o materia prima en la
envasadora neuma@tica de cosmeticos.

Cuando trabaje entre dos personas la comunicacion debe ser clara
para evitar accidentes.

Realice de forma constante durante su jornada laboral
estiramientos de miembros superiores (pausas activas).

Verifique siempre que la maquina esta apagada y des energizada
mientras hace ajustes, cambia partes o lleve a cabo cualquier
mantenimiento.

Mantenga los pasillos libres de obstaculos.

Mantenga a los visitantes lejos de la méaquina. No permita que
estén cerca, especialmente cuando la maquina esta funcionando.
Cuando esté realizando esta labor debe permanecer concentrado y
evitar distracciones.

Evite hablar con el personal que estd a su alrededor si esta
manipulando la envasadora neumatica de cosméticos.

Apague la envasadora neumatica de cosméticos cuando no lo esté

usando.
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Terminar la tarea

Descripcion de la

Comportamiento seguro

tarea
»  Apague la = Limpie la envasadora neumética de cosmeticos al terminar su
envasadora labor, retirando todo el material sobrante que esta en la

neumatica de
cosmeéticos.
No olvide
hacerle
limpieza.
Guarde las
herramientas
usadas en el
lugar
destinado para
ello.

Al finalizar la

jornada

laboral, el
puesto de
trabajo  debe

quedar limpio

y organizado.

envasadora neumatica de cosméticos.

Siempre debe dejar limpio la envasadora neumética de cosméticos
para evitar dafios.

No debe dejarse ninguna herramienta u objeto suelto sobre la
envasadora neumatica de cosméticos. Organice su puesto de
trabajo, recoja regueros y obstaculos limpie los derrames de

liquidos que puedan existir.




Mapas de riesgos y procedimientos de trabajo seguro 136

Mapa de riesgos del agitador

lustracion 15. Mapa de riesgo agitador

naturcol
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Procedimiento de trabajo seguro agitador liquidos

Riesgos especificos de la maquina o derivados de su funcionamiento

Peligros

Efectos posibles

Contacto con el material a trabajar

Contacto las partes en movimiento

Cortes
Heridas

Lesiones

Activacion accidental del agitador
Descuido del operario durante las labores de

limpieza y mantenimiento.

Atrapamientos
Amputaciones
aplastamiento

Caida de

funcionando.

piezas u objetos cuando esté

Resbalones y caidas por condiciones del piso.

Caidas
Golpes
Fracturas
Lesiones

Contusiones

Contacto con cables eléctricos. Descarga eléctrica
incendio
Quemaduras
electrocucion.

Ruido generado por la méaquina y en los demés | Pérdida auditiva

procesos productivos.

hipoacusia.
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Analisis de trabajo seguro

s de trabajo seguro

Alistar area de trabajo

Descripcion de la tarea

Comportamiento seguro

= Haga uso de los .
elementos de
proteccion .
personal.

= Verifique que su
area de trabajo se .

encuentre limpia

y organizada. .
= OQOrganice las
herramientas .

necesarias para
desarrollar la .
labor. .
= Traslade cerca
al area de trabajo .
el material a

trabajar. .

Antes de iniciar la labor retirese joyas, reloj, pulseras o
cualquier otro accesorio que puede causar atrapamiento.
Evitar el uso de prendas de vestir holgadas, pufios
desabrochados o cualquier otro elemento que pueda
provocar el atrapamiento.

Use los elementos de proteccion personal requeridos para
realizar la labor.

Una vez se encuentre en su area de trabajo es necesario que
se realice una inspeccion a su puesto de trabajo

Verifique que su &rea de trabajo se encuentre limpia y
organizada. Y con pasillos despejados.

Revise que la iluminacion sea adecuada en el area.

Realice limpieza cerca a la maquina donde permanece
realizando su labor, antes de iniciar su labor.

Limpie los posibles derrames de producto quimicos que
puedan existir en el sitio.

Aliste todo lo necesario para desarrollar la labor. Esto le
evitara perder el tiempo y desplazamientos innecesarios

Para el traslado del material a trabajar si es demasiado
pesado o grande siempre utilice ayudas mecéanicas (carros).
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Alistar la maquina

Descripcion de la tarea

Comportamiento seguro

Verifique e
inspeccione el
buen estado del
agitador

eléctrico del éarea

de liquidos

Los operarios que manipule este tipo de agitador eléctrico
del area de liquidos 2 (extractos) contardn con la debida
autorizacion  experiencia, formacién y entrenamiento
especifico.

El operario conocera previamente todos los pasos y
componentes del trabajo.

Verifique que el agitador eléctrico del area de liquidos 2
(extractos) no tenga ninguna restriccion de uso por
mantenimiento, si cuenta con sefializacion que indique
restricciones, obedezca la sefializacion correspondiente.
Reporte inmediatamente al supervisor y al personal de
mantenimiento si  la maquina presenta algin dafio al
momento del encendido.

Inspeccione visualmente la méaquina que el sistema eléctrico
(cables, tablero eléctrico), que este en buen estado vy
funcionado.

Cuando realice la limpieza a la maquina esta debe estar
apagada.

Antes de poner en marcha el agitador eléctrico del area de
liquidos 2 (extractos) verifiqgue que los dispositivos de
seguridad estén funcionados.

Revise que las paradas de emergencia estén funcionando
correctamente.

Cuando esté realizando la alimentacion de la materia prima
del agitador eléctrico del area de liquidos 2 (extractos),
siempre debe utilizar elementos de proteccion persona
acorde al trabajo a realizar.

Inspeccione que el agitador eléctrico del area de liquidos 2
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(extractos) tenga ningun elemento extrafio antes de entrar en
funcionamiento.

Al momento de realizar la activacion del agitador eléctrico
del éarea de liquidos 2 (extractos) mantenga las manos
alejadas de las partes en movimiento o puntos calientes.

Si el agitador eléctrico del area de liquidos 2 (extractos)
presenta alguna falla al momento de la encendido de la
maquina reporte inmediatamente al jefe, desconecte el
suministro de energia a la maquina. Nunca manipule el
agitador eléctrico del area de liquidos 2 (extractos) si

presenta algln dafio

Operar la maquina

Descripcion de la tarea

Comportamiento seguro

Encienda el
agitador
eléctrico del area
de liquidos 2
(extractos) y
verifique su
funcionamiento
y temperatura.

Se coge la
materia prima si
excede los 25 kg
permitidos debe
ser entre dos
personas 0 una
ayuda mecanica.

Ingresa la

Antes de encender la méquina retire cualquier objeto o
elemento que pueda interferir la operacion normal de la
maquina.

Siempre utilice elementos de proteccion personal acordes
al trabajo a realizar.

Inspeccione que el area de trabajo esta despejada cuanto
comience a funcionar del agitador eléctrico del area de
liquidos 2 (extractos)

Revise que el agitador eléctrico del area de liquidos 2
(extractos) no genere ruidos extrafios fuera de lo normal
cuando entrar en funcionamiento.

Inspeccione la materia prima no tenga fisuras o cualquier
otra condicion que pueda generar accidentes.

Encienda el agitador eléctrico del area de liquidos 2
(extractos) para iniciar su funcionamiento.

Cuando ubique y retire la el material o materia prima en el
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materia prima en
el agitador
eléctrico del area
de liquidos 2
(extractos) para
comenzar con la
operacion.

Este proceso se
repite las veces
que sean

necesaria.

agitador eléctrico del rea de liquidos 2 (extractos) siempre
lo debe realizar entre dos personas si excede los 25 kg.
Cuando trabaje entre dos personas la comunicacion debe ser
clara para evitar accidentes.

Realice de forma constante durante su jornada laboral
estiramientos de miembros superiores (pausas activas).
Verifique siempre que la méaquina estd apagada y des
energizada mientras hace ajustes, cambia partes o lleve a
cabo cualquier mantenimiento.

Mantenga los pasillos libres de obstaculos.

Mantenga a los visitantes lejos de la maquina. No permita
que estén cerca, especialmente cuando la maquina esta
funcionando.

Cuando esté realizando esta labor debe permanecer
concentrado y evitar distracciones.

Evite hablar con el personal que estd a su alrededor si esta

manipulando el agitador

Terminar la tarea

Descripcion de la Comportamiento seguro
tarea
= Apague el Limpie el agitador al terminar su labor, retirando todo el
agitador material sobrante que esta en la agitador
= No olvide Siempre debe dejar limpio el agitador para evitar dafos.
hacerle No debe dejarse ninguna herramienta u objeto suelto sobre
limpieza. el agitador
Organice su puesto de trabajo, recoja regueros y obstaculos
limpie los derrames de liquidos que puedan existir.
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Mapas de riesgo grafadora

lustracion 16. Mapa de riesgo grafadora
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Procedimiento de trabajo seguro grafadora

Riesgos especificos de la maquina o derivados de su funcionamiento

Peligros

Efectos posibles

Contacto con el material a trabajar.

Cortes
Heridas
Lesiones

Atrapamiento al momento de usar la grafadora.
Descuido del operario durante las labores de

limpieza y mantenimiento.

Atrapamientos
amputaciones

aplastamiento

Caida de piezas u objetos cuando la grafadora
esté funcionando.

Caida al mismo nivel

Caidas

Golpes
Fracturas
Lesiones

Contusiones

Manipulacion de tableros de control de la
maquina.

Contacto con cables eléctricos.

Descarga eléctrica
Incendio
Quemaduras,

electrocucion.

>

Ruido generado por la maquina

Pérdida

hipoacusia.

auditiva,
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Analisis de trabajo seguro

Alistar area de trabajo

Descripcion de la tarea

Comportamiento seguro

= Verifique que su .
area de trabajo se
encuentre limpia .
y organizada.

= OQOrganice las
herramientas .

necesarias para

desarrollar la =
labor.
= Traslade cerca =

al area de trabajo
el material a .

trabajar. .

Antes de iniciar la labor retirese joyas, reloj, pulseras o
cualquier otro accesorio que puede causar atrapamiento.
Evitar el uso de prendas de vestir holgadas, pufios
desabrochados o cualquier otro elemento que pueda
provocar el atrapamiento.

Use los elementos de proteccidon personal requeridos para
realizar la labor.

Una vez se encuentre en su area de trabajo es necesario que
se realice una inspeccion a su puesto de trabajo

Verifiqgue que su area de trabajo se encuentre limpia y
organizada. Y con pasillos despejados.

Revise que la iluminacion sea adecuada en el &rea.

Realice limpieza cerca a la maquina donde permanece
realizando su labor, antes de iniciar su labor.

Limpie los posibles derrames de producto quimicos que
puedan existir en el sitio.

Aliste todo lo necesario para desarrollar la labor. Esto le

evitara perder el tiempo y desplazamientos innecesarios




Mapas de riesgos y procedimientos de trabajo seguro

Alistar la maquina

Descripcion de la tarea

Comportamiento seguro

Verifique e
inspeccione el
buen estado de la
grafadora y que
esté
funcionando.
Verifique
sistema eléctrico
(tablero de
control), que este
en buen estado y

funcionando.

Los operarios que manipule este tipo de grafadoras contaran

con la debida autorizacion experiencia, formacion y
entrenamiento especifico.

El operario conocera previamente todos los pasos Yy
componentes del trabajo.

Verifique que la grafadora no tenga ninguna restriccion de
uso por mantenimiento, si cuenta con sefalizacion que
indiqgue  restricciones,  obedezca la  sefializacién
correspondiente.

Reporte inmediatamente al supervisor y al personal de
mantenimiento si  la maquina presenta algin dafio al
momento del encendido.

Inspeccione visualmente la méaquina que el sistema eléctrico
(cables, tablero eléctrico), que este en buen estado vy
funcionado.

Cuando realice la limpieza a la maquina esta debe estar
apagada.

Antes de poner en marcha la grafadora verifique que los
dispositivos de seguridad estén funcionado.

Revise que las paradas de emergencia estén funcionando
correctamente.

Cuando esté realizando la alimentacion de la materia prima
en la grafadora, siempre debe utilizar elementos de
proteccién persona acorde al trabajo a realizar.

Inspeccione que la méaquina de grafado no tenga ningun
elemento extrafo antes de entrar en funcionamiento.

Al momento de realizar la activacién de la grafadora

mantenga las manos alejadas de las partes en movimiento o
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puntos calientes.

Si la grafadora presenta alguna falla al momento de la
encendido de la maquina reporte inmediatamente al jefe,
desconecte el suministro de energia a la maquina. Nunca

manipule la grafadora si presenta algun dafio

Operar la maquina

Descripcion de la

farea

Comportamiento seguro

Encienda la
grafadora vy
verifigue  su
funcionamient
Y y
temperatura.
Se coge la
materia prima
si excede los
25 kg
permitidas
debe ser entre
dos personas o
una ayuda
mecanica.
Ingresa la
materia prima
a la grafadora
para comenzar
con la
operacion de

grafado.

Antes de encender la maquina retire cualquier objeto o
elemento que pueda interferir la operacion normal de la
maquina.

Siempre utilice elementos de proteccion personal acordes al
trabajo a realizar.

Inspeccione que el area de trabajo esta despejada cuanto
comience a funcionar la grafadora.

Revise que la grafadora no genere ruidos extrafios fuera de lo
normal cuando entrar en funcionamiento.

Inspeccione la materia prima no tenga fisuras o cualquier otra
condicion que pueda generar accidentes.

Encienda la maquina de grafado para iniciar su
funcionamiento.

Cuando trabaje entre dos personas la comunicacion debe ser
clara para evitar accidentes.

Realice de forma constante durante su jornada laboral
estiramientos de miembros superiores (pausas activas).
Verifique siempre que la maquina estd apagada y des
energizada mientras hace ajustes, cambia partes o lleve a
cabo cualquier mantenimiento.

Mantenga los pasillos libres de obstaculos.

Mantenga a los visitantes lejos de la maguina. No permita
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Este proceso
se repite las
veces que sean

necesaria.

que estén cerca, especialmente cuando la méaquina esta
funcionando.

Cuando esté realizando esta labor debe permanecer
concentrado y evitar distracciones.

Evite hablar con el personal que estd a su alrededor si esta
manipulando la grafadora.

Apague la grafadora cuando no lo esté usando.

Siempre debe retirar los recipientes de la maquina y realizar
lavado la méquina de grafado apagado.

Terminar la tarea

Descripcion de la

Comportamiento seguro

tarea
= Apague la Limpie la maquina de grafado al terminar su labor, retirando
maquina de todo el material sobrante.
grafado. No Siempre debe dejar limpio la maquina de grafado para evitar
olvide hacerle dafios.
limpieza. No debe dejarse ninguna herramienta u objeto suelto sobre la
=  Guarde las maquina de grafado.

herramientas
usadas en el
lugar destinado

para ello.

Organice su puesto de trabajo, recoja regueros y obstaculos

limpie los derrames de liquidos que puedan existir.
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Mapa de riesgo mezclador

lustracion 17. Mapa de riesgo mezclador

naturcol
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Procedimiento de trabajo seguro mezclador

Riesgos especificos de la maquina o derivados de su funcionamiento

Peligros

Efectos posibles

Contacto con el material a trabajar.
Contacto con piezas 0 aspas.

Manipulacion de herramientas manuales.

Cortes
Heridas

Lesiones

Activacion accidental de la maquina.
Atrapamiento con aspas cuando estén en
movimiento.

Descuido del operario durante las labores de

limpieza y mantenimiento.

Atrapamientos

Amputaciones

Caida de piezas u objetos cuando la Caidas

maquina esta funcionando Golpes

Caida de productos quimicos en la Fracturas

manipulacion. Lesiones

Golpes con el material cuando este en - A

movimiento.

Caida al mismo nivel.

Resbalones y caidas por condiciones del piso.

Manipulacion de tableros de control de la Descarga eléctrica,

maquina. incendio, quemaduras, A

Contacto con cables eléctricos. electrocucion.

Ruido generado por la maquina y en los Pérdida auditiva, A
A

demas procesos productivos.

hipoacusia.
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Analisis de trabajo seguro

Alistar area de trabajo

Descripcion de la

tarea

Comportamiento seguro

Haga uso de los
elementos de
proteccion
personal.
Verifique que su
area de trabajo se
encuentre limpia 'y
organizada.
Organice las
herramientas
necesarias para
desarrollar la
labor.

Traslade cerca al
area de trabajo el

material a trabajar.

Antes de iniciar la labor retirese joyas, reloj, pulseras o cualquier otro
accesorio que puede causar atrapamiento.

Evitar el uso de prendas de vestir holgadas, pufios desabrochados o
cualquier otro elemento que pueda provocar el atrapamiento.

Use los elementos de proteccion personal requeridos para realizar la
labor.

Una vez se encuentre en su area de trabajo es necesario que se realice
una inspeccion a su puesto de trabajo

Verifique gque su area de trabajo se encuentre limpia y organizada. Y
con pasillos despejados.

Revise que la iluminacion sea adecuada en el &rea.

Realice limpieza cerca a la maquina donde permanece realizando su
labor, antes de iniciar su labor.

Limpie los posibles derrames de aceite, grasa y lubricantes que
puedan existir en el sitio.

Aliste todo lo necesario para desarrollar la labor. Esto le evitara

perder el tiempo y desplazamientos innecesarios
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Alistar la maquina

Descripcion de la

tarea

Comportamiento seguro

Verifique e
inspeccione el
buen estado de la
maquina y que
esté funcionando.
Verifique sistema
eléctrico (tablero
de control), que
este en buen
estado y
funcionando.
Verifique que los
sistemas de
seguridad estén
funcionando.

Se inicia el
proceso aplicacién
de mezclado enla

maquina.

Los operarios que manipule este tipo de maquinas contara con la

debida autorizaciéon  experiencia,  formacion y entrenamiento
especifico.

El operario conocera previamente todos los pasos y componentes del
trabajo.

Verifique que la maquina no tenga ninguna restriccion de uso por
mantenimiento, si cuenta con sefializacion que indique restricciones,
obedezca la sefializacidn correspondiente.

inmediatamente al personal de

y al
la maquina presenta algun dafio al momento del

Reporte supervisor
mantenimiento si
encendido.
Revise que las paradas de emergencia estén funcionando
correctamente.

Revise que el freno de seguridad de la maquina esté funcionando
correctamente.

Cuando esté realizando la alimentacion de la materia prima en el
recipiente, siempre debe utilizar elementos de proteccion persona
acorde al trabajo a realizar.

Inspeccione que la maquina no tenga ningun elemento extrafio antes
de entrar en funcionamiento.

Al momento de realizar la activacion de la maquina mantenga las
manos alejadas de las partes en movimiento.

Si la maquina presenta alguna falla al momento de la encendido de la
magquina reporte inmediatamente al jefe, desconecte el suministro de
energia a la maquina. Nunca manipule la maquina si presenta algin

dafio
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Operar la maquina

Descripcion de la

farea

Comportamiento seguro

Encienda la
maquina y verifique
su funcionamiento.
Se coge la materia
prima si excede los
25 kg permitidas
entre dos personas.
Al ingresar la
patera prima la
maquina comienza
con la operacion de
mezclado.

Este proceso se
repite las veces que

sean necesaria.

Antes de encender la maquina retire cualquier objeto o elemento que
pueda interferir la operacion normal de la maquina.

Siempre utilice elementos de proteccion personal acordes al trabajo
a realizar.

Inspeccione que el &rea de trabajo esta despejada cuanto comience a
funcionar la maquina.

Revise que la maquina no genere ruidos extrafios fuera de lo normal
cuando entrar en funcionamiento.

Inspeccione que los bultos de material no tenga fisuras o cualquier
otra condicién que pueda generar accidentes.

Encienda la maquina para iniciar su funcionamiento.

Cuando ubique y retire la el material 0 materia prima a la maquina
siempre lo debe realizar entre dos personas.

Cuando trabaje entre dos personas la comunicacion debe ser clara
para evitar accidentes.

Realice de forma constante durante su jornada laboral estiramientos
de miembros superiores (pausas activas).

Verifique siempre que la maquina estd apagada y des energizada
mientras hace ajustes, cambia partes o lleve a cabo cualquier
mantenimiento.

Mantenga los pasillos libres de obstéaculos.

Mantenga a los visitantes lejos de la maquina. No permita que estén
cerca, especialmente cuando la maquina esta funcionando.

Cuando esté realizando esta labor debe permanecer concentrado y
evitar distracciones.

Evite hablar con el personal que estd a su alrededor si esta
manipulando la maquina.

Apague la maquina cuando no esté usandola.




Mapas de riesgos y procedimientos de trabajo seguro

Terminar la tarea

Descripcion de la
tarea

Comportamiento seguro

= Apague la
maquina. No
olvide hacerle
limpieza.

= Guarde las
herramientas
usadas en el lugar
destinado para
ello.

= Al finalizar la
jornada laboral, el
puesto de trabajo
debe quedar
limpio y
organizado.

Limpie la maquina al terminar su labor, retirando todo el material
sobrante que esta en la maquina.

Siempre debe dejar limpia la maquina para evitar dafos.

No debe dejarse ninguna herramienta u objeto suelto sobre la
maquina.

Organice su puesto de trabajo, recoja regueros y obstaculos limpie

los derrames de liquidos que puedan existir.
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Mapas de riesgos areas

lustracion 18. Mapas de riesgos por area
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lustracion 19. Mapas de riesgos por areas
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lHustracion 20. Mapas de riesgo por areas
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lHustracion 21. Mapa de riesgos por area
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lHustracion 22. Mapa de riesgos por areas
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lHustracion 23. Mapas de riesgo por areas
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lustracion 24. Mapas de riesgos por areas

PLANTA FITO, COSMETICO, ALIMENTOS

ENCAPSULADORA BLISTEADORA
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lustracion 25. Mapas de riesgos por areas

HORNO ELECTRICO ORDENADORA DE CAPSULA
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lustracion 26. Mapas de riesgos por areas
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llustracion 27. Mapas de riesgos por areas
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Resultados e impactos
Después del disefio de los procedimientos de trabajo seguro y mapas de riesgo se
divulgaron a los trabajadores de las &reas control de calidad, microbiologia, plantas de

produccion, atravez del mapa de riesgo se le explican los riesgos y peligros a los que se

encuentran expuestos en las areas de trabajo.

Paralelo antes y después

Equipo Antes Después

Cabina de extraccion

Mezclador
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Horno

Blisteadora
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VISCOSIMETRO POTENCIOMETRO

Lampara UV
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Autoclave

Bario serologico

Cabina de flujo laminar

[}
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Rotavapor

Codificadora

Ordenadora de capsula

Acorde con lo anterior, el impacto en las areas de trabajo consistio en la organizacion y
definicion de los mapas de riesgos y procedimientos de trabajo seguro los cuales permitiran a los
colaboradores tener una identificacion clara delos riesgos y peligros a los cuales estaran
expuestos en la operacion de los diferentes equipos maquinas y herramientas.
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Evidencia de divulgacion

Registro fotografico de divulgacion y capacitacion
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Plan de trabajo
Tabla 20. Plan de trabajo

MAPAS DE RIESGOS Y PROCEDIMIENTOS DE TRABAJO SEGURO

Il los p imi de trabajo seguro para la produccion de I i iticos éticos y ali dietarios de origen natural de laboratorios Naturcol.
. i los p imi dela ion de prod ysus riesgos i , medi lai iony Ir i y di icar los equipos que generen riesgo a los trabajadores de laboratorios Naturcol.
i de los equipos y laboratorios de la empresa. izar la i ion y di ion a todas las areas productivas, en cuanto a los procedimeintos de trabajo seguro y mapas de riesgos.
+ Disefar los procedimientos de trabajo seguro y mapas de riesgos conforme a los riesgos hallados en los procesos de Disminuir los incit y acci dela izacion.
« Desarrollar ia de di ion de los procedimi de trabajo seguro ylos riesgos presentes en los procesos.

cobertura total de capa para el personal que manipula inas , equipos, i que hacen parte de los diferentes procesos operativos Laboratorios Naturcol.
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Diagnostico inicial mediante la
. 5 N SST
inspeccion a las aras de trabajo.
Elaboracion de mapas de riesgos
con el analisis de riesgos de SST
exposicion.
elaboracion matriz de peligros

" . SST
valoracion de riesgos
Plan de trabajo para la
elaboracion de procedimientos de

y SST

trabajo seguro y mapas de
riesgos
Realizar la capacitacion para dar a
conocer la elaboracion del SST
pryecto
Realizar la divulgacion de los
mapas de riesgos y

. . SST
procedimientos de trabajo seguro
,en las areas de trabajo.
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Cumplimiento y seguimiento
de acuerdo al diagnostico SST
inicial que se realizo

Seguimieto del cumplimiento
de la elaboracion de

N . SST
procedimentos de trabajo
seguro y maps de riesgos
Realizar un seguimiento que
permita verificar el impacto que ssT

ha tenido los PTS y mapas de
riesgos en los trabajadores.

Reforzar los entrenamiento Y|
capacitaciones sobre riesgos Y|
peligros, generados por los SST
equipos q ue se encuentran en
la areas.
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Tabla 21. Presupuesto

Presupuesto

PRESUPUESTO GENERAL DEL PROYECTO

Fuentes de Financiamiento

RUBROS

Laboratorios Naturcol

OTRAS FUENTES (30%) (NOMBRE LA
ENTIDAD)

Total

1. Personal Cientifico

$17,740,800.00

$7,603,200.00

$ 25,344,000.0

2. Personal de Apoyo $0.00 $0.00 $0.0

3. Cc.Jn'suItana faspeuallzada y $0.00 $0.00 $0.0
Servicios Tecnicos externos

4. Materiales e Insumos $2,512,000.00 $0.00 $2,512,000.0
5. Trabajo de Campo $3,911,600.00 $1,676,400.00 $5,588,000.0
6. Equipos $1,486,000.00 $0.00 $1,486,000.0
7. Difusion y Promocion de $19,500.00 $19,500.00 $39,000.0

resultados

TOTAL PRESUPUESTO DEL
PROYECTO

$ 25,669,900.00

$9,299,100.00

$34,969,000.0
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1. PERSONAL CIENTIFCO

Fuentes de Fnanciamiento

OTRAS RUENTES

Nombres y Apellidos Fun0|or‘1 dentro del Valor Hora ($) Dedicacion No. de Semanas . (30%)
Proyecto/Tipo de Contrato Horas/semana Laboratorios Naturcol SUB-TOTAL
(NOMBRE LA
ENTIDAD)
Maria Milena Vargas Tirado Investigador $52,800.00 10 48 $ 17,740,800 $ 7,603,200 $ 25,344,000
SUB-TOTAL $ 17,740,800 $ 7,603,200 $ 25,344,000
2. PERSONAL DE APOYO
Fuentes de Ananciamiento
L. . L. OTRAS FUENTES
. Fu dentro del Ded
Nombres y Apellidos nc;)rr:) :tho € Valor Hora ($) Hor‘;sl/z,ae?rlloanna No. de Semanas Laboratorios Nat | (30%) SUB-TOTAL
V! aboratorios Naturco (NOMBRE LA -
ENTIDAD)
Juan Carlos Martinez Tutor $0.00 2 10 $0 $0 $0
SUB-TOTAL $0 $0 $0
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| 3. CONSULTORIA ESPECIALIZADA Y SERVICIOS TECNICOS EXTERNOS

Fuentes de Fnanciamiento
OTRAS FUENTES
Descripcion Justificacién . (30%)
Laboratorios Naturcol (NOMBRE LA SUB-TOTAL
ENTIDAD)
Asesoria Mapas de riesgos y procedimentos de trabajo seguro $0 $0 $0
aseguimiento del proyecto analisis de las actividaes propuestas $0 $0 $0
SUB-TOTAL $0 $0 $0
4. MATERIALES E INSUMOS
Fuentes de Fnanciamiento
OTRAS FUENTES
Descripcion Justificacion . (30%)
Laboratorios Naturcol (NOMBRE LA SUB-TOTAL
ENTIDAD)
se requiere para la impresion de los mapas de riesgos, procedimentos de trabajo
seguro.
Resma de papel Aplicacion de evaluacion $ 8,300 $0 $ 8,300
registro de asistencia a las capacitaciones
Planill Los planilleros son necesarios para la aplicacion de evaluaciones y firmas a las $ 7.000 $0 $7.000
anilieros capacitaciones ’ ’
Esferos Son utilizados para el desarrollo de las evaluaciones yfirmas de asistencia $ 5,000 $0 $ 5,000
Servivios publicos (Luz, Internet |nvest|gap|on del proyecto. » ) $ 2,500,000 $0 $ 2,500,000
y telefono) elaboracion de los procediemntos de trabajo seguro y mapas de riesgos
SUB-TOTAL $ 2,512,000 $0 $ 2,512,000
5. TRABAJO DE CAMPO
Costo/dia de Transporte or Fuentes de Fnanciamiento
Descripcion Justificacion | No. De dias |No. De personas | estadia por p- P . OUIRAS [RUIENIT=S
persona persona (ida/vuelta) |Laboratorios Naturcol (30%) SUB-TOTAL
(NOMBRE LA
realizacion de
los mapas de
1. implementacion laboratorios | riesgos y 220 1 $22,000.00 $ 3,400.00 $ 3,911,600 $ 1,676,400 $ 5,588,000
naturcol procedimento
s de trabajo
seguro
SUB-TOTAL $ 3,911,600 $ 1,676,400 $ 5,588,000
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6. EQUIPOS
Fuentes de Financiamiento
OTRAS FUENTES
Descripcién Justificacién Cantidad . (30%)
Laboratorios Naturcol (NOMBRE LA SUB-TOTAL
ENTIDAD)
se requiere para la elaboraciondel plan de trabajo,
cronograma de actividades, presupuesto, disefio e impleme
Computador ) . : : 1 $ 1,050,000 $0 $ 1,050,000
ntacion del los maps de riesgos y procedimentos de trabajo
seguro,
se requiere para la impresion de los mapas de riesgos que se
Impresora colocan en el equipo, y procediemntos de trabajo seguro que 1 $ 70,000 $0 $ 70,000
se entrega a los jefes de areas
es necesaria para latoma de fotografias de los equipos ylas
camara areas de trabajo que generan riesgo a la salud y seguridada 1 $ 270,000 $0 $ 270,000
de los trabajadores
Se requiere para la tranferencia de las fotografias que se
Cable USB utilizaran para realizar las actividades propuestas, 1 $10,000 $0 $ 10,000
para llevar el control de las divulgaciones
Cartuchos impresora necesario para la impresion de material desarrollado 3 $ 86,000 $0 $ 86,000
SUB-TOTAL $ 1,486,000 $0 $ 1,486,000
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Tabla 22: Cronograma

Cronograma

]i
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Indicadores

Tabla 23. Indicador de seguimiento

Indicadores de seguimiento

# de acciones correct/prevent ejecutadas * 100

# de acciones correct/prevent identificadas

Condiciones inseguras
Centros de trabajo Abiertas Cerradas Total
PLANTAS DE PRODUCCION, CONTROL DE CALIDAD 40 o 40
MICROBIOLOGIA, MANTENIMENTO
TOTAL 40 ] 40
I-SEMESTRE I-SEMESTRE
OCT NOV DIC ENE FEB | MAR| Total | ABRI MAY | JUN | JUL | AGO| SEP | Total | Total general
No. Acciones correctivas ejecutadas 2 2 2| 4 4| 4 18 4 4 4 4 4 2 zz 40
No. Acciones correctivas identificadas por periodo 4 4.0 4.0 4.0 4 4.0 24 1 1 a4 4.0 4.0 4.0 12 36
%cumplimiento 50.00 61.1 111.11
Diagnostico
® No. Acciones correctivas ejecutadas
® No. Acciones correctivas identificadas por periodo
% cumplimiento
111.11111
61
50.000
4880
18%0° 22.0
| 2.0
24 4.00 4.00 4.00 44 4.00 44 449 44 4.00 4.00 4.00 '
‘el T Te mm mm = el el em mm mm = |
Z z 2 3 8 3 T T
< = < 2 @
51
ao
B
o
=2
I-SEMESTRE II-SEMESTRE
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Tabla 24. Indicador de actividades

Indicadores de actividades

# De actividades realizadas

# De actividades programadas por periodo

* 100

Total Total |Total general
No. Actvidades realizadas 2 2 2 4 4 4 18 4 6 6 6 4 6 32 50
No.de actividades programadas por periodo 4 4 4| 4 4 4 24 4 4 6 4 4 4.0 26 50
%eficacia 36.00 64.0 100.00
Actividades
M No. Actvidades realizadas B No.de actividades programadas por periodo = % eficacia
100.000
64
50%0.
36.000 32.0
24.0 6.0
18.
4 4 4 4 4 4 4 4 6 4 6 6 6 4 4 4 64.00
-- -- -- | | | | I -- | [
ENE FEB MAR Total ABR MAY JUN JUL AGOS SEP Total Total
general
I1I-TRIMESTRE IV-TRIMESTRE

182




Mapas de riesgos y procedimientos de trabajo seguro 183

Tabla 25. Indicador de capacitaciones

Indicadores de capacitaciones

# de capacitaciones realizados * 100
# de capacitaciones programados

Total de
No. Capacitaciones realizados 20 asistentes
No. Entrenamientos programados 20
% cumplimiento 100 37 AREA CAPACITACIONES REALIZADAS

planta fitoterapeura,
cosmeticos, alimentosy
suplementos dietarios

Diwulgacion de procedimentos de trabajo seguro y
mapas de riesgos.
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Conclusiones
Se evidencio que antes de la aplicacion de los procedimientos de trabajo seguroy
mapas de riesgos el personal que operaba los equipos no tenia pleno conocimiento de los peligros
a los cuales se encontraba expuesto.

Mediante la inspeccion y diagnostico realizada en las areas de produccion, se logro
recopilar informacidn acerca de la operacion de los equipos, lo cual permiti6 identificar aquellos

riesgos a los que se encuentran expuestos en la elaboracion de los productos naturales.

Para el desarrollo de los procedimientos se tuvo en cuenta la identificacion de peligros y

valoracion de riesgos en las areas de trabajo.

La divulgacion de procedimientos d trabajo seguro y mapas de riesgos se realizd en cada
areas de trabajo permitiendo afianzar el conocimiento de los colaboradores por medio de la
estrategia de recordacion la cual se logra atravez de la divulgacion de estos.

El fortalecimiento ser logro atravez de evaluaciones realizada para conocer el impacto que

se logro en los trabajadores posterior a las divulgaciones.
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Anexo B. Registro evaluacion
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